CENTRALNE SMAROWANIE

Roznorodnos¢ rozwigzan i modufowosc elementow, z ktérych budowane sq uktady centralnego smarowania

sprawiajq, ze zawsze potrafimy znaleZ¢ odpowiedni dla Paristwa system smarowania.

LUBRICATE
THE
WORLD

“Pasja jest kluczowa sitg napedowa
naszego sukcesu. Determinuje
wszystko to, co myslimy i robimy.”

Wspieramy w
podejmowaniu decyzji

To proces, w ktérym wspieramy klienta
przy wyborze wtasciwego rozwigzania.

Ekspresowa wy-
sytka w dniu zaméwienia

Zamowienie ztozone przed godzing 12:00
realizujemy tego samego dnia.

Pomagamy w usu-
waniu awarii

Mobilny serwis w kraju i za granica.

Rozwigzu-
jemy problem kompleksowo

Zaproponujemy projekt techniczny
systemu centralnego HUEIERIER

Kompetencje i
doswiadczenie wykonawcy

15 lat doswiadczenia w wielu sektorach
przemystu.

Wysokiej klasy
specjalisci

Szkolenia zdalne i stacjnonarne.
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Liczba przytaczy di L L1 L2 L3 Symbol
Y
sw1 . ch 1 M10x 1 38 28 - 25 504-37211-3
SW | @ | 2 M10x 1 60 50 22 25 504-37210-1
d3 3 M10x 1 84 74 22 25 504-37211-1
< > 4 M10x 1 106 9 22 25 504-37211-4
5 M10x1 128 118 22 25 504-37211-5
di 2 di d2 d3 swi ch L1 L2 L3  Symbol
6 M10x 1 150 140 22 25 504-37211-6
Méx1 6 M12x1.5 M6x1 M12x1.5 17 12 54 34 24 7G4
8 M10x 1 194 184 22 25 504-37211-8
M6x1 6 M12x1.5 Méx1 M12x1.5 17 12 30 11 24 ZG5
WALIZKA Z ELEMENTAMI Liczba przytaczy d1 L L1 L2 L3 Symbol
1 R1/8 38 28 - 25 504-37211-3-VA
2 R1/8 60 50 22 25 504-37210-1-VA
Opis Symbol 3 R1/8 84 74 22 25 504-37211-1-VA
do uktadéw progresywnych  604-28196-1 4 R1/8 106 96 22 25 504-37211-4-VA
5 R1/8 128 118 22 25 504-37211-5-VA
6 R1/8 150 140 22 25 504-37211-6-VA
8 R1/8 194 184 22 25 504-37211-8-VA
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UKLAD BDS POMPA RECZNA PMG ZE ZBIORNIKIEM 0.3 LUB 1.4 DM?

Uktad BDS (Bearing Dosage Systems) jest uktadem
centralnego smarowania opartymi na rozdzielaczach
progresywnych. Jest to proste i funkcjonalne rozwiazanie
przewidziane do niewielkich maszyn i urzadzen. Uktad

tego typu zasilany jest z przenosnej pompy (recznej,
/ noznej lub pneumatycznej), ktéra zasila zamocowany na
maszynie rozdzielacz progresywny, czesto wyposazony

w trzpien kontrolny. Rozdzielacz ten rozprowadza $rodek
smarny do poszczegdlnych punktéw smarowania. Podczas
smarowania nalezy obserwowac trzpier kontrolny - jego
peten ruch (wysuniecie a nastepnie wsuniecie sie) oznacza,
/_ ze rozdzielacz wykonat peten cykl smarowania i kazdy punkt
otrzymat dawke smaru. Rozdzielacz progresywny nie tylko
zapewnia precyzyjne dozowanie $rodka smarnego, ale
takze monitorowanie catego uktadu. Zablokowanie chocby

N
N

UKLAD BSD
UKLAD BSD

jednego punktu smarowania skutkuje unieruchomieniem Pompa reczna stosowana do zasilania progresywnych ukfadéw
— ] catego rozdzielacza. Jest to od razu widoczne, gdyz trzpien smarowania. Ttoczy oleje o lepkosci powyzej 50 cSt. oraz smary
wskaznikowy nie bedzie sie poruszat, a podczas ttoczenia do 2 klasy gestosci wg NLGI.

,/_ srodka smarnego przy pomocy pompy recznej lub noznej
/_ wyczujemy wyrazny opor. Wydajnos¢ 1 cm3/ruch tioka

/ Temperatura pracy -10 + 60°C
— pompa smaru) Cisnienie maksymalne 150 bar
4[ rozdzielacz progresywny]
- przylqczka wyjsciowa)) Opis Symbol

—  ||||— przylqczka wejsciowa ) Pompa do oleju, zbiornik 0.3 kg 525-21546-2

4[ koricéwka zakuwk/] Pompa do oleju, zbiornik 1.4 kg 525-21546-3

4[ nakretka zakuwkf} Pompa do smaru, zbiornik 0.3 kg 525-21546-4

—[ uchvvytmocujqcy} Pompa do smaru, zbiornik 1.4 kg 525-21546-5
wysokocisnieniowy przewdd

cisnieniowy

POMPA RECZNA GA400, WYPOSAZONA W ZASOBNIK 400 G

Pompa reczna stosowana do zasilania progresywnych ukfadéw
smarowania. Mozliwos¢ uzupetniania kartuszem badz poprzez
zaciagniecie smaru z beczki. Ttoczy smary do 2 klasy gestosci

SMAROWNICA RECZNA

wg NLGL.
Wydajnos¢ 1+ 1.5 ecm®/ruch tloka
Temperatura pracy -10 + 60°C

Cisnienie maksymalne 150 bar
Symbol 00.137.2

Wysokiej jakosci reczna smarownica A50, o pojemnosci 450 g, bardzo
wytrzymata i trwata, dedykowana jest do smarowania urzadzen przez
A 500 Sztywny przewdd smarowniczki/kalamitki, smarownica jest wyposazona w koncéwke do
A 500-E Gietki przewéd smarowania smarowniczek prostych, jednak po zmianie koricowki moze by¢
rowniez stosowana do smarowania kalamitek ptaskich lub stozkowych.

Model Przewo6d smarowy

+ pojemnosc zbiornika smaru: 450 g

« metalowy sztywny przewod zakorczony koricéwka tréjszczekowa

+ max. ci$nienie pracy: 690 bar

« mozliwosci napetniania przez zawor, przez zassanie lub kartridz ze smarem
« materiat: stal / aluminium

\\_—vﬁf—
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UKLAD BSD

SMAROWNICA RECZNA DO OLEJU | SMARU NLGI 000/00

Model
GCOKPO7
Wysokiej jakosci smarownica do olejéw oraz rzadkich smaréw klasy NLGI
000/00 wykonana z bardzo trwatego, wstrzasoodpornego materiatu
- pojemnos¢ zbiornika: 500 cm?
+ metalowy sztywny przewdd zakoriczony gwintem zewnetrznym M10x1
« max. ci$nienie pracy: 400 bar (testowana na 800 bar)
- mozliwosci nalewania srodka smarnego
- materiat: stal / poliamid
SMAROWNICA AKUMULATOROWA
LINCOLN 1884-E
Symbol Lincoln 1884-E
Liczba wyjs¢ 1
Cisnienie maksymalne 689 bar

Temperatura pracy od-15do +50°C

Pojemnosc zbiornika 400 cm?

Solidne, ergonomiczne wykonane
smarownice akumulatorowe Li-lon 20VDC o
wysokim ci$nieniu roboczym, z przewodem
smarowym. Chromowane zbiorniki do
kartuszy, dwa tryby pracy.

Lincoln 1884-E to opatentowana mozliwos¢
zaciggania smaru z beczki bez koniecznosci
wywijania uszczelki, wyswietlacz LCD z
licznikiem smaru.

Alemite 596/597 posiada wyswietlacz LCD
wskazujacym stopien natadowania baterii,
ilos¢ ttoczonego smaru oraz pozostaty ilos¢
$rodka smarnego w smarownicy. Do 15
kartuszy na jednym akumulatorze.

Symbol ALEMITE 596/597

Liczba wyjs¢ 1

Cisnienie maksymalne 690 bar

Pojemnosc baterii 2500 mAh

od-15do +50°C

Temperatura pracy

Pojemnos¢ zbiornika 400 cm?

v2.01a

POMPA ELEKTRYCZNA TWIN

Pompa elektryczna o wydajnosci do 400 cm®/min. (dla 2 elementéw
pompujacych). W potaczeniu z rozdzielaczami dwuliniowymi
przeznaczona do uktadéw smarowania zawierajacych nawet 100 i
wiecej punktéw smarowania. Pompa moze by¢ wyposazona w zbiornik
o pojemnosci 30 lub 100 dm3. Przeznaczona réwniez do rozlegtych
i ztozonych uktadéw smarowania, gdzie odlegtosci od pompy nie
rzadko przekraczajg odlegtos¢ 100 metréw.

Wielkos¢ zbiornika

30, lub 100 litrow

Medium smarne

oleje od 50 cSt i smary do 2 wedtug NLGI

Zasilanie 115, 230, 400, 500, 550 VAC
Cisnienie maksymalne 400 bar
llos¢ wyjs¢ 1lub2

Przytacze wyjsciowe

1/2" lub 3/8" BSP

Wydajnos¢

200 lub 400 cm?/min.

Moc silnika

0.75 kW

Zawor przelaczajacy

elektryczny/pneumatyczny/hydrauliczny

Zawor bezpieczenstwa

regulowany w zakresie od 50 do 400 bar

Temperatura pracy

od -25 do +80 °C

Klasa bezpieczenstwa

IP 65

Wilgotonos¢

90% max.

Zrédtem ciénienia srodka smarnego w
pompie s3 z reguty 2 elementy pompujace

Faza 1 cyklu smarowania

tel.: 75/724-34-62, 508-308-216, 518-700-169 * e-mail: info@gacol.pl * www.gacol.pl

Korpus pompy z dwoma naprzeciwlegle
zainstalowanymi elementami pompujacymi

Faza 2 cyklu smarowania
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Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03

strona 4

P

TWIN




w

UKLAD PROGRESYWNY

SMAROWNICA ELEKTRYCZNA MINI-MAX

POMPA ELEKTRYCZNA ILC-MAX

Zgrabna smarownica elektryczna, z mozliwosciag uruchomienia
az 10 sekgji ttoczacych. Dwie z nich moga zasila¢ rozdzielacze
progresywne, pozostate sekcje ttoczace zasilajg bezposrednio wezty
tarcia. W opcji wyposazenia z ptytg dociskowg smarownica moze
pracowa¢ w dowolnej pozycji, réwniez do géry dnem. Opcjonalnie
sygnalizacja braku srodka smarnego, sterownik z regulowanym
czasem przerwy i pracy, drugie ztacze do zdalnego sterowania lub
kontroli zewnetrznej.

Wielko$¢ zbiornika 1dm3

smary od 0 do 2

TSI wedtug klasyfikacji NLGI

Zasilanie 12,24VDC
Cisnienie maksymalne 200 bar
llos¢ wyjsé do 2 duzych, do 8 matych

120 mm?3/min.,

Wydajnos¢ standardowej sekgji bad regulowana (0 + 100 %)

5,10, 15, 25,50
[mm3/obrét mieszadta]

Wydajnos¢ sekgji
single lubrication point

Temperatura pracy od -10 do +60 °C

Klasa bezpieczenstwa IP 69

Wydajnosé [mm?3/cykl] Symbol

5 90.940.0.05
10 90.940.0.10
15 90.940.0.15
25 90.940.0.25
50 90.940.0.50

Kompaktowa pompa elektryczna z mozliwoscia uruchomienia
maksymalnie 3 elementéw pompujacych. W potaczeniu z
rozdzielaczami  progresywnym  przeznaczona do ukfadow
smarowania zawierajgcych do 100 punktéw smarowania.
Opcjonalnie sygnalizacja braku $rodka smarnego, sterownik
z regulowanym czasem przerwy i/lub pracy, drugie ztacze do
zdalnego sterowania lub kontroli zewnetrznej, wykonanie 5kg ze
zbiornikiem stalowym.

Wielko$¢ zbiornika 2,4,5,10dm?

oleje o lepkosci od 40 cST i smary do

Medium smarne 2 wedtug NLGI

Zasilanie 12,24VDC, 115, 230 VAC

Cisnienie maksymalne 250 bar

llos¢ wyjsé 1,2lub3

3,52 cm*/min badz regulowana (0 +
100 %)

od -30 do +80 °C

Wydajnos¢

Temperatura pracy

Klasa bezpieczenstwa IP 65

Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03
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POMPA ELEKTRYCZNA P203

Pompa elektryczna z mozliwoscia uruchomienia maksymalnie
3 elementéw pompujacych. W potaczeniu z rozdzielaczami
progresywnym  przeznaczona do ukfadéw  smarowania
zawierajacych do 100 punktéw smarowania. Opcjonalnie
sygnalizacja braku $rodka smarnego, sterownik z regulowanym
czasem przerwy i/lub pracy, drugie ztacze do zdalnego sterowania
lub kontroli zewnetrznej, rowniez wersja ADR.

Wielkos¢ zbiornika 2,4,8lub 15 litrow

oleje od 40 cST i smary do 2 wedtug

Medium smarne Klasyfikacji NLG

Zasilanie 12,24VDC, 110 + 230 VAC
Cisnienie maksymalne 350 bar

llos¢ wyjsé 1,2lub3

Wydajnos¢ 2.0, 2.8, 4.0 cm3/min. na wyjscie

Temperatura pracy od-25do +75°C

Klasa bezpieczenstwa IP 65

POMPA ELEKTRYCZNA PEG, PEO 520-540-580

Solidna elektryczna pompa ttoczkowa z mozliwoscig uruchomienia
maksymalnie 3 elementéw pompujacych. W potaczeniu z
rozdzielaczami  progresywnym przeznaczona do uktadéw
smarowania zawierajacych do kilkuset punktéw smarowania.
Wysokoudarowy zbiornik 2, 4 i 8 dm3. Opcjonalnie kontrola
niskiego oraz wysokiego poziomu $rodka smarowego.

Wielko$¢ zbiornika 2,4,10dm?3

oleje od 50 ¢St i smary do 2 wedtug
NLGI

Zasilanie 115, 230, 380+420, 440-480 VAC

Medium smarne

Cisnienie maksymalne 350 bar

llos¢ wyjsc 1,2lub3

dla przetozenia 1:30 -> 7,36 cm3/min.
dla przetozenia 1:50 -> 4.48 cm3/min.
dla przetozenia 1:80 -> 2.6 cm3/min.
badzZ regulowana w zakresie (10 +
100 [%]) cm3/min. na uruchomione
wyjscie

od -40 do +80 °C

IP 55 dla silnika, IP 67 dla czujnika
niskiego poziomu $rodka smarnego

Wydajnos¢

Temperatura pracy

Klasa bezpieczenstwa

‘—Vy——
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POMPA ELEKTRYCZNA PEG, PEO POMPA PNEUMATYCZNA PAG PAO

Jednowyjsciowa pompa pneumatyczna stosowana do zasilania
progresywnych uktadéw smarowania. Ttoczy oleje o lepkosci 50 + 1000
cSt, oraz smary o konsystencji do 3 wg. NLGI. Cisnienie maksymalne 350

bar dla pompy smaru, 250 bar dla pompy oleju; przetozenie 50:1. Cisnienie
Solidna elektryczna pompa ttoczkowa z mozliwoscia uruchomienia maksymalnie powietrza na wejsciu 4 + 7 bar, max. iloé¢ cykli na minute: 4 — dla pompy

3 elementéw pompujacych. W potaczeniu z rozdzielaczami progresywnym smaru, 10 - dla pompy oleju.
przeznaczona do ukfadéw smarowania zawierajacych do 300 punktow

smarowania. Stalowy zbiornik dla wersji z 5 i 10 dm>. Opcjonalnie kontrola

W
w

2.5, 5,10 dm? dla pompy smaru

> niskiego oraz wysokiego poziomu srodka smarowego. Wielkos¢ zbiornika 4,5,8,12 dm?® dla pompy oleju .
§ Wielkoé¢ zbiornika 5,10 dm? Medium smarne oleje od 50 ¢St i smary do 3 wedtug NLGI §
é Medium smarne oleje od 50 ¢St i smary do 2 wedtug NLGI Cisnienie zasilajace 4 +7 bar g
2 Zasilanie 12,24VDC, 115, 230, 400 VAC Przetozenie 50:1 9
& Cisnienie maksymalne 350 bar Cisnienie maksymalne 350 bar e«
e llosé wyjéc 1,21ub3 llosé wyjsé 1 Q
g dla przetozenia 1:30 -> 7,36 cm*/min. Cisnienie maksymalne 350 bar g
dla przetozenia 1:50 -> 4.48 cm3/min. Wydajnos¢ 1, 1.5, 2 lub regulowana 0.3 + 2 [cm3]
Wydajnos¢ dla przetozenia 1:80 -> 2.6 cm®/min. Temperatura pracy 0d -10 do +80 °C

badz regulowana w zakresie (10 + 100 [%]) cm?/

min. na uruchomione wyjscie maksymalnie 10 dla pompy oleju

oSSRl maksymalnie 3 dla pompy smaru

Temperatura pracy od -30 do +80°C

Klasa bezpieczenstwa  IP 55

POMPA SMARUJACA PEG 250N

Pompa PAO z 4 litrowym
zbiornikiem na olej
Pompa PAG z 5dm?
zbiornikiem na smar

ZEBATA POMPA OLEJU DO PROGRESYWNYCH UKLADOW SMAROWANIA MPO

Solidna elektryczna pompa ttoczkowa z mozliwoscig uruchomienia maksymalnie
15 elementéw pompujacych. W pofaczeniu z rozdzielaczami progresywnym
przeznaczona do uktadéw smarowania zawierajacych do 300 punktéw
smarowania. Opcjonalnie kontrola niskiego poziomu srodka smarowego.

Wielko$¢ zbiornika 25dm?

Medium smarne oleje o lepkosci od 50 cST i smary do 2 wg. NLGI Solidna zebata pompa MPO z napedem elektrycznym do duzych i
Zasilanie 24VDC, 230, 380 + 420, 440 + 480 VAC rozlegtych uktadéw centralnego smarowania. Przezroczysty lub metalowy
Ciénienie maksymalne 350 bar zbiornik, zawor b.ezpleczen’stvya, ‘sygn:?\I!zaqla} nlsklego. poziomu §rodka
smarnego, filtr oleju. Na zamodwienie mozliwo$¢ wykonania pompy o innych
llos¢ wyjs¢ 1,2,..,15 parametrach niz podano.
dla przetozenia 1:30 -> 7,36 cm®/min. Wielko&¢ zbiornik 4568 12 1ub 50 litré
dla przetozenia 1:50 -> 4.48 cm3/min. leflosc zblornika 128 12 itrow
Wydajnos¢ dla przetozenia 1:80 -> 2.6 cm3/min. Medium smarne oleje 50 + 1000 cSt
badz regulowana w zakresie (10 + 100 [%]) cm®/ Zasilanie 115, 220 + 240, 380 + 420 VAC
min. na uruchomione wyjscie . .
Cisnienie pracy regulowane w przedziale 50 + 120 bar
Temperatura pracy od -40 do +80 °C P
llos$¢ wyjsé 1
Klasa bezpieczenstwa IP 55 . :
Wydajnosé 150, 250, 500 lub 1000 cm3/min.
Temperatura pracy od -20 do +80°C
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Typ Wydajnos¢ Symbol
1 - tloczek K5 2.0 cm®/min 600-26875-2
3 2 - zaworzwrotny K6 2.8 cm¥/min 600-26876-2 3
K7 4.0 cm3/min 600-26877-2
z z
= ELEMENT POMPUJACY Z REGULOWANYM ZAWOREM BEZPIECZENSTWA 3
E Typ Wydajnos¢ Symbol E
3,
8 Element pompujacy z regulowanym zaworem bezpieczenstwa KFG1.UT 2.5 cm’/min KFGT.UT 8
E elementu pompujacego, typ skrecany. Réwniez w wersji z kalamitka E
fa) do recznego przesmarowania ukfadu. Cisnienie otwarcia od 100 do fa)
< 400 bar. <
= =
Typ Symbol Typ Wydajnosé Symbol
KG -100/400-1/4 A 00.900.0 QLs _ 650-28856-1
ZAWOR BEZPIECZENSTWA ZAWOR BEZPIECZENSTWA WKRECANY DO ELEMENTU POMPUJACEGO
Zawér bezpieczenstwa do elementu pompujacego, Typ
11 SALRg skrecany/szybkoztacze. Rowniez w wersji z kalamitkg do
Regulowany w zakresie 100 + 400 bar A70.093133 recznego przesmarowania ukfadu. Cisnienie otwarcia od 200 do
350 bar.
& Do przewodu o $red- .
ELEMENT POMPUJACY Z REGULOWANA WYDAJNOSCIA PreewoduoSted  Typiskrecany  Symbel
6 mm SVTE-350-1/4 A-D6 624-28894-1
Element pompujacy o regulowanej wydajnosci, posiada mozliwos¢ 6 mm SVTE-270-1/4 A-D6  624-28892-1
nastawienia ciSnienia otwarcia zaworu bezpieczenstwa
8 mm SVTE-350-1/4 A-D8 624-28895-1
Typ Symbol 8 mm SVTE-270-1/4 A-D8  624-28893-1
KGR - 100/400-1/4 A 90.900.3
A Wydatek w jednym cyklu % wydajnosci
23.6 0.16 cm? 100 %
225 0.12 cm? 75 % MANOMETR
21 0.08 cm? 50 %
19.5 0.04 cm? 25%
18.5 0.01 cm? 5%
17.5 0.00 cm? 0% Opis Symbol
glicerynowy, obudowa
metalowa, ci$nienie 0 — 400
bar, $rednica tarczy 63 mm, 234-19787°9
przyfacze dolne G1/4
bezglicerynowy, obudowa
plastikowa, cisnienie 0 — 60
bar, srednica tarczy 40 mm, 46.300.0
przytacze dolne G1/8
/

\\_—w’_g
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PRZYLACZE DO MANOMETRU TLOCZYSKO DO SZYBKIEGO NAPELNIANIA POMP
G Ra S1 S2 Symbol
1/4 BSP 6L 14 19 101-45746-1
1/4 BSP 8L 17 19 101-45746-2
3 3
z z
2 PRZYLACZE WYJSCIOWE Z MANOMETREM | KALAMITKA 2
; Typ Symbol a
L L
oc tuba 244-14161-1 oc
O O
o o
e 1 - kompletny zesp6t e«
fa) 2 — manometr 400 bar fa)
j 3 - smarowniczka j
x 4 - zawor bezpieczenstwa Zt ACZE DO NAPELNIANIA, PROSTE =
L1 L2 D d1 sw Symbol
38 26 M22x15 M26x1.5 27 538-36763-1
Typ Symbol
55 43 M22x15 M26x1.5 27 538-36763-5
kompletny zespo6t 46.750.0
75 63 M22x15 M26x1.5 27 538-36763-7
55 43 M20x1.5 M26x1.5 27 538-36763-3
NAPED HYDRAULICZNY DO POMP SMARU | OLEJU
POMPA PMU, REGULOWANA WYDAJNOSC, DO 12 WYJSC
Max. cisnienie wejsciowe 250 bar
Min. cisnienie wejsciowe 10 bar
Max. cisnienie wsteczne 6 bar
Peak 300 bar
Obroty/min. 700+5000
Wydajnos¢/cykl 6.5cm?
Minimalna wydajnos¢ 4.5 |/min.
Maksymalna wydajnos¢ 32.5/min.
Moment skrecajacy 8.79 Nm
Moc 0.92 kW
PRZYCISK PODSWIETLANY, ROWNIEZ Z RESETEM
Przycisk podswietlany na napiecie 12 lub 24 VDC, przeznaczony do
zdalnego uruchomienia uktadu, sygnalizacji pracy. Z niektérymi Medium smarne 50 + 1000 cSt, 400C
sterownlka.ml do optycznej kontroli prawidtowej pracy ukfadu Wydajnoéé regulowana do 0.06 cm?/ wyjécie
smarowania.
Max. ci$nienie 10 bar
Typ Napiecie Kolor Symbol Max. wysoko$¢ ssania 0.5 metra
prostokatny, zresetem  12VDC zielony 40.PSG.12 Przelozenie 16:1
prostokatny, zresetem 24 VDC zielony 40.PSG.24 Temp. pracy od 0 do 40°C
okragly, z resetem 12VDC zielony 40.PBG.12 Przylacza wyjsciowe G1/8"
okragty, z resetem 24VDC zielony 40.PBG.24 Liczba obrotéw 100 = 380 rpm
\ /

\_—w’_g
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ZLACZE DO NAPELNIANIA, KATOWE 90° NYPEL REDUKCYJNY FILTR ZALADOWCZY SMARU, 300 MIKRONOW
d1 d2 sw Symbol
1/4BSPP  1/4BSPP 17 NG1/4 G1/4
1/4BSPP M20x 1.5 24 NRED R1/4"-M20X1.5
1/4BSPP M22x1.5 24 NREDR1/4"-M22X1.5
3 3
> §§ >
= =
= =
s >
i S &
o /s oc
O O
2 2
o 1 - kompletny zesp6t o
2] 2 — wkiad filtracyjny 300 um (2]
N - iczka R1/8” N
~ L1 L2 D d1 sw Symbol 3 - smarowniczka =
> 71 58 M22x 1.5 M26 x 1.5 27 538-36764-0 >
93 81  M22x15 M26x15 27 538-36764-7 LT S
112 100 M22x15 M26x15 27 538367648 Kapturek ochronny Symbol kompletny zespot 07.270.0
99 8  M20x15 M26x15 27 538-36764-9 czerwony 638 SRRy GEELEA
smarowniczka 151-008-123
GNIAZDO DO SZYBKIEGO NAPEENIANIA TYPU PUSH-IN
SITKOWY FILTR PRZEPLYWOWY, CISNIENIE PRACY DO 500 BAR
40 3/8"Gos
® Typ Symbol
= 25um, R1/4”  07.260.0
\ ? § 40 um, R1/4"  07.260.1
3 s 8
/ @ E / 60 um, R1/4”  07.260.2
¥7 125 um, R1/4” 07.260.3
/r@ 150 um, R1/4”  07.261.0
30 3/8" Gas "
d L1 D Cisnienie pracy  sw Symbol ® 59 200pm, Riyja 0726111
76.5
Rp 1/4 BSP 57 28 340 bar 19 544-36961-1
Rp 3/8 BSP 64 36 270 bar 23 544-36962-1 Dostepne réwniez w wersji 3/8"i 1/2"
WTYK DO SZYBKIEGO NAPELNIANIA TYPU PUSH-IN . .
FILTR, OPCJONALNIE WSKAZNIK OPTYCZNY BADZ ELEKTRONICZNY
. " Stopien filtracji 10, 25,60 um Typ Symbol
é Powierzchnia wktadu 350 cm? F-10 07.280.0
K Cisnienie max. 200 bar F-25 07.280.1
= Rodzaj przylacza 172" F-60 07.280.2
Klasa bezpieczenstwa IP 65 V-10 07.281.0
Przeptyw (olej30cSt)  50L/1’ V-25 07.281.1
Srodek smarny olej ISO 6473/4 V-60 07.281.2
d L1 Cisnienie pracy sSW Symbol | Temperatura pracy od-25do +110°C E-10 07.282.0
Rp 1/4 BSP 36 340 bar 19 544-36962-2 = ! ' ; E - standardowe wykonanie E=25 07.282.0
— Rp 3/8 BSP 3 270 bar 2 544-36962-3 _7\1’5_]{17’ V/E - wskaznik optyczny/elektroniczny E-60 07.282.0 —

\_—w’_g
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FILTR SMARU | OLEJU HSA

tatwy w obstudze, opcjonalnie z dwoma wktadami
filtracyjnymi: zgrubnym 410 mikronéw oraz doktadnym
270 mikronéw. Cisnienie pracy — do 400 bar, przeptyw do
24 litréw/godzine.

Opis Symbol

filtr z przytaczem zenskim R1/4 528-31341-3

filtr z przytaczem zeriskim R3/8 628-25531-2

z podwdjna filtracja 628-25709-1

FILTR SMARU | OLEJU SF1

Opis Symbol
sf1-G1/4 z kalamitka 628-26062-3
sf1-G1/4 628-26452-2
wkiad filtracyjny 428-21544-1

FILTR SMARU | OLEJU SET

Filtr z powtoka galwanizowana, przytacza chromowane,
zaopatrzony w smarowniczke. Najczesciej uzywany przy
napetnianiu pomp oraz do przesmarowywania centralnego
uktadu smarowania.

Opis Symbol
filtr z przytaczem zenskim R1/8 528-36045-6

FILTR WEJSCIOWY DO ROZDZIELACZA PROGRESYWNEGO

Filtr zabezpiecza rozdzielacz przed brudem, kamykami,
opitkami metalu oraz innymi wtraceniami wystepujacymi
w dostarczanym przez pompe $rodku smarnym. Stopien
filtracji 70 pm.

Opis Symbol
R1/8" BSP (m) - R1/4" BSP (f) 07.270.5

Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03

ZASADA DZIALANIA ROZDZIELACZA PROGRESYWNEGO DPX

Rozdzielacz progresywny jest ttoczkowym rozdzielaczem dozujacym, pracujgcym w sposoéb ciagly, w ktérym kolejne sekcje wykonuja
cykl roboczy po wykonaniu cyklu roboczego przez poprzedzajaca go sekcje, samoczynnie, pod wptywem ci$nienia srodka smarowego.
Przerwanie zasilania srodkiem smarnym w trakcie cyklu powoduje zatrzymanie rozdzielacza. Po wznowieniu zasilania cykl jest kontynuowany
od miejsca, w ktérym zostat zatrzymany. Dzieki progresywnej zasadzie dziatania zapewnia podawanie statej dawki srodka smarowego na
kazdy wylot. Wptyw cisnienia zwrotnego jest nieznaczny, dzieki temu mozliwe jest skuteczne monitorowanie pracy rozdzielacza oraz catego
ukfadu optycznie poprzez trzpien wskaznikowy, badz elektroniczne poprzez czujnik zblizeniowy, mikrowytacznik badz kontrakton.

1 2 3

1. Srodek smarowy pod wptywem ciénienia wytworzonego przez pompe (kolor niebieski powoduje przesuniecie ttoczka 1 w lewa strone
(patrz strzatka), smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor zétty) kierowany jest do wyjscia B. Po przesunieciu sie ttoczka zostaje udrozniony
kanat smarny do ttoczka 2

2. W kolejnym cyklu przesuniety zostaje ttoczek 2 w lewa strone (patrz strzatka), smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor z6tty kierowany jest
do wyjscia C, nastepuje udroznienie kanatu do ttoczka 3.

3. Przesuniety zostaje ttoczek 3 w lewa strone (patrz strzatka), smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor zétty) kierowany jest do wyjscia E,
nastepuje udroznienie kanatu smarnego do ttoczka 1.

4.W kolejnym cyklu przesuniety zostaje ttoczek 1 w prawa strone (patrz strzatka), smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor zétty) kierowany jest
do wyjscia A, nastepuje udroznienie kanatu do ttoczka 2.

5. W kolejnym cyklu przesuniety zostaje ttoczek 2 w prawa (patrz strzatka), smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor zétty) kierowany jest do
wyjscia D, nastepuje udroznienie kanatu do ttoczka 3.

6. W ostatnim cyklu pracy rozdzielacza przesuniety zostaje ttoczek 3 w prawa strone, smar znajdujacy sie za ttoczkiem (kolor zétty) kierowany

jest do wyjscia F, nastepuje udroznienie kanatu smarnego prowadzacego do ttoczka 1. Jedli pompa wcigz pracuje cykl pracy rozdzielacza
bedzie kontynuowany od punktu 1.

tel.: 75/724-34-62, 508-308-216, 518-700-169 * e-mail: info@gacol.pl * www.gacol.pl
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SEKCYJNY ROZDZIELACZ PROGRESYWNY TYPU DPX SEKCJA ROBOCZA ROZDZIELACZA PROGRESYWNEGO DPX
> >
=z =z
= =
= >
(7 n
L L
o <
O O
o o
o =2
a o
a) - - " a
< Symbol sekcji  Symbol sekcji Symbol sekcji Symbol sekcji  Symbol sekcji  Symbol sekgji <
ad Wydatek - ; . A . A . . . o
x poczatkowej srodkowej koncowej poczatkowej  srodkowej z koncowej z X
= z trzpieniem trzpieniem trzpieniem =
25mm’  2A025D.IN  2B025D.IN  2C025DAN L aco o adniko-  wskazniko-
45 mm? 2A.045.D.1N 2B.045.D.1N 2C.045.D.1N wym wym wym
75 mm? 2A.075.D.1N 2B.075.D.1N 2C.075.D.1N 2.A.075.D.2V 2.B.075.D.2V 2.C.075.D.2V
105 mm? 2A.105.D.1N 2B.105.D.1N 2C.105.D.1N 2.A.105.D.2V 2.B.105.D.2V 2.C.105.D.2V
*50 mm? 2A.025.5.1N 2B.025.5.1N 2C.025S.1N
. *90mm?®  2A.045S.1N 2B.045.5.1N 2C.045.S.1N
Wydatek/para llos¢ Cisnienie Materiat Przytacze Przylacza Sruby $rodek smarn Max. ilos¢ . N
e e e s e i e e U i 150mm3  2A.075S5.IN  2B.0755.IN  2C0755.1N  2A07552V  2B.07552V  2.C.0755.2V
i 3 2A.105S.1N 2B.105.S.1N 2C.105.S.1N 2.A.105.5.2V 2.B.105.5.2V 2.C.105.5.2V
0.025, 0.045, ) od15do  powloka cyn- " olej od 15 ¢St i smar 210 mm
; 6+24 . R1/8 M10x 1 M5 x 35 300 . . . . L
0.075,0.105 cm 300 bar  kowo- niklowa max. 2 wg. NLGI *- sekcja robocza z uruchomionym jednym wyjsciem, drugie wyjscie zaslepione
GRUPOWANIE WYLOTOW SEKCJI ROBOCZE)
A 50
1/8" Gas Na kazdy wylot rozdzielacza DPX podawana
17,5 _ 147 _ 14,7 _ _147_ 147 17,5 jest stata porcja $rodka smarnego. Istnieja
jednak dwa sposoby zwiekszenia dawki
srodka  smarnego podawanego do
@ @ @ @ @ punktéw smarowania w jednym cyklu
pracy rozdzielacza.
® : ©
o 3 B o/ E]
OIOIOION0 ° | =
1. Poprzez wewnetrzne potaczenie dwdch wylotéw poprzez
zaslepienie jednego wylotu i skierowania podwdjnej dawki srodka
smarnego na drugi wylot zasilany z tej samej sekcji. Taka para
» wylotéw znajduje sie na jednym poziomie po przeciwnych stronach
e — llos¢ H L Typ Symbol rozdzielacza. Mozna zaslepi¢ wylot po dowolnej stronie, lecz tylko
Bs gz |lsz|sz|cz|cz = wyjsc jeden wylot z tej pary moze by¢ zaélepiony. W przypadku zaslepienia
22 § 6 644 467 64.4 DPX-3 21N.03 jednego wyjscia, nalezy najpierw wkreci¢ zaslepke po uprzednim
ele® |29 |e© §O g usunieciu korka UNI5925-M4x6 oraz kulki uszczelniajacej A92.089024. . . .
o é é g g g g @ 8 79,1 61.4 79.1 DPX-4 2.1N.04 W efekcie uruchomione wyjécie rozdzielacza dostanie podwdjna Prawe i lewe wyjscie sekcji jest uruchomione
8 g|§ ] g g 1952 10 93,8 76.1 93.8 DPX-5 2.1N.05 dawke $rodka smarnego.
S °l o [To |To |~o
> ¢ 12 108,5 90.8 108.5 DPX-6 2.1N.06
25 25 25 25 25 = 14 123,2 105.5 123.2 DPX-7 2.1N.07
D LD D D 16 1379 1202 1379  DPX8  2.IN.08
18 152,6 134.9 152,6 DPX-9 2.1N.09 2. Poprzez zewnetrznie potaczenie wylotéw by uzyska¢ na jedno
H wyjscie zwielokrotniona dawke $rodka smarnego. W tym celu nalezy
20 167.3 149.6 1674 DPX-10 2.1N.10 zastosowa¢ mostki do grupowania wylotéw. Srodek smarny ze
22 182,0 164.3 182 DPX-11 2.1N.11 zmostkowanych wylotéw bedzie kierowany na jedno wyjscie (do
jednego przewodu) w przypadku uzycia mostku 1z + 1o badz do
2 li80%7 172 80 RRAGI2 212 kolejnej sekcji rozdzielacza w przypadku uzycie mostku typu 2z.
\ Prawe wyjscie sekcji zaslepione, przeciwlegte otrzymuje podwdjng dawke /
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SEKCJA ROBOCZA ROZDZIELACZA PROGRESYWNEGO DPX Z CZUJNIKIEM INDUKCYJNYM

Symbol sekgji Symbol sekgji Symbol sekgji

LD S poczatkowej srodkowej koncowej
75 mm? 2A.075.5.3I 2B.075.5.31 2C.075.5.31
105 mm?3 2A.105.5.3I 2B.105.5.3I 2C.105.5.31
*150 mm? 2A.075.D.31 2B.075.D.3I 2C.075.D.3I
*210 mm? 2A.105.D.3I 2B.105.D.3I 2C.105.D.3I

* - sekcja robocza z uruchomionym jednym wyjsciem, drugie wyjscie zaslepione

CZUJNIKINDUKCYJNY DO ROZDZIELACZA DPX

0 - BROWN
oo~ | BLACK NO &
PNFP NUOE—— BLUE o
Schemat elektryczny
Typ czujnika Symbol
PNP,NO” 49.052.5
Napiecie Max. pr q.d Prad Temperatura .Klasa’ Obudowa czujnika e
na wyjsciu pracy bezpieczenstwa elektryczny
6 +30VDC 200 mA <12mA od -25 do +70°C IP 67 ze stali nierdzewnej 3 x0.14 mm? PVC

MIKROWYLACZNIK DO ROZDZIELACZA DPX

Schemat elektryczny mikrowytqcznika

Parametry Klasa Temperatura

przetaczania bezpieczenstwa pracy Symbol
5A - 250 VAC .
04 A—125VDC IP 65 od -25do +85 °C 49.050.2

Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03
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SRUBA LACZACA DO ROZDZIELACZA DPX

Liczba sekcji A Symbol
3 45 2.TR.03
Sruba DIN 912 4 60 2.TR.04
5 75 2.TR.05

6 90 2.TR.06

7 105 2.TR.07

8 120 2.TR.08

9 135 2.TR.09

10 150 2.TR.10

11 165 2.TR.11

12 180 2.TR.12

Podktadka @ 6,4; UNI 8842A

MOSTEK POLACZENIOWY DO ROZDZIELACZA DPX

Typ Symbol
2z 09.600.3
lo+1z 09.600.4

Zt ACZE AWARYJNEGO PRZESMAROWANIA ROZDZIELACZA

SW L1 D1 D1 Symbol

14 135 M10x1 M10x1 223-12486-1

14 135 R1/8" M10x1 223-12486-2

tel.: 75/724-34-62, 508-308-216, 518-700-169 * e-mail: info@gacol.pl * www.gacol.pl
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WSKAZNIK CISNIENIA DO ROZDZIELACZA DPX, DPL

Typ Symbol
50 bar 09.710.2
75 bar 09.710.3
100 bar 09.710.4
150 bar 09.710.5
200 bar 09.710.6
250 bar 09.710.7
trojnik 09.600.5
ELEKTROZAWOR DO ROZDZIELACZY PROGRESYWNYCH
Elektrozawér do rozdzielaczy progresywnych pozwala na zbudowanie systemu selektywno-progresywnego
Napiecie cewki Symbol
24VDC A70.093606
115 VAC A70.093606.115
230 VAC A70.093606.230

Cisnienie pracy

maksymalnie v300 bar

Srodki smarne

oleje, min. 32 ¢St, smary do 1 wg. NLGI

Napiecie cewki

24VDC, 115 VAC, 230 VAC

Moc znamionowa

35W (DCQ), 8VAC (AC)

Stopien ochrony  IP54
Przytacze 1/8"BSP
——
=
L==_ 1

Schemat systemu smarowania typu
selektywno-progresywnego. Na

wejsciu  wszystkich  rozdzielaczy

zainstalowano zawory odcinajace,
tego typu rozwigzanie pozwala na
selektywne zataczanie wybranych
obwododw.

Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03
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PROGRESYWNY ROZDZIELACZTYPU DPL

Uwaga: Dostepne sq rowniez w wykonaniu ze stali nierdzewnej AlSI 304

Typ llos¢ wyjs¢ Symbol
DPL-3 6 4.1N.03
DPL-4 8 4.1N.04
DPL-5 10 4.1N.05
DPL-6 12 4.1N.06
DPL-7 14 4.1N.07
DPL-8 16 4.1N.08
DPL-9 18 4.1N.09
DPL-10 20 4.1N.10

PROGRESYWNY ROZDZIELACZ Z TRZPIENIEM WSKAZNIKOWYM TYPU DPL

Uwaga: Dostepne sq rowniez w wykonaniu ze stali nierdzewnej AlSI 304

Typ llos¢ wyjsé Symbol
DPL-3-V 6 4.1V.03
DPL-4-V 8 4.1V.04
DPL-5-V 10 4.1V.05
DPL-6-V 12 4.1V.06
DPL-7-V 14 4.1v.07
DPL-8-V 16 4.1V.08
DPL-9-V 18 4.1V.09
DPL-10-V 20 4.1V.10

MIKROWYLACZNIK DO ROZDZIELACZATYPU DPL
C .

Schemat elektryczny mikrowytqcznika

Symbol Parametry przetaczania Klasa IP Temperatura pracy
5A - 250 VAC o
49.050.0 04 A—125VDC IP 65 od -25 do +85°C

tel.: 75/724-34-62, 508-308-216, 518-700-169 * e-mail: info@gacol.pl * www.gacol.pl
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CZUJNIK INDUKCYJNY DO ROZDZIELACZA DPL ZAWOR ZWROTNY - SKRECANY, BLOKUJACY KANAL SKOSNY ROZDZIELACZA
PNP,NO” 49.052.0
NPN,NO” 49.052.1
Napiecie 6 +30VDC
3 Max. prad na wyjsciu 200 mA 3
Prad <12mA
> Temperatura pracy od -25do +70°C Typ d1 swi sw2 D Symbol -
§ Klasa bezpieczenstwa |IP 67 1) M8 x 1 9 10 4 519-31661-1 §
E Obudowa ze stali nierdzewnej 1) M10x 1 11 10 4 504-30345-2 E
% Przewdd elektryczny 3 x0.14 mm? PVC 1) M10x 1 11 12 6 504-30344-4 g
g 2) M10x 1 11 12 6 506-00212-1 g
S S
e A y, =2
> PROGRESYWNY ROZDZIELACZ TYPU SSV, SSV-K ZAWOR ZWROTNY - SKRECANY, KULKA + SPREZYNKA 5
Uwaga: Dostepne réwniez w wykonaniu T di swi_sw2 D Symbol
ze stali nierdzewnej 1.4305 i kwasood- E S MO 11 12 6 502101021
pornej1.4571 SV o19-26473-1 P Symbol Uwaga: Dostepne sq rdéwniez inne typy i
=91 2D SV 6K 619-26474-3 rodzaje wykonania zaworéw zwrotnych
SSV 10 619-26841-1 SSV 8-K 619-25754-4 - szczegétowe informacje na zapytanie.
SSV 12 619-25731-2 SSV 10-K 619-26842-2
SSV 14 619-28862-1 SSV 12-K 619-25755-4
SSV 16 619-28863-1 SSV 14-K 619-28871-1 ZAWOR ZWROTNY - SZYBKOZtACZE DO ROZDZIELACZA SSV
SSV 18 619-28864-1 SSV 16-K 619-28872-1
SSV 20 619-28865-1 SSV 18-K 619-28873-1 Opis Symbol
SSV 22 619-28866-1 SSV 20-K 619-28874-1 do przewodu o $rednicy zewnetrznej 6 mm
SSV 22-K 619-28875-1 RV 6511-6-M10 x 1-S02 226-14091-4
do przewodu o srednicy zewnetrznej 4 mm
RV 6511-4-M10 x 1-S02 226-14091-6
INDUKCYJNY CZUJNIK RUCHU TLOKA ROZDZIELCZA SSV/SSV D — STAL 1.4571
ZAWOR ZWROTNY , KULKA + SPREZYNKA
Czujnik indukcyjny wykrywa ruch ttoka rozdzielacza progre-
sywnego, jest to informacja, ze na kazde uruchomione wyj-
Scie zostata podana dawka srodka smarnego.
Opis Symbol
czujnik 519-85224-1
przytacze katowe M12, do czujnika 237-13442-4 A B C D E Kierunek przeptywu Symbol
przytacze katowe M12,90°,z kablem 5m  237-13442-6 1/8"G 12 155 24.5 1/8"GK A->E 14.050.3
przytacze proste M12, 180 °, z kablem 10 m  236-10022-7 M10x1 12 15.5 24.5 1/8"GK A->E 14.050.4
czujnik z kablem, bez wtyku, przewéd 3 m  664-85282-7 1/4"G 17 18 27 1/8"GK A->E 14.050.5
czujnik z kablem, bez wtyku, przewod 5 m  664-85282-8 M10x1 12 15.5 24.5 M10x1 K A->E 14.050.6
czujnik z kablem, z wtykiem AMP, 3 m 664-85242-3 1/4"G 17 18 27 M10x1 K A->E 14.050.7
czujnik z kablem, z wtykiem AMP, 7 m 664-85242-8 M10x1 12 15.5 245  M10x1K E->A 14.050.8
\ 1/4"G 17 18 27 M10x1 K E->A 14.050.9 /
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ZASLEPKA DO ROZDZIELACZA PLYTKA STEROWNIKA DO POMPY P203 M - sterownik z regulowanym czasem przerwy
pomiedzy kolejnymi cyklami. Sygnat z czujnika
Typ Symbol indukcyjnego wyznacza czas pracy pompy.
— M10x1, czarna 303-17499-3
M10x1, srebrna 303-17494-1
M10x1, nierdzewna 1.4571 303-19346-2
3 o-ring NBR 219-13798-3 3
M10x1, zaslepka PG A73.087010
= o-ring 2018-103 4,4x1,78 NBR A92.127006 2
S | KOREK ZASLEPIAJACY =
Z 4
o <
g . :
E Typ  Gwint Symbol E
2 1 M10x1 K1 Typ  Gwint Symbol 2
§ 1 M12x1.5 K2 2 M12x1.5 K17 &J
> 1 Mi4x15 K3 2 Mi4xi5 K18 =
1 M16x1.5 K4 2 M16x1.5 K19 V - sterownik z regulowanym czasem pracy i czasem B YT
przerwy pomiedzy kolejnymi cyklami. Pozwala sterownik V10 236-10697-1
typ 1 ! M18x1.5 K> 2 L — na dobdr odpowiedniej ilosci $rodka smarnego ] 544-60222-1
1 M20x1.5 K6 2 M20x1.5 K21 podawanego do catego ukfadu.
: M22x1.5 K7 2 M22x15 K22 sterownik H ADR 236-13857-1
1 M24x1.5 K8 2 M24x1.5 K23
1 M27x2 K9 2 RIB" K24 STEROWNIK ZEWNETRZNY
1 M30x1.5 K10 2 R1/4" K25
typ2 1 GI/8" K11 2 R3S K26
1 G1/4" K12 2 R1/2" K27
1 G3/8" K13 2 R3/4" K28 Typ Symbol
1 G1/2" K14 Uwaga: Dostepne sq réwniez sterownik wewnetrzny 12VDC/24VDC 40.CCT.DC.00
typ 3 :
yp 1 G3/4" K15 korki wykonane bez powfoki sterownik wewnetrzny 24 VAC 40.CCT.AC.00
1 G1" K16 zabezpieczajqcej, z mosiqdzu sterownik zewnetrzny 12VDC / 24VDC  40.BCT.BT.DC

lub ze stali nierdzewnej
sterownik zewnetrzny 24 VAC, 30 mA  40.BCT.BT.AC

UCHWYT MONTAZOWY ROZDZIELACZA

Typ uchwytu  Symbol

Z 08.112.0
PLYTKA DO WSPAWANIA
Pod rozdzielacz Dtugosc catkowita Symbol

DPX-3/4/5 100 08.113.0.03

DPX-6 120 08.113.0.04

DPX-7/8 140 08.113.0.05

DPX-9 160 08.113.0.06

DPX-10 180 08.113.0.07

DPX-11/12 200 08.113.0.08
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MODUtOWY ROZDZIELACZ PROGRESYWNY TYPU DMX SYSTEM SMAROWANIA LUBETOOL

W
w

> >
= =
= =
= >
(7 n
L L
o <
O O
o o
o =2
a o
9: Wydatek/para llos¢  Cisnienie Materiat Przytacze Przyfacza Otwory Max. ilos¢ 9:
o iy s . A . . Srodek smarny . ~
~2 wyjsc wyjscé pracy wykonania  zasilajagce wyjsciowe montazowe cykli/min <
> )

0.04,0.08, 0.16, . .

025,040,050, 640 ©0d1>do  powlokacyn ppcp g gigep  7ompy  OldodTScStismar g,

400 bar  kowo- niklowa max. 2 wg. NLGI

0.60 cm?

DMX to rozdzielacz progresywny zbudowany modutowo. Odmierza i rozdziela
— — dokfadna dawke sroda smarnego dzieki ruchom ttoka sekcji roboczych. W
zaleznosci od potrzeb sekcje dozujace moga by¢ wyposazone sg ttoczki o
réznej Srednicy. Jeden rozdzielacz moze obstugiwa¢ punkty smarne o réznym
zapotrzebowaniu w smar badz olej. W przypadku wystapienia blokady w
ktorymkolwiek weZle tarcia, przewodzie, ztaczce czy rozdzielaczu blokowany jest
@ caly uktad centralnego smarowania. Tego typu rozwigzane ma wiele zalet, gdyz

pozwala wychwyci¢ moment niedosmarowania jeszcze we wiasciwym czasie.

Rozdzielacz DMX sktada sie z dwéch gtéwnych czesci: Bazy (podzielonej na baze
poczatkowa, posrednig i koncowa) oraz sekgji (dozujacych dawke 0.04; 0.08; 0.16;

1/4 BSP

1 - ZBIORNIK SRODKA SMAROWEGO
Najczesciej potprzeZroczysty zbiornik nylonowy o pojemnosci 1.2, 2.2, i 3.6 litra. System smarowania mgta olejowa moze by¢ rowniez wyposazony w zbiornik
stalowy o pojemnosci 3.6; 6; 8; 12; lub 50 litréw.

—_— 0.2; 0.40; 0.50 lub 0.60 [cm3]). System smarowania mozna tatwo rozbudowywac 2 - SYGNALIZACJA NISKIEGO POZIOMU $RODKA SMARNEGO
badz zmieni¢ parametry pracy rozdzielacza progresywnego. Czujnik poziomu oleju / $rodka smarujacego, beznapieciowy NO lub NC.
a8 38 3 - WLEW SRODKA SMARNEGO WRAZ Z FILTREM
Wlew $rodka smarnego stuzy do uzupetniania systemu smarowania w srodek smarujacy.
llos¢ wyjs¢ B[mm] A[mm] Typ 4 - ELEKTROZAWOR PNEUMATYCZNY, WLOT POWIETRZA
D Elektrozawér z cewka na napiecie 24 VDC, 24 VAC, 120 VAC lub 230 VAC. Cisnienie powietrza powinno wynosi¢ minimalnie 5 bar (75 psi) a maksymalnie 8 bar
6 83.2 93.00 MX-3 (120 psi). Bardzo istotng kwestig jest instalacja filtru powietrza, z gradacja 5 um. Filtr ten blokuje przeptyw wody oraz drobnych czastek statych do mikropompek
8 106.60 116.40 DMX-4 pneumatycznych (7). Jedli jednak w powietrzu dostarczanym do systemu smarowania przedostaje sie olej - zaleca sie zastosowanie dodatkowo filtra
koalescencyjnego (sic!).
10 130.00 139.80  DMX-5 5- REGULATOR CISNIENIA POWIETRZA
3 12 15340 163.20 DMX-6 Regulator cisnienia powietrza, ktore nanosi srodek poprzez dysze natryskowe w miejsce przeznaczenia. Mozlwie jest réwniez jedynie dozownie $rodka smarnego
: : bez jego natrysku. Regulacja cisnienia powinna by¢ mozliwa w zakresie od 0.5 bar do 8 bar. Typowe cisnienie natrysku dla uzyskania mgty olejowej wynosi 1.5 bar.
- 3 14 176.80 186.60 DMX-7 Zwigkszaja cisnienie natrysku zwiekszamy obszar krycia srodkiem.
o 6 - GENERATOR CYKLU (GENERATOR CZESTOTLIWOSCI)
- 16 20020 210.00 DMX-8 Ustawienie generatora cyklu wptywa na czestotliwosc zataczania sie mikropompki (mikropompek). Regulacja jest mozliwa od 1 do 66 cykli na minute (ograniczeniem
1/8 BSP 18 223.60 233.40 DMX-9 jest zwtoka czasowa potrzebna do uzupetnieni komory mikropompki olejem badZ chtodziwem. Zamiast generatora cyklu mozna uzy¢ elektrozaworu, ktéry
sterowany zewnetrznie bedzie wykonywat to samo zadanie.
234 | 258 20 247.00 256.80 DMX-10 7 - MIKROPOMPKA Z BAZA
W kazdym cyklu smarowania mikropompka dostarcza doktadnie odmierzong porcje oleju badz chtodziwa na swoje wyjscie, w przewdd olejowo - powietrzny,
A 22 27040 28020 DMX-11 najczesciej do dyszy olejowej.
5 B 5 24 20390 303.70 DMX-12 8 - POKRETLO REGULACJI SRODKA SMARNEGO
Regulacja pokretem mikropompki (automatycznego dozownika) powoduje zmiane odmierzanej dawki, ktéra moze by¢ w przedziale od 0.0, 1.89, 3.66, ..., do 41
26 31730 327.10 DMX-13 [mm3] na jeden cykl jej zadziatania. Doktadnie ustawiona dawkga srodka zostanie przekazana na wyjscie mikropompki. Kazda mikropompka posiada niezalezng
Lles _les _|es Jos ] regulacje.
_@_gg gg \ 35 ‘ \ gg \ 28 340.70 35050 DMX-14 9- OBUDOWA
. p— . — 30 364.20 37400 DMX-15 MoZliwe sg 4 warianty wykonania: 1 - luzem (mate systemy), 2 - ptyta montazowa, 3 - obudowa plastikowa, 4 - obudowa stalowa.
g 3 (@18 _( ) 10 - PRZEWOD OLEJOWO - POWIETRZNY
o o é_é@ éé g ﬂ é 32 38760 39740 DMX-16 Przewdd olejowo - powietrzny, czyli przewdd w przewodzie. Najczesciej w przewodzie o $rednicy zewnetrznej 8 lub 6 mm prowadzony jest inny, mniejszy
N o § ; _ § ; § g ; _ 34 411.00 42080 DMX-17 przewdd, o srednicy zewnetrznej odpowiednia 3,0x 1,512,5 x 1,5 [mm]. W wiekszym przewodzie transportowane jest powietrze, w mniejszym srodek smarujacy.
§ § ) § : : 36 43440 44420 DMX-18 oy NATRYSKOWA‘ i S i j : 7 i
b — - b 4 b W dyszy nastepuje zmieszanie powietrza oraz $rodka smarnego. Dysze natryskowe do smarowania mgta olejowa moga by¢ wyposazone w magnes, nie ma wtedy
A () (C) { ) ( potrzeby wiercenia pod nie otworéw montazowych.
R SPR 0 © B~ 2 38 457.80 46760 DMX-10 12- DYSZA OLEJOWA, SZTYWNA - PRZYTWIERDZANA SRUBAMI

40 48120 491.00 DMX-20 Stosowana tam, gdzie wystepuja drgania, badz nie ma mozlwosci zamontowania magnesu.
13 - DYSZA NATRYSKOWA DO SMAROWANIA NARZEDZIA LUB TANSMY TNACEJ
Smarowanie natryskowe tasmy tnacej wymaga specjalnej dyszy natryskowej. Dla réznych ukfadéw smarowania mgta olejowa stosujemy rézne dysze natryskowe..
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RECZNA POMPA DO UKLADOW JEDNOLINIOWYCH PRD ZEBATA POMPA ELEKTRYCZNA DO UKLADOW JEDNOLINIOWYCH MPT

Jednowylotowa pompa ttoczkowa z recznym napedem. Ttoczy
oleje o lepkosci od 50 do 1000 cSt. lub smar poétptynny o klasie
konsystencji 000 lub 00 wedtug NLGI. W potfaczeniu z dozownikami
jednoliniowymi jest zalecana do stosowania na obiektach o matej i
Sredniej liczbie punktdw smarowania i o0 matym zapotrzebowaniu
na S$rodek smarny. Stosowana gtéwnie w obrabiarkach,
pakowaczkach, maszynach w przemysle tekstylnym, obuwniczym,
spozywczym, drzewnym, papierniczym, drukarskim a takze na

maszynach budowlanych. Solidna zebata pompa z napedem elektrycznym do duzych i
rozlegtych uktadéw centralnego smarowania. Przezroczysty
Wielkos¢ zbiornika 1 litr lub metalowy zbiornik, zawér odprezajacy, zawér przelewowy,
> . . , manometr, przekaznik cisnieniowy, sygnalizacja niskiego poziomu >
% el e olej, smar potplynny srodka smarnego, filtr 250/400 mikronéw. Na zamowienie =
o Naped reczny mozliwos¢ wykonania pompy o innych parametrach niz podano. 8
W) W
Cisnienie max. 35 bar
un% Wielkos¢ zbiornika 2,3,5,6,8,12 lub 50 litrow &
= Wydajnos¢ 13 cm®/ruch ttoka . . ) =
8 Medium smarne olej, smar potptynny 8
Temperatura prac -1 +80°C
z P pracy od-10do +80 Zasilanie 115,220 + 240, 380 + 420 VAC 2
Wyjscie rawa/lewa strona
o & P Cisnienie maksymalne 60 bar o
=
= llosé wyjéé 1 =
E Wydajnosé 200 lub 500 cm?/min 2
[a)]
w Temperatura pracy od -20 do +80°C =
(a)] (a)]
2 -
X =2
=] =)

ZEBATA POMPA ELEKTRYCZNA DO UKLADOW JEDNOLINIOWYCH CME

Zebata pompa z napedem elektrycznym stosowana jako zrédto Wielkoéé zbiornika 2.2 lub 3 litrowy
cisnienia srodka smarnego w jednoprzewodowych uktadach

centralnego smarowania. Opcjonalnie sygnalizacja braku $rodka Medium smarne olej, smar potptynny
smarnego, sterownik z regulowanym czasem przerwy i/lub pracy, Zasilanie 24VDC, 115 lub 230 VAC

zawor przelewowy, manometr, przekaznik cisnieniowy, przycisk

dodatkowego smarowania, ztgcze do zdalnego sterowania. Cisnienie maksymalne 24 lub 30 bar

llos¢ wyjsc 1 (prawa i/lub lewa strona)

Wydajnos¢ 100 lub 200 cm3/min

PNEUMATYCZNA POMPA DO UKLADOW JEDNOLINIOWYCH PRA Temperaturapracy  od -0 do +50°C

Klasa bezpieczenstwa IP 54

Pompa PRA jest to jednoliniowa pompa pneumatyczna, stosowana jako

zrodto cisnienia srodka smarnego w jednoliniowych uktadach centralnego 17777
smarowania. Powietrze dostarczana jest poprzez zawor 3-drogowy, pompa jest ‘ | | ‘
wyposazona W zawor ssacy, zawdr zwrotny, zawdr bezpieczenstwa oraz filtr N — —
250/400 mikronéw, opcjonalnie kontrola niskiego poziomu srodka smarnego.
Wielkos¢ zbiornika 1,2,3.6,5,6,80raz 12 litréw ﬁ ‘ ‘ ‘ |
Medium smarne olej, smar potptynny
Przetozenie 4,5:1
Cisnienie maksymalne 30 bar
llos¢ wyjsc 1
Wydajnos¢ 13 cm?3/cykl
Temperatura pracy od -10 do +80°C

Uwaga: Pompa jest dostepna réwniez w wykonaniu z przetozeniem 8:1, cisnienie
maksymalne — 56 bar, wydajnos¢/cykl 2.7 cm3. Opcjonalnie kontrola niskiego po-
ziomu Srodka smarnego.
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DOZOWNIK JEDNOLINIOWY O MALEJ | SREDNIEJ WYDAJNOSCI BLOK DOZOWNIKA JEDNOSTRONNY

Zasada dziatania dozownika:

W pierwszej fazie cyklu s$rodek A
smarny podawany z pompy do
dozownika wejSciem 1 optywa 31 20
uszczelke 2 i wypetnia komore
3. Cisnienie oleju przemieszcza 52 ol
pierscien 4, powodujac podanie 73 62
. pordji srodka smarnego 94 83
zgromadzonej w komorze 5 na
wylot dozownika. Pierscien 4 po 115 104
osiggnieciu  skrajnego potozenia 136 125
zamyka hydraulicznie dozownik.
Dalsza praca pompy powoduje 157 146
wzrost cisnienia w uktadzie, lecz 178 167
nie powoduje dalszego podawania
oleju na wyjscie dozownika. 199 188
Wytaczenie pompy, a co za tym idzie 220 209
spadek cisnienia w ukfadzie sprawia,
ze pod wptywem sprezyny pierscien
4 cofa sie, przemieszczajac uszczelke
2. Uszczelka ta zamyka otwér
wejsciowy, zapobiegajac powrotowi
oleju do ukfadu, jednoczesnie
otwierajac wlot do kanatu 6. Olej
zgromadzony wczesniej w tym
kanale napetnia komore 5 i bedzie
gotowy do podania na wyjscie w
kolejnym cyklu smarowania.

Wyjscia pod

dozowniki il

—_

01.520.0
01.521.0
01.522.0
01.523.0
01.524.0
01.525.0
01.526.0
01.527.0
01.528.0
01.529.0

O 0 N O b W N
UKLAD JEDNOLINIOWY OBJETOSCIOWY

=
o

UKLAD JEDNOLINIOWY OBJETOSCIOWY

Na zdjeciu po lewej dozownik
jednoliniowy w wersji z szybkoztagczm
@4, dalej dozownik z adapterem
redukujacym  wyjsciowy  gwint
przytaczeniowy na wewnetrzny M8x1,

co pozwala np. podfaczyé przewsd BLOK DOZOWNIKA DWUSTRONNY

¢ 15, 30, 60,100, @4 w gniezdzie adaptera.

Dawka srodka 160, 200, 300,

500, 750, 1000 A B Wyjscia pod
Typ: Adapter (f) M8x1  Symbol dozowniki

smarnego [mm?3]

Symbol

olej 32 + 2000 cSt
smar NLGI 00/000 15 mm?3/Ch=12/L=45.5  02.713.0 31 20 2 01.540.0

Cisnienie maksymalne 50 bar 30 mm3/Ch=12/L=45.5  02.713.1 52 41 4 01.541.0
T . 12 = 50 bar 60 mm3/Ch=12/L=455  02.713.2 73 62 6 01.542.0
Ciénienie odprezajace 4 bar 100 mm>?/Ch=12/L=45.5 02.713.3 9% 83 8 01.543.0
NBR 160 mm3/Ch=12/L=455 02.713.4 115 104 10 01.544.0
Viton na zyczenie 200 mm*/Ch=12/L=51.1 02.713.5 136 125 12 01.545.0
Temperatura otoczenia od 0 do + 60°C 300 mm3/Ch=12/L=51.1 02.713.6 157 146 14 01.546.0

Srodek smarny

Ch

Uszczelnienie

‘ Typ 2xM10x1 (m) Symbol Typ: Szybkoztacze @4  Symbol
—— 15 mm3/A=9.5/Ch=12/L=32  02.709.0 15 mm3/Ch=12/L=51 02.710.0
‘ 30 mm3/A=9.5/Ch=12/L=32  02.709.1 30 mm3/Ch=12/L=51 02.710.1
r7 60 mm3/A=9.5/Ch=12/L=32  02.709.2 60 mm>/Ch=12/L=51 02.710.2
100 mm3/A=9.5/Ch=12/L=32  02.709.3 100 mm?3/Ch=12/L=51 02.710.3

160 mm3/A=9.5/Ch=12/L=32  02.709.4 160 mm?3/Ch=12/L=51 02.710.4
200 mm3/A=9.5/Ch=12/L=37.6 02.709.5 200 mm?/Ch=12/L=56.5 02.710.5
\ 300 mm3/A=9.5/Ch=12/L=37.6 02.709.6 300 mm3/Ch=12/L=56.5 02.710.6
— L 500 mm¥/A=8/Ch=17/L=52 026016 500 mm*Ch=17/L=725 02.710.7
M10x1 750 mm3/A=8/Ch=17/L=52 02.601.7 750 mm3*/Ch=17/L=725 02.710.8

\ 1000 mm3/A=8/Ch=17/L=52 02.607.8 1000 mm?3/Ch=17/L=72.5 02.710.9 /

9.5

L
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PRZEKAZNIK CISNIENIOWY : , : RECZNA POMPA PM
Typ Oznaczenie Regulacja w zakresie Symbol
NO PMN 2A 0.1+ 1 bar 49.061.0
NO PMN 10A 1+ 10 bar 49.061.1
NO PMN 20A 10 + 20 bar 49.061.2
NO PMN 50A 20 + 50 bar 49.061.3
NO PMN 150A 50 + 150 bar 49.061.5 2 cm3/ruch tloka 00.115.0
NO PMN 250A 100 + 250 bar 49.061.6 6 cm3/ruch ttoka 00.115.1
NC PMN 2C 0.1+1 49.062.0 10 cm3/ruch ttoka 00.115.2
- NC PMN 10C 1+10 49.062.1
g NC PMN 20C 10 = 20 49.062.2 Medium smarne 50 =+ 220 cSt, 40°C 5
g NC PMN 50C 20 + 50 49.062.3 Slce s SO dlo 3 bar
c . . o >
u% Srodek smarny olej, smar potptynny NC PMN 80C 30 = 80 49.062.4 Temp. pracy od -10 do 60°C z
VA Fmrfl . _ . >
g Cisnienie przetgczania 0.1 - 250 bar NC PMN 150C 50 =150 49.062.5 Filtr 3 um LZJ
- Klasa bezpieczenstwa IP 54 NC PMN 250C 100 = 250 49.062.6 Wyjscie zespolony tréjnik =
% Moc czynna 100 VA Pojemnos¢ 500 cm? E
% Gwint przytaczeniowy R1/8" Przytacze 5/16" UNF (f) =
g Temperatura pracy od -5 do +60°C Mi KROWYLACZN IK CISNIENIOWY E
5 )
= =z
2 Srodek smarny olej, smar pétptynny 6'
< Cisnienie przetaczania 5+ 18,15 + 75 bar . E
> KAPTUREK OCHRONNY o MIMOSRODOWA TLtOKOWA POMPA PS-7 o
Klasa bezpieczenstwa IP 65 a
Max. napiecie 250 VAC POMPA PS-R E
Symbol x
Max. prad 5A =
49.055.0
Gwint przytacza M10x1

Temperatura pracy od -5 do +60°C

Typ Symbol
8+ 18 bar 49.045.0
15 + 75 bar 49.046.0
ELEMENTY Zt ACZNE DO BLOKU DOZOWNIKA
Typ Symbol
korek M12x1 05.012.0
pierscien @ 4 mm 06.051.0
nakretka @ 4 mm 04.071.0
pierscien @ 6 mm 06.052.0
nakretka @ 6 mm 04.072.0 Medium smarne 50 + 220 cSt, 40°C
s 3
o-fing 8.5 x 1.5 02.636.0 Medium smarne 50 + 220 cSt, 40°C Tyrame Lo fuch tole
+ cSt, ;
Korek M10x]1 05.011.0 — k Max. nacisk na ttok 20 kg
Wydajnosé 2.2 cm’/ruch ttoka Max. wysokos¢ ssania 1 metr
Zaczka 90° 032568 Max. ci$nienie 7 bar
Zaczka 180° 03.256.4 Max. wysokos¢ ssania 1 metr i il eome
pierscieri 0 8 mm 06.054.0 Przylacze wejsciowe 26 mm i ke s 20T
nakretka @ 8 mm 04.054.0 . Symbol 00.644.0
Przylacze wyjsciowe 26 mm
pierscien @ 6 mm 06.053.0 . ,
Max. liczba obrotow 250 rpm
——— nakretka @ 6 mm 04.053.0  —
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ELEKTRYCZNA POMPA CM-V

9]

ELEMENTY Zt ACZNE

UKLAD JEDNOLINIOWY REZYSTANCYJNY

Medium smarne

50 + 220 cSt, 40°C

Pojemnosc zbiornika

1.2;2.2lub 3.6 litra

Wydajnos¢

100 cm3/min

Max. cisnienie

13 bar

Temp. pracy 0d -10 do 600C
Wbudowany filtr 60 um
Przytacze wyjsciowe R1/8" (f)
Czujnik poziomu 1A 240VAC

200 VDC 40W

Sterownik

tak, opcjonalnie

Czas przerwy

od 2.5 do 180 minut

Czas pracy od 2.5 do 40 sekund
Typ Symbol
zlaczka 03.257.8
korek 05.001.0
ztaczka 03.257.6
adapter 03.203.0
ztaczka A92.106165
zaczka 90° A92.106218
zlgczka 180° A92.106113
ztaczka 90° A92.106195
ztaczka 03.257.5

Gacol Damian Jastrzebski * ul. Elizy Orzeszkowej 6 * 59-930 Piensk * NIP: 615-180-44-03
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BLOK DtAWIKA JEDNOSTRONNY

Wyjscia pod

DLAWIK 5/16” UNF, MEDIUM SMARNE 50 +- 500 CST

DLAWIK REZYSTANCYJNY 5/16“UNF-> 1/8“ BSP

A B wymiarem A L
31 20 1 01.030.0
46 35 2 01.040.0
61 50 3 01.050.0
76 65 4 01.060.0
91 80 5 01.070.0
106 95 6 01.080.0
121 110 7 01.090.0
136 125 8 01.100.0
151 140 9 01.100.0
166 155 10 01.110.0
Ozl:acz_inie Przeptyw [cm3/min.] Symbol
awika

0 0.085 +0.115 02.004.0

1 0.170 + 0.230 02.004.1

2 0.340 + 0.460 02.004.2

3 0.680 + 0.920 02.004.3

4 1.360 + 1.840 02.004.4

5 2.720 + 3.680 02.004.5

6 5.440 +7.360 02.004.6

7 10.880 + 14.720 02.004.7

8 21.760 + 29.440 02.004.8

9 43.520 + 58.580 02.004.9
Ozr;acz‘inie Przeptyw [cm>3/min.] Symbol

awika

0 0.085+0.115 02.104.0

1 0.170 + 0.230 02.104.1

2 0.340 + 0.460 02.104.2

3 0.680 + 0.920 02.104.3

4 1.360 + 1.840 02.104.4

5 2.720 + 3.680 02.104.5

6 5.440 + 7.360 02.104.6

7 10.880 + 14.720 02.104.7

8 21.760 + 29.440 02.104.8

9 43.520 + 58.580 02.104.9
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Zt ACZKA PROSTA Zt ACZKA KATOWA
P d2 _ 2 d2 sw ch d1 Typ Symbol
) @ - 4 Msxi 9 10 Méx1 K GE4-LL M6x1 K 223-12533-5 ch
4 Msxi 9 10 M8x1 K GE4-LL M8x1 K 223-12271-8
‘ | 4 Msxi 9 10  M8x125K  GE4-LLM8x1.25K  223-13069-1 1
ch 4 M8l 11 10  MIOX1K GE4-LL M10x1 K 223-12270-8 1
4 M8l 11 10 R1/8K GE4-LLR1/8 K 223-12533-9 S 9
Y
2 d2 sw ch d1 Typ Symbol v
6 Miox1 11 12 Mé6x1 K GE6-LL M6x1 K 223-12533-9
6  Miox1 11 12 M8x1 K GE6-LL M8x1 K 223-13023-1
<92 6 MiOx1 11 12 M8x125K  GE6-LLM8x1.25K  223-13766-3 SW
SW 6 Miox1 11 12 M10x1 K GE6-LL M10x1 K 223-12271-7 Il(/:r/gﬁgd?qzczl; esrgd:f
" 6 MI2x15 14 14 MIOxIK GE6-LM 10x1 K 223-12571-2 Unaga: Dosteone sa rownies i oy | niem inakretkq "
§ 6 MI2x15 14 14  MI0x1G GE6-LM 10x1 G ZP2 rodzaje wykonania facanikbw, réwnies ze N
_;Nﬁ' 6 M12x1.5 19 14 M14x1.5 G GE6-LM 14x1.5 G ZP3 di stali nierdzewnej 1.4571 ;‘J
> 6 Miox1 11 12 R1/8 K GE6-LL R1/8 K 223-12270-7 >
z 6 Mi2x15 14 14 R1/8 K GE6-LR1/8 K ZP4 z
§ 6 MI2x15 14 14 R1/8G GE6-LR1/8G Zp5 - = w ch " e symbol §
- 6 Mi2as5 14 14 R3BG GE6-LR3/8G ZP6 4 M8x1 9 10 Méx1 K WE4-LL M6x1 K 223-12533-6 -
6 Miox1 11 12 R1/4 K GE6-LLR1/4 K 223-12477-8 4 - 9 10 " T 23130015
di 6 Mi2x15 14 14 R1/4K GE6-LR1/4K 223-12477-8 4 Mex] 9 10 Mex125K  WEA-LL Mx1.25 K 7K1
I R G CEeelnEt ZP7 4 M8x1 9 10 M10x1K  WE4-LL M10x1 K 223-13069-2
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy | 20> 17 14 VANPT GEG-L 174 NPT P8 4 M8x1 9 10 R1/8K  WE4-LLR1/8BSPK 223-12270-8
rodzaje wykonania tqcznikéw, réwniez ze 6 M10x1 11 12 1/8 NPT GE6-LL 1/8 NPT ZP9
stali nierdzewnej 1.4571 6  M10x1 11 12 1/4-28UNF GE6-LL 1/4-28 UNF ZP10 2 42 w ch T Typ Symbol
6 M10x1 11 12 M6x1 K WE6-LL M6x1 K 223-13023-2
2 d2 sw ch di Typ Symbol 6 M10x1 11 12 M8x1 K WE6-LL M8x1 K 223-13023-3
8  Mi2x1 14 14 Mex1 K GE8-LL M6x1 K 223-13099-0 6 M10x1 11 12 M8x1.25K  WE6-LL M8x1.25 K 223-13763-4
8 M1 14 14 M8x1 K GE8-LL M8x1 K 223-13099-1 6 M10x1 11 12 M10x1 K WE6-LL M10x1 K 223-13021-3
8 Mi2x1 14 14 MIOxIK GES-LL M10x1 K 223-13021-1 6 M10x1 1 12 R1/8K WEG6-LL R1/8 K 223-12485-9
8 Ml14x15 17 17  MI2x1.5G  GE8-LMI12x15G 223-12361-6 6 MI2x15 12 14 R1/8K WEG-L R1/8 K 7K2
8 M14x15 17 17  MI14x1.5G  GE8-LM14x15G 223-13623-1 6 MI2Z15 12 14 R1/4K WEG-L R1/4 K 223-12380-6
8 Mi2x1 14 14 R1/8K GES-LLR1/8 K 223-12361-1 6 M10x1 1 12 1/8 NPT WE6-LL 1/8 NPT 7K3
8 Mlaxls 14 17 R1/8K GES-LR1/8K 223-12361-1 6 M10x1 1 12 1/4-28UNF  WE6-LL 1/4-28 UNF 7Ka
8 Mi2x1 19 14 R1/4G GES-LLR1/4 G 223-13621-6
8 Miax15 19 17 R1/4 K GES-LR1/4K 223-12477-6 - & w o a1 e symbol
Uwaga: .quczki. sq .W 8 M12x1 12 14 M10x1 K WES8-LL M10x1K 223-12362-4
ﬁ?:,;p i’ii;i@fk qp fersdes @ d2  sw ch d1 Typ Symbol 8 M12x1 12 14 R1/8K WES-LL R1/8 K 223-13021-6
10 Mi6x15 17 19  MI0xIG  GE10-LM10x1G 4734 8 Mi4x15 12 17 R1/8 K WES-L R1/8 K 7K5
10 Miexis 17 19 R1/8G GE10-LR1/8 G ZP12 8 M14x15 12 17 R1/4K WES-L R1/4 223-13048-4
10 Miex15 19 19 R1/4G GE10-LR1/4 G 223-10313-5 8 M14x15 14 17 M12x15K  WES-L M12x1.5K 223-12362-8
10 MI16x15 19 19  M14x15G  GE10-LM14x15G ZP13
2 d2 swW ch d1 Typ Symbol
10 M16x1.5 14 19 R1/4 K WE10-L R1/4 K ZK6
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DWUZLACZKA PROSTA, DWUZtACZKA REDUKCYJNA TROJNIK
Uwaga: Dostepne sq SW
réwniez inne typy i
rodzaje wykonania
ch1 Sw ch2 dwuzlqczek prostych, K Y
réwniez ze stali — A —y r_‘
nierdzewnej 1.4571 o| Qy QT
Yy~ .
r __* Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje wykonania
S 5“ 1 ~ tréjnikéw, réwniez ze stali nierdzewnej 1.4571
ol A Qy ©
\ Ty 2 di sw ch Typ Symbol
4 M8x1 9 10 T4-LL 223-12563-5
| Q | 6 M10x1 11 12 T6-LL 223-12484-9
@1 di ch1 - ch2 @2 d2 Typ Symbol d] 6 M12x1.5 12 14 T6-L 223-12484-2
4 M8l 10 9 10 4 M8x1  G4-LL  223-12531-8 > 8 Mixi 12 14 T8l 223-125633
" 4 M8x1 10 11 12 6 M10x1  GA4/6-LL  223-12542-2 8 Mikis 12 17 TEL "
E 6 M10x1 12 11 12 6 M10x1 G6-LL 223-12482-9 E
(9} ()
S 6 M10x1 14 12 14 6 M12x1.5 G6-L 223-12482-3 S
S 6 M1 12 12 14 8 M12x1  G6/8-LL  223-13705-4 Zt ACZKA GRODZIOWA - PROSTA >
= =
E 6 M12x1.5 14 17 19 10 M16x1.5 G6/10-L 223-13024-3 E
E 8 M12x1 14 12 14 8 M12x1 G8-LL 223-12531-9 E
— —
w 8 M14x1.5 17 14 17 8 M14x1.5 G8-L 223-12482-6 w
10 M14x1.5 17 14 17 10 M14x1.5  G10-LL 223-12531-0 Q
10 M16x1.5 19 17 19 10 M16x1.5 G10-L 223-12531-2 ( .. . .
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne wykonania ztqczek grodzio-
8 M14x1.5 17 17 19 10 M16x1.5 G8/10-L D1 wych, réwniez w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4571
@ «ch sw L di Symbol
DWUZLACZKA KATOWA / 6 14 17 48 M12x1.5 223-12482-7
8 17 19 49  M14x1.5 223-12481-1
h ch 10 19 22 52 MI6x15 ZG1
C
— SW @
Uwaga: Dostepne sq d 1
réwniez inne typy i h
rodzaje wykonania C
dwuztqczek kqtowych,
réwniez ze stali
nierdzewnej 1.4571
o Zt ACZKA GRODZIOWA - KATOWA 90°
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne wykonania ztqczek grodzio-
wych, réwniez wykonane ze stali nierdzewnej 1.4571
< di @ ch swl sw2 L1 L2 d1 Symbol
L7 6 14 12 17 48 19 M12x1.5 223-12482-8
@ d1 ch Typ Symbol Y 8 17 12 19 57 26 M14x1.5 223-12481-2
4 Max] 8 Wa-LL 10.004.L 10 19 19 22 60 29 MI16x1.5 ZG2
6 M10x1 9 Weé-LL 10.006.0
6  MI2x15 12 We-L 10.006.L swi @
8 M12x1 12 W8-LL 10.008.0 /<e—/
8 M14x1.5 12 W8-L 10.008.L SW2
10 M16x1.5 14 W10-L 10.010.L Ch d1
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PRZYLACZKA KATOWA O USTAWIANYM KIERUNKU NISKOPROFILOWA PRZYLACZKA KATOWA O USTAWIANYM KIERUNKU
/ ch2 o d2 d1 ch1 ch2 Typ Symbol
4 M8x1 1/8BSP 10 14  SWVE4-LLG1/8 223-13629-1 / 9
\\'\ 4 M8x1 M10x1 10 14 SWVE4-LLM10x1 223-12480-8
% 6 M10x1  1/8BPS 12 14  SWVE6-LLG1/8 223-12479-9 ' d1 d2 Symbol
6 M10x1 M10x1 12 14 SWVE6-LLM10x1 223-12480-7 % M6x0.75  M8x1 NP1
A 6 M12x1.5 1/8BPS 14 14 SWVE6-LG1/8  223-12479-8 Y Méx1 M8x1 NP2
// 6 M12x1.5 M10x1 14 14 SWVE6-LM10x1 223-12369-7
&S~
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne wykonania di
ztqczek kqtowych, o ustawianym kierunku
Zt ACZE AWARYJNEGO PRZESMAROWANIA ROZDZIELACZA
i) i
z Zt ACZKA KATOWA, OBROTOWA, WYKONANA Z MOSIADZU Z
V] d2 ¥}
< <
N d1 d2 ch1 ch2 L Symbol N
t L Méx1 M10x1 15 14 29 223-12567-4 1 t
= ‘ ‘ / 14 z
E ~ M8x1 M10x1 15 14 29 223-12567-5 E
L [}
= © M10x1  M10x1 15 14 29 223-12567-6 ) d1 d2 ch2  Symbol =
\ R1/8 BSP  M10x1 15 14 29 223-12567-8 ﬁ N“ M10x1T  M10x1 14 223-12486-1
©
o Nm MBx1 M8x1 15 14 265 223-12567-2 y 1/8BSP 1/8BSP 14  223-12486-2
0 Ch2 M10x1 M8x1 15 14 26.5 223-12567-7
1/8 NPT  1/8 NPT 1/2" 15 29 ZKO1 Y
d\ Uwaga: Sruba przelotowa dla ztqczki M6 di
wykonana jest ze stali weglowej, w ocynku
Zt ACZKA PROSTA, KATOWA: WYSOKOOBROTOWA
L
Zt ACZKA PROSTA, KATOWA: OBROTOWA L swi
L1
M10x1 12 Typ. d1 Symbol L / L2
prosta 1/8" 09.015.0 ~
A prosta M10x1 09.015.1 ©
ﬂ) —
12 W katowa 1/8" 09.016.0 o)
—
v katowa M10x1 09.016.2 ©
~
ke
o )
% Typ. Pod przewéd Symbol
pierscien @ zew.4mm  06.051.0 swi
47 nakretka @ zew.4mm 04.071.0
70"’ € SwW2
V4 pierscien @ zew.6 mm  06.052.0 sw2
v nakretka  @zew.6mm  04.072.0 d1 L L1 SW1 SW2  Symbol d1 L L1 L2 SWI SW2  Symbol
di Uwaga: Ziqczke prostq i kqtowa mozna polqczyé z 1/4BPS 63 42 19 30 ZPW1 1/4BPS 71 50 115 19 25 ZKW1
przewodem o Srednicy zewnetrznej 4 lub 6 mm za 3/8BPS 665 44 22 32 ZPW2 3/8BPS 775 55 14 22 31 ZKW2
pomocq pierscienia czotowego, dodatkowo bedzie
potrzebna nakretka na plerscieri czolowy 1/2BPS 704 44 27 32 ZPwW3 1/2BPS 914 65 16 27 335 ZKW3
3/4BPS 90.7 50 32 41 ZPW4 3/4BPS 1047 74 17.8 32 39 ZKW4
\ 1 100 65 41 46 ZPW5 1 120 85 228 41 48 ZKW5 /
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ADAPTER PROSTY

d1 d2 L1 L2 sw Symbol
Méx1 Méx1 57.5 7.5 9 305-19741-9
Méx1 Méx1 20 7.5 305-19743-1
Méx1 M8x1 19 7 11 305-19787-1
Méx1 M10x1 23 10 13 305-19744-9
Méx1 R1/8 BSP 23 10 13 305-19743-2
M8x1 M8x1 18 8 11 305-19787-2
M8x1.25 M8x1.25 20 7 11 305-19744-2
M8x1 M8x1 32 22 11 305-19787-3
M8x1.25 M8x1.25 32 22 11 AP6
M8x1 M8x1 62.5 525 11 305-19787-4
M8x1 M10x1 23 12 13 305-19787-5
M8x1 R1/8 BSP 23 12 13 305-19789-4
M8x1 R1/4 BSP 22 8 17 305-19789-9
M10x1 M8x1 18 8 11 305-19787-6
M10x1 M10x1 18 7 13 305-19787-7
M10x1 M10x1 23 12 13 305-19787-8
M10x1.5 M10x1 23 12 13 305-19784-1
M10x1 M10x1 35 24 13 305-19787-9
M10x1 M10x1 40 29 13 305-19788-1
M10x1 M10x1 40 9 14 AP10
M10x1 M10x1 50 39 13 305-19788-2
M10x1 R1/4 BSP 22 8 17 305-19789-5
R1/8 BSP M10x1 18 7 13 305-19788-3
R1/8 BSP R1/8 BSP 18 7 13 305-19788-4
R1/8 BSP M8x1 18 7 13 305-19788-5
M10x1 R1/8 BSP 18 7 13 3811
R1/8 BSP R1/8 BSP 23 12 13 305-19788-6
R1/8 BSP R1/8 BSP 30 18 13 AP13
R1/8 BSP R1/8 BSP 35 23 13 305-19788-7
R1/8 BSP R1/8 BSP 41 23 13 AP14
R1/8 BSP R1/8 BSP 45 33 13 AP15
R1/8 BSP R1/8 BSP 50 38 13 305-19788-8
R1/4 BSP M10x1 20 9 17 305-19788-9
R1/4 BSP R1/8 BSP 20 9 17 305-19789-1
R1/8 BSP R1/4 BSP 22 8 17 305-19789-2
R1/4 BSP 3/8 BSP 27 11 22 305-19789-3
R1/4 BSP R1/4 BSP 25 9 17 AP16
R1/4 BSP R1/4 BSP 50 36 17 AP17
R1/4 BSP R1/4 BSP 65 51 17 AP18
R1/4 BSP R1/4 BSP 84 71 17 AP19
R1/4 BSP R1/4 BSP 104 20 17 AP20
1/8 NPT 1/8 NPT 20 9 1/2" AP21
1/8 NPT 1/8 NPT 30 18 1/2" AP22
1/8 NPT 1/8 NPT 48 36 9/16" AP23
1/4-28 UNF  1/8 BSP 23 12 1/2" AP24
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ADAPTER KATOWY, 45°
L d D L sw Symbol
W M6x1 M8x1 23 13 AK1
M6x1 R1/8 23 13 AK2
L M8x1 M8x1 23 13 305-19790-1
M10x1 M8x1 23 13 305-19790-2
! M10x1  M10x1 23 13 305-19790-3
- R1/8BSP R1/8BSP 23 13 305-19790-4
R1/4BSP R1/4BSP 33 17 305-19790-5
1/8NPT  1/8NPT 23 9/16 AK3
d D L sw Symbol
M6x1 M6x1 23 12 305-19791-0
ADAPTER KATOWY, 90° Méx1 M8x1 23 12 305-19791-1
M8x1 M8x1 23 12 305-19791-2
M8x125  M8x1.25 23 12 AK4
sw S M10x1 M8x1 23 12 305-19791-4
T i T *J—' D R1/8 BSP M8x1 23 12 305-19791-6
— | |L = — M6x1 M10x1 23 13 305-19743-3
| T\ | M8x1 M10x1 23 13 AK6
\ ( M10x1 M10x1 23 13 305-19791-3
' M10x1 M10x1 29 13 AK7
d M10x1.5  M10x1.5 23 13 AK8
R1/8BSP  R1/8BSP 23 13 305-19791-5
R1/4BSP  R1/4BSP 33 17  305-19791-7
1/8NPT  1/8NPT 23  9/16 AK9
1/8NPT  1/8NPT 38  9/16 AK10
ADAPTER KATOWY 90°, MOSIADZ Mot VBNPT 2396 AT
1/4-28 UNF R1/8BSP 23 13 AK12
_____.——'—"'
D d D SW Symbol
M6x1 4mm 1 305-19792-1
- M8x1 4 mm " 305-19792-2
; M10x1  4mm 1 305-19792-3
—l
d1
ADAPTER KATOWY 90°, STALOWY
A B Symbol A B Symbol
M8x1K  M10x1 03.230.0 M12x1K  M12x1 03.233.0
1/8"K  M10x1 03.231.0 1/8"K 5/16" 03.102.0
M10x1K  M10x1 03.232.0 M8x1K  5/16" 03.601.1
M12x1K  M10x1 03.233.1
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PIERSCIEN JEDNOSTOZKOWY PIERSCIEN DWUSTOZKOWY (BARYLKA)
- o e = LT
gwintem wewnetrznym : -
- p 4 6 D4l M8x1 223-14083-3 i . - - FL]
6 7 D6LL M10x1 223-12295-2 i 6 6 B6 223-12297-2
L r— 6 945 D6-L/S  MI2x1.50razM14x1.5  223-12295-3 : /4" 63 B1/4" pPD7
L 5 8 735 D8LL M12x1 223-12295-5 8 6 B8 223-12297-3
8 948 D8L/S Ml4x1.50razM16x1.5 223-12295-6 i 10 8.2 B10 223-12296-7
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje wykona 10 7.02 D10-LL M14x1 223-12295-9 .
nia pierscieni, rowniez ze stali nierdzewnej 1.4571 10 95 DIO-L/S M16x1.50razMI8x1.5  223-12295-8 WKRETKA NA P|ERS'C|E|\] DWUSTOZKOWY
D1 di SW L Symbol
. . . R5/16" 4 8 12 223-12298-1
NAKRETKA NA PIERSCIEN JEDNOSTOZKOWY RS 6 10 15 293122989
w M sw Typ Symbol D1 RI/4” 8 14 16  223-122983 w
N M8x]1 10 M4-LL 223-13032-1 M8x1 4 8 12 223-13034-1 N
;N'E' 6 MI0X1 12 Meé-LL 223-12374-9 M1OX1 6 10 14  223-13034-2 ;j
t 6 M10x] 1 M6-LL 223-13032-0 M14x1.5 8 14 16 223-13034-3 t
E (oksydowana) E
§ ©  tizde 0 L5 AR PIERSCIEN DWUSTOZKOWY TYPU B §
o 6  Mlax15 17 M6-S 223-13032-2 . e
Srednica .
8  MI2x1 14  M8LL  223-130323 g el Skl
8  Mlax15 17 M8-L 223-13032-4 4mm mosiadz PD2
8  Mi6xl5 19 M8-S 223-13023-5 = mm mosiadz  223-12293-1
10 MI14x1 17 MIO-LL N1 6 mm mosiadz PD3
10 MI6x1.,5 19 MIO0-L 223-13032-6 8 mm mosiadz PD4
10 MI8x15 22 MI10S 223-13032-7 10 mm mosiadz PD5
12 mm mosigdz PD6
PIERSCIEN STOZKOWY NAKRETKA NA PIERSCIEN DWUSTOZKOWY TYPU B
[ S— D Typ Symbol d M sw Symbol
fr 4 P4 223-12297-4 4 M8x1 10 NNPD1
o P6 223-12297-5 5 M10x1 12 223-12293-2
L:ZQ N 10 P10 223-12297-6 6 M10x1 13 NNPD2
8 M12x1 14 NNPD3
10 MI6x15 19 NNPD4
12 MI8xl5 22 NNPD5
WKRETKA NA PIERSCIEN STOZKOWY ) i )
D1 di sw Materiatwykonania  Symbol NAKRETKA NA PIERSCIEN DWUSTOZKOWY, DO DtAWIKA
M8x1 4 8 mosigdz 223-12297-7
di D1 M8x1 4 8  stal oksydowana WNPS1 A B SW_ Symbol
M10x1 6 10  stal oksydowana  223-12297-8 5/16"UNF 12 4 04.001.0
M10x1 6 10 mosigdz WNPS2 e
Mi6x1.5 10 17 mosiadz 223-12297-9 5
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PIERSCIEN CZOLOWY SZYBKOZt ACZKA PROSTA
H @ D1 D2 CHl CH2 L1 L2 Typ Symbol
i @ A D B C Typ  Symbol 4 Méx1 9 10 3 8 185  GEK-4-Méx1  226-13752-3
| [ é] O 4 55 35 4 1.4 4 06.051.0 4 M8l 9 10 25 8 23 GEK-4-M8x1 226-13752-1
| b6 73 62 4 15 Ce4 060520 4 MIOXI 9 10 3 8 20  GEK4-MIOX1  226-13752-2
= 6 73 62 55 14 C655 060530 4 RI/E 9 11 3 75 20 GEK-4-R1/8  226-13752-4
‘ : £ gz 25 2B S . 4 14UNF 9 10 3 8 185 GEK-4-1/4-28 UNF P4
I 6 Méx1 118 12 3 8 255  GEK-6-M6X1 226-13752-8
B - 6 M8xl 118 12 25 8 255  GEK-6-M8X1 226-13752-7
WKRETKA NA PIERECIEN CZOLOWY 6 Mi10ox1 118 12 4 8 255  GEK-6-M10x1  226-13752-6
E 6 RI/8 118 12 4 75 22 GEK-6-R1/8 226-13752-9
|'lﬂ 6 1/4UNF 118 12 3 6 245 GEK-6-1/4-28 UNF 3414
PTT T 2 A B C D sw  Symbol 8 MIOx1 138 14 5 8 25 GEK-8-M10x1 SP1
: . 4 MI10x1 95 4 43 10 04.051.0 8 RI/8 138 14 5 75 25 GEK-8-R1/8 227-13752-9
| i} 5 MIOXIT 95 4 62 19 040520 8 RI/4 138 14 6 11 255  GEK8-R1/4 SP3 7
6 Mi2x1 95 55 62 12 04.053.0
8 Mi2x1 95 55 82 12 04.054.0 SZYBKOZtLACZKA KATOWA 90° <
2 N
(7} D1 D2 CH L1 L2 L3 Typ Symbol <
; . 4 Méx1 9 10 9 17 20 WEK-4-M6x1 226-13753-5 §
NAKRETKA NA PIERSCIEN CZOLOWY 4 M8l 9 10 10 17 20 WEK-4-M8x]1 226-13753-1 =
>
d M sw Symbol 4 MIOxI 9 10 9 18 20 WEK-4-M10x1 226-13753-2 N
4 M10x1 12 04.071.0 4 RI/8 9 10 83 155 20 WEK-4-R1/8 226-13753-3 W
z
6 M10x1 12 04.072.0 4 1/4UNF 9 10 9 17 20 WEK-4-1/4-28 UNF 3413 N
6 Méx1 12 10 9 17 215 WEK-6-M6x]1 226-13753-7 g
6 M8l 12 10 10 17 215 WEK-6-M8x]1 226-13753-8 >
6 MIOxI 12 10 9 18 215  WEK-6-M10x1 226-13753-6 =
6 R1/8 12 10 83 155 215 WEK-6-R1/8 226-13753-4 §
w
6 1/4UNF 12 10 9 17 215 WEK-6-1/4-28 UNF 3413
TULEJKA WZMACNIAJACA
8 MIOxI 14 12 9 19 23 WEK-8-M10x1 SK1
ID 2 TW1 4 113-35128-5 8 R1/4 14 12 106 20 23 WEK-8-R1/4 SK3
23 113-35128-1 55 W2
SZYBKOZLACZKA KATOWA 90°, OBROTOWA
25 113-35128-4 6 113-35128-6 A A !
Uwaga: Do przewodéw poliamidowych 4x1; 6x1,5 oraz 8x1,5 nie stosu- 3 113351289 7. 113351283 @ D1 D2 CH L1 12 13 Typ Symbol
jemy tulejek wzmacniajgcych. Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje 35 113-35128-2 8  113-35128-7 4 Méx1 9 13 8 205 20 WEDK-4-M6x1 226-13756-6
wykonania tulejek wzmacniajqcych, szczegdty na zapytanie e-mail 4 M8x 9 13 8 205 20 WEDK-4-M8x1 226-13756-1
4 MIOXT 9 13 8 215 20 WEDK-4-M10x1  226-13756-2
MUFA
_— 4 RIS 9 13 75 20 20 WEDK-4-R1/8 226-13756-3
d D L sW Symbol o
M5X08  M5X0.8 " g ye Uwaga: W ofercie réwnie inny 4 1/4UNF 9 13 8 205 20 WEDK-4-1/4-28 UNF SK9
- - mm rodzaj muf: M5, M6, M8, M10,
wexos st 13smm 14 ' M14, M16, M20, M24, M30 oras 6 Méx1 12 13 8 205 215 WEDK-6-M6x1 226-13756-7
M36 wedtug wzoru ponizej. 6  M8x1 12 13 8 205 215 WEDK-6-M8x1 226-13756-4
G1/8"  G1/8"  15mm 14 M3
6 M10x1 12 13 8 215 215  WEDK-6-M10x1  226-13756-5
G1/8"  G1/4"  19mm 17 M4
6 R1/8 12 13 75 205 215 WEDK-6-R1/8 226-13756-8
G1/8"  G3/8"  20mm 22 M5
6 1/4UNF 12 13 8 205 215 WEDK-6-1/4-28 UNF SK10
G1/8"  G1/2"  20mm 24 M6
8 MI10x1 14 14 8 22 225  WEDK-8-M10x1 SK4
G1/4"  G1/4"  22mm 17 M7
8 R1/8 14 13 75 205 225 WEDK-8-R1/8 227-13756-8
G1/4"  G3/8" 225mm 22 M8
8 RI/4 14 13 11 24 225 WEDK-8-R1/4 SK6
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DWUZLACZKA, SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZKA PROSTA, WYSOKOCSNIENIOWA, 250 BAR
@ D1 L1 L2 ChA ChB Symbol
4 5/16UNF 80 22 10 30 03.257.5
@ D1 L1 Typ Symbol
4 R1/8 80 21 10 30 03.255.0
4 9 30 GS4 226-13773-1
4 M6x075 60 23 10 25 03.255.4
6 12 345 GS6 226-13773-3
4 Meéxl 80 25 10 25 03.255.1
8 14 35 GS8 226-13773-5
4 Msxl 80 22 10 3.0 03.255.2
4  MIox1 80 21 11 30 03.255.3
6 5/16UNF 80 28 12 40 03.257.6
DWUZLACZKA KATOWA, SZYBKOZLACZE 6 R1/8” 80 26 12 40 03.256.0
6 R1/4 110 26 14 40 03.257.4
6 Meéxl 80 28 12 25 03.256.1
6 Msx1 80 28 12 40 03.256.2
7 6 MI1ox1 80 24 12 40 03.256.3 7
D1 L1 Typ Symbol
6 MI2xT 90 25 13 40 03.256.4

12 225 WS-6 DKWS6
14 23 WS-8 DKWS8

Szybkoztaczka prosta i katowa, wysokoci$nieniowa

2
4 9 20 WS4 DKWS4
6
8

Materiat wykonania mosigdz niklowany
Cisnienie pracy 250 bar

Cisnienie rozrywajace ponad 1000 bar
Temperatura pracy od -20 do +80 °C
Przeznaczenie smariolej

Wewnetrzne uszczelnienie  NBR "O"-RING 90 SH

<< <C
2 3
= -]
e 3
X x
[<a] [+a]
> >
N N
(%] (%]
1 1
Ll w
= =
2 3
] ]
N N
>
: z
=z =
wl Ll
= =
w w
-l -l
w w

TROJNIK, SZYBKOZtACZE
SZYBKOZtACZKA KATOWA, WYSOKOCSNIENIOWA, 250 BAR
(7] D1 L1 L2 L3 Ch Symbol
2 D1 L1 Symbol 4 5/16 UNF 8.0 26 22 6 03.257.7
4 9 19.5 226-14097-0 4 R1/8 7.5 25 22 6 03.255.7
6 12 20.5 226-14097-2 4 M 6x0.75 6.0 24 22 6 03.257.0
8 14 215 226-14097-3 4 M 6x1 8.0 26 22 6 03.255.5
10 16 225 226-14097-1 4 M 8x1 8.0 26 22 6 03.255.6
4 M 10x1 80 26 2 6 03.255.8
6 5/16 UNF 8.0 26 24 6 03.257.8
PRZYGOTOWANIE METALOWEJ KONCOWKI PRZEWODU POD SZYBKOZt ACZKE 6 R1/8" 75 25 24 6 03.256.6
6 M 6x1 80 26 24 6 03.256.5
Uwaga! Jezeli przewdd zakoriczony jest elementem wykonanym z 6 M 81 8.0 % 24 6 03.257 1
metalu, to musi zosta¢ on wykonany zgodnie z profilem i wymiarami X : e
podanymi obok. Oprawa ztqczki moze ulec nieodwracalnemu 6 M 10x1 8.0 26 24 6 03.256.7
D1 L1 usgkod'zen/u w przypadku wtozenia dC’) ztqczki 'metalowego trzpienia, 6 M 12x1 90 2% 24 6 03.256.8
ktdry nie spetnia zalecanych parametréw technicznych.
4 6 6 R1/4 1 28 24 - 03.257.2
7 Uwaga! Po podtqczeniu przewodu do ztqczki upewnij sie, ze nie jest
on narazony na rozciqgganie. Zachowaj wiasciwy promien giecia
8 7 przewodu. Aby zapobiec przypadkowemu zwolnieniu przewodu, Zzaden
element nie moze stykac sie z pierscieniem zwalniajqcym i wywierac na
niego niepozqdany nacisk. Niezaleznie od tego, jakiekolwiek obcigzenie
pierscienia zwalniajgcego moze spowodowac wypiecie przewodu ze
\ Zlqceki /
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PRZEWOD SMAROWY, ELASTYCZNY NOZYK DO CIECIA PRZEWODOW ELASTYCZNYCH
l
7 | I T ,
! = U Do przewodéw o srednicy 1-+17 mm
é [f// A I — ‘ Materiat wykonania metal
| Wymienne ostrze tak
Symbol NDC1
D2 DI G’rl.xbos.c Cisnienie C|sn|er?|e Kolor Frilzol
Scianki pracy rozrywajace
25 15 0,5 44 bar 100 bar naturalny PS1
3 15 075  33bar  132bar  naturalny 112-35093-0 PRZEWOD SZTYWNY - RURKA STALOWA, GALWANIZOWANA
4 23 0,85 40 bar 120 bar czarny 112-35127-8
*4 23 0,85 40 bar 120 bar czarny 112-35126-9 [
4 2,3 0,85 40 bar 120 bar naturalny  112-35126-8 ﬁ jV ! J
_ _ _ —
4 25 075  45bar 180bar  naturalny 112-35126-1 ; [!7 Q‘ Q‘
4 2,5 0,75 22 bar 88 bar czarny 112-35126-2 [
4 2 1 70 bar 280 bar czarny 112-35127-7
4 2 1 78 bar 280 bar naturalny  112-35127-5 .
w D2 D1 oznaczenie Symbol w
N 5 3 1 33 bar 100 bar naturalny 5656 N
(@] 4 2 4x1,0 105-35025-1 v
= 5 3 1 33 bar 100 bar czarny 3265 =
= 6 4 6x1,0 105-35025-2 =
o) 6 4 1 50 bar 200 bar naturalny  112-35093-2 o)
x 6 3 6x1,5 105-35183-6 x
< 6 3 1,5 90 bar 230 bar czarny 112-35127-2 <
ﬁ 8 6 8x1,0 105-35025-3 §
< Uwaga: Dpstepne sq réwniez inne, typy i rodzaje *6 3 1,5 90 bar 230 bar czarny 504-36041-2 s s 8x15 105-35183.5 <
g wykonania elastycznych przewodow smarowych, 6 3 15 90 bar 230 bar naturalny  112-35093-3 0 7 0x15 105.35005.5 g
L tanie e-mail x1, , .
@ szczegdly nazapytanie e-mai 8 6 1 30 bar 120 bar naturalny  112-35093-4 ﬂ
(U] 12 9 12x1,5 105-35134-3 )
x 8 5 1,5 48 bar 193.5 bar czarny  112-35093-5 U ) L . . x
waga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje wykona- 12 8 12x2,0 105-35019-7
8 5 1,5 48 bar 193.5 bar naturalny  112-35093-8 nia rurki stalowej, réwniez ze stali nierdzewnej
15 12 15x1,5 105-35134-9
10 6 2 52.5 bar 210 bar czarny 112-35093-7
Uwaga: Do rurek stalowych nie stosujemy tulejek 16 12 16x2,0 105-35183-3
10 6 2 52.5 bar 210 bar naturalny  112-35093-9 wzmacniajqcych
* przewdd wypetniony smarem
RURKA MIEDZIANA, W KREGACH
% N
TULEJKA WZMACNIAJACA ﬁ _ ] _ —
| | "
D Symbol L * \
2 TW1
23 113-35128-1 Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje wyko-
25 113-35128-4  hania tulejek wzmacniajqcych, szczegéty na zapytanie ozna-  ci¢nienie
e-mail D2 D1 o enie rozrywaj Sl
3 113-351289 ywajace
35 113-35128-2 Uwaga: Do przewodoéw poliamidowych 4x1; 6x1,5 oraz 4 2 4x1 130 bar 105-35026-1
A . 8x1,5 nie stosujemy tulejek wzmacniajqcych 5 5 51 165 bar 3464
—_— 6 4 6x1 200 b 105-35026-2
I D 55 TW2 Uwaga: Dostepne sq rowniez inne typy i rodzaje wykona- X ar
6 113-35128-6 nia rurki miedzianej, szczegdty na zapytanie e-mail 8 6 8x1 130 bar 105-35026-3
7 113-35128-3 10 8 10x1 100 bar 105-35026-4
8 113-35128-7 ;j/ﬁ/rf'gaznlDach;lg:k miedzianych nie StOSUjemy tulejek 12 10 12x1 70 bar 105-35026-5
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WYSOKOCISNIENIOWY PRZEWOD ELASTYCZNY, TROJWARSTWOWY KONCOWKA ZAKUWKI, PROSTA
[
L |
— _ ] _ ~— J typ: 1
| | -
Lz % 1
typ: 1
typ: 2
typ: 2 typ:3
3- KONCOWKA ZAKUWKI, KATOWA 1- PRZEWOD SMAROWY 3a - KONCOWKA ZAKUWKI, PROSTA )
2 - NAKRETKA ZAKUWKI typ: 4
i) i)
N N
v Przewod o Srednicy v
= 3 =
D2 D1 (0] i Symbol typ:
3 PARAMETRY TECHNICZNE: znaczenie ymbo yp yp:5 3
E - temperatura pracy od -30 do +80°C 8,6 4,0 8,6x2,3 bss. 111-35114-1 ’ 5
2 » maksymalne ciénienie robocze - 600 bar *8,6 4,0 8,6x2,32.5 504-36033-3 Do przewodu 2
< + minimalne ci$nienie rozrywajace - 840 bar A . <
= - minimalny promien giecia >30 mm 13 63 11,3%6,3 bs. 105-35027-1 D2 D1 Typ da sw Gwint L Symbol =
2 + dtugoéc przewodu w roli - 50 m *11,3 6,3 11,3%6,3 z:s. 105-35027-2 86 4 1 4 10 M7x1 20  432-24162-8 g
L
g * przewdd wypetniony smarem 8,6 4 1 6 10  M7x1 20 432-24162-3 %
8,6 4 1 6 10 M7x1 24 432-24162-4
NAKRETKA ZAKUWKI
8,6 4 1 6 10 M7x1 30 432-23067-1
8,6 4 1 6 10 M7x1 655  432-24163-1
. 86 4 1 8 10  M7x1 30  432-24163-2
typ: 5
8,6 4 2 6 10 M7x1 20 432-24162-2
86 4 2 6 10 M7x1 30  432-24160-1
86 4 4 6 10  M7x1 24 432-24163-4
8,6 4 **2 6 10 M7x1  21.5 432-24162-1
typ: 1 . .
yp typ: 2 typ: calowa 8,6 4 *1 6 10  M7x1 30 432-24163-5
86 4 3 6 10  M7x1 21,5 533-30938-4
8,6 4 7 M10x1/6LL 11 M7x1 39 KZP1
Typ L SW Gwint Do przewodu o srednicach Symbol typ:6
D2 D1 8,6 4 5 1/8 NPT 7/16" = 56 432-24163-6
86 4 5 1/8 BSPT  7/16" - 57 KzP2
2 28 12 M7x1 8,6 4 432-23031-1
86 4 6 JIC37°7/16 14  M7x1 39 KZP3
1 28 12 M7x1 8,6 4 432-23031-2
11,3 63 1 6 12 MIx1 20 432-24164-1
*1 28 12 M7x1 8,6 4 432-23031-3
11,3 63 2 6 12 M9x1 20 432-24164-2
calowa 26 1/2 - 8,6 4 432-24165-1
1,3 63 *1 6 12 MIx1 20 432-24164-3
1 35,8 17 M9x1 11,3 6,3 432-23031-4
11,3 63 1 8 12 Mox1 20 432-24164-4
*1 358 17 Mox1 11,3 6,3 432-23031-5
typ: 7 1,3 63 *1 8 12 Mox1 20 432-24164-5
* wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4571
. o 11,3 63 1 10 12 Mox1 30 432-24164-6
KOLOR CZARNY OZNACZA, IZ KONCOWKA JEST OKSYDOWANA, SREBRNA — OCYNKOWANA LUB WYKONANA ZE STALI KWASOODPORNEJ . .
* wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4571
\ ** koricowka oksydowana (koloru czarnego) /
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KONCOWKA ZAKUWKI, KATOWA 45° OStONA SPIRALNA PRZEWODU
Do przewodu a da s Srednica zewnetrzna Symbol
D2 DI Typ da sw Gwint | h Symbol elementu owijanego y
8,6 4 1 6 10 M7x1 15 24 532-30938-3 10 6 1 6-12mm 113-35075-2
8,6 4 2 6 10 M7x1 15 24 532-30938-4 10 11.5 1.5 8-24mm 113-35075-3
typ 1 8,6 4 1 6 10 M7x1 25 35 532-30938-5
8,6 4 2 6 10 M7x1 25 35 532-30938-6
8,6 4 **2 6 10 M7x1 25 35 532-30938-7
8,6 4 1 174" 11 M7x1 25 35 KZK1
8,6 4 2 174" 11 M7x1 25 35 KZK2
11,3 6,3 1 6 12 M9%1 25 35 KZK3
PESZEL
typ 1 11,3 63 1 8 12 M9%1 25 35 KZK4 —
di da S Materiat Rolka Symbol
** koricowka oksydowana (koloru czarnego) 6,7 10,0 16 PAG 50m P1
6,9 10,0 1,8 PP 25m P2
8,4 1.7 1.6 PA6 50m 113-35076-1
w2 typ 2 10 12.9 1.5 PA6 50m  113-35076-2
P 12 157 17 PA6  50m  113-35076-3
i) i)
N N
; O
= =
= =
o o
S - S
(0)
= | KONCOWKA ZAKUWKI, KATOWA 90 SPIRALA OSLONOWA - WYSOKOGATUNKOWA STAL 1.4301 =
< <
o <
8 Do przewodu 8
L . L
Y typ 1 D2 D1 Typ da sw Gwint L h Symbol ; . » c
< Oznaczenie Srednica — Grubos¢ e Symbol <
86 4 1 4 10 M7x1 30 14 532-30940-1 e = 9 y
8,6 4 1 6 10 M7x1 21 13 532-30739-0 9x 1,2 x 2000 9 12 om 111-35306-3
8,6 4 1 6 10 M7x1 33 14 532-30938-1 9x 1,2 x 5000 9 12 5m 111-35306-1
, CEI N S N U T RN s 10 1,5 x 5000 10 15 5m 111-35306-2
e 86 4 1 6 10 M7x1 29 17  532-30739-1
8,6 4 1 6 10 M7x1 37 28  532-30739-5
8,6 4 *1 6 10 M7x1 37 28 532-30939-3
8,6 4 2 6 10 M7x1 37 28 532-30939-2 OPAS KA ZACISKOWA
8,6 4 **2 6 10 M7x1 37 28 532-30739-4
86 4 1 6 10 M7 53 28 532309396 D T e - T SR )
wykoanania gosc zrywania  wanie
8,6 4 2 6 10 M7x1 53 28 532-30938-2
PA 6.6 czarny 200 mm 4,5 22 kg 100 szt. 226-12490-3
8,6 4 **2 6 10 M7x1 53 28 532-30940-6
PA 6.6 czarny 290 mm 4,5 22 kg 100 szt. 0z1
8,6 4 1 1/4" 11 M7x1 37 28 KZK5
PA 6.6 czarny 390 mm 4,8 22 kg 100 szt. 226-13095-1
8,6 4 1 3/16" 10 M7x1 32 28 KZK6
PA 6.6 czarny 365 mm 7,5 55 kg 100 szt. 0z2
11,3 6,3 1 6 12 M9x1 45 22 532-30941-1
PA 6.6 czarny 780 mm 9,0 71 kg 100 szt. 0z3
11,3 6,3 1 8 12 M9x1 36 23 532-30941-2
11,3 6,3 *1 8 12 M9x1 36 23  532-30941-3 Temperatura uzytkowania: od -40 do 110° C
13 6.3 1 10 12 M9x1 36 23  532-30941-4 Opaslfi deorne na: smary, oleje, afkalia, (ozpu§zczalniki nfz baz_ie chloru
Spetniajq normy UL94V2 w zakresie bezpieczeristwa przeciwpozarowego
* wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4571 Odporne na swiatto UV, zgodnie z normq 1SO 4892
** koricowka oksydowana (koloru czarnego) <3% wykonane z recyklingu, halogen-free, cadmium-free, silicone-free
Opaski sq bardzo elastyczne, odporne na dziatanie wody, niskoprofilowe
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KLAMRA METALOWA OBEJMA METALOWO-GUMOWA
Do ;’)rzevs{odu Liczba) prze- Illos’,c' otwo- @D @D1 B Symbol
o Srednicy wodéwdo  réw monta- Symbol
zewnetrznej zgrupowania zowych 4 5.5 12 226-12557-5
4mm 1 1 226-12335-1 6 55 12 226-12557-1
4 mm 1 2 KM1 8 55 12 OMG1
4mm 2 1 226-12335-2 9 55 12 226-12557-2
4 mm 2 2 KM2 12 55 12 226-12557-3
4mm 3 2 226-12335-3 15 55 12 226-12557-4
4 mm 4 2 226-12335-4 18 55 12 226-12557-9
4mm 5 2 226-12335-5 22 5.5 15 226-12558-1
4mm 6 2 226-12335-6 25 55 15 226-12558-2
6 mm 1 1 226-12336-1 29 53 12 OoMG2
6 mm 1 2 KM3 6 6.4 15 226-12558-3
6 mm 2 1 KM4 8 6.4 15 OMG3
6 mm 2 2 226-12336-2 9 6.4 15 226-12558-4
6 mm 3 2 226-12336-3 10 6.4 15 226-12558-5
6 mm 4 2 226-12336-4 12 6.4 15 226-12558-6
6 mm 5 2 226-12336-5 15 6.4 15 226-12558-7
[} 6 mm 6 2 226-12336-6 18 6.4 15 226-12558-9 oo
5 N
- 8 mm 1 1 226-12337-1 20 6.4 15 226-12558-0 )
= =
= 8 mm 1 2 KM5 22 6.4 15 226-12559-1 =
o
< 8 mm 2 1 KM6 25 6.4 15 226-12559-2 g
2 8 mm 2 2 226-12337-2 29 6.4 15 OMG4 =
= 8 mm 3 2 226-12337-3 =
Q 8 mm 4 2 e SZCZOTKA SMAROWA o
5 i
g 8 mm 5 2 226-12337-5 §
8 mm 6 2 226-12337-6 <
10 mm 1 1 226-12338-1 Uwaga: Dostepne
sq réwniez inne
10 mm 1 2 KM8 typy i rodzaje wyko-
10 mm P 1 KM9 nania szczotek
- szczegbtowe
10mm 2 2 Km10 informacje na
10 mm 3 2 KM11 zapytanie e-mail
10 mm 4 2 KM12
10 mm 5 2 KM13
Symbol 14.000.1 14.000.2 14.000.3 14.000.4 14.000.5 14.000.
10 mm 6 2 KM14 z 000.6
Obudowa aluminium mosigdz stal aluminium aluminium aluminium
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje wykonania uchw- Wiosie nylon 0.2 mm nylon 0.6 mm  nylon 0.3 mm nylon 0.3 mm mosigdz 0.3 mm nylon 0.2 mm
ytow metalowych, réwniez ze stali nierdzewnej oraz kwasoodpornej
- szczegotowe informacje na zapytanie e-mail
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SMAROWNICZKA PROSTA, Z GLOWKA STOZKOWA

v2.01a

KONCOWKA SMAROWNICZA

SMAROWNICZKA PLASKA

Uwaga: Dostepne sq réwniez

Typ Gwint Symbol
prosta G1/8" 151-008-171
prosta M10x1  151-008-170
katowa M10x1  151-008-182
prostazzawo- ~ M10X1 KS2
rem zwrotnym
Gtowka Gwint Symbol
10 mm Méx1 151-008-161 Gléwka Gwint Symbol
10 mm M8x1 151-008-162 16mm  M12x1.5 SM8
10 mm M10x1 151-008-163 16 mm  M12x1.75 SM9
16 mm Méx1 151-008-151 16 mm G1/4 151-008-156
16 mm M8x1 151-008-152 16mm  M14x1.5 SM11
16 mm G1/8 SM5 16mm  M16x1.5 SM12
16 mm M10x1 151-008-154 16 mm G3/8 SM9
16 mm M10x1.5 SMé6 22 mm G1/4 151-008-174
16 mm M12x1 151-008-168 22mm  M16x1.5 151-008-160
22 mm G3/8 SM12

inne typy i rodzaje wykona-
nia smarowniczek, réwniez z
mosiqdzu, stali nierdzewnej
oraz kwasoodpornej

- szczegbtowe informacje na
zapytanie e-mail

KONCOWKA DO SMAROWNICZEK PLASKICH

Uwaga: Dostepne sq rdwniez
inne typy i rodzaje wykonania
koricéwek smarowniczych

- szczegdtowe informacje na
zapytanie e-mail

Gwint Symbol
M5x0.8 151-008-057
M6x0.75 151-008-129
M6x1 151-008-121
1/4 UNF SM3
Uwaga: Dostepne sq rowniez M8x1 151-008-122
inne typy i rodzaje wykona- M8x1.25 151-008-100
nia smarowniczek, réwniez z
mosigdzu, stali nierdzewnej G1/8 151-008-123
oraz kwasoodpornej M10x1 151-008-124
- szczegotowe informacje na
zapytanie e-mail M10x1.25 151-008-120
M10x1.5 151-008-102
M12x1 151-008-103
M12x1.25 151-008-113
Typ Gwint Gl M12x1.5 151-008-104
M12x1.75 151-008-105
zzaworem R 1/8 BSPT SP5 .
zZwrotnym M10x1 SP6 1/4 151-008-125
M14x1.5 151-008-108
M16x1.5 151-008-110
G3/8 151-008-111
SMAROWNICZKA KATOWA 45°, Z GROWKA STOZKOWA
Gwint Symbol
M5x0.8 SK1
M6x0.75 151-008-138
Mé6x1 151-008-131
M8x1 151-008-132
M8x1.25 151-008-136
G1/8 151-008-133
M10x1 151-008-134
M10x1.25 SK4
M10x1.5 151-008-003
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje
. . P . M12x1 SK6
wykonania smarowniczek, réwniez z mosiqdzu,
stali nierdzewnej oraz kwasoodpornej M12x1.5 SK7
- szczegbtowe informacje na zapytanie e-mail G1/4 151-008-135
SMAROWNICZKA KATOWA 90° Z GROWKA STOZKOWA
Gwint Symbol
M5x0.8 SK8
M6x0.75 SK9
L . . Méx1 151-008-141
Uwaga: Dostepne sq réwniez inne typy i rodzaje
wykonania smarowniczek, réwniez z mosiqdzu, 1/4 UNF SK10
stali nierdzewnej oraz kwasoodpornej - M8x1 151-008-142
szczegétowe informacje na zapytanie e-mail
M8x1.25 151-008-146
G1/8 151-008-143
M10x1 151-008-144
G1/4 151-008-145

Gtéwka Gwint Symbol

10 mm M10x1 151-008-175
16 mm M10x1 151-008-177
22 mm M10x1 151-008-178
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