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Sicherheitshinweise

BestimmungsgemidRe Verwendung

« Benutzen Sie die Schmierstoffverteiler des Typs SSV und
SSV M ausschlieRlich zum Férdern von Schmierstoffen in
Zentralschmieranlagen.

Allgemeine Sicherheitshinweise

« Die an der Pumpe angeschlossene Progressiv - Zentral-
schmieranlage ist immer durch ein Druckbegrenzungs-
ventil abzusichern.

* LINCOLN - Schmierstoffverteiler des Typs SSV und SSV
M sind nach dem neuesten Stand der Technik konstruiert

« Unsachgemale Handhabung kann zu Schaden durch
Unter- oder Uberschmierung von Lagern oder Lagerstel-
len fuhren

« Jeder benétigte AuslaR ist mit einem Ruickschlagventil zu
versehen.

+ Bei den Verteilern SSV 6 - 22 und SSV M 6 - 12 die
Auslasse 1 und/oder 2 und bei den zusammengesetzten
Verteilern SSV 14 - 22 (falls vorhanden)die Auslasse mit
den beiden héchsten AuslaBnummern niemals ver-
schlieRen.

« Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen an einer
installierten Anlage nur in Absprache mit dem Hersteller
oder dessen Vertragspartner durchflihren.

* Verwenden Sie nur die Original LINCOLN - Ersatzteile
(siehe Teilekatalog) oder die von LINCOLN zugelasse-
nen Teile.

Unfallverhiitungsvorschriften

« Es sind jeweils die im Einsatzland gultigen Vorschriften
zu beachten

Betrieb, Wartung und Reparatur

* Reparaturen sind nur durch

- beauftragte

- eingewiesene
Personen, die mit den Zentralschmieranlagen vertraut
sind, durchzufihren

Montage

« Schmierstoffverteiler entsprechend dem Schmierplan an
geeigneter Stelle anbauen.

« Es ist zu empfehlen die Verteiler so anzubauen, dal3 die
Auslasse nicht am Rahmen oder an der Anbauplatte
anliegen. Dies erleichtert die Fehlersuche bei einer
eventuell vorhandenen Blockade im System.

« Hauptverteiler mit Kontrollstift so anbauen, dall der
Kontrollstift gut sichtbar ist.

Bei Verwendung von Steckverschraubungen:

« FUr den Verteilereingang nur Steckverschraubungen (R
1/8) mit verstarkter Zange und Dichtring verwenden

« FUr die AuslaBverschraubungen des SSV Verteilers (M
10 x 1) je nach Ausfihrung der Schmierstoffleitung, wie z.
B.

- Hochdruckkunststoffschlauch (g 8,6 x 2,3 mm) nur Ventil-
korper mit verstarkter Zange

- Druckkunststsoffrohr (8 6 x 1,5 mm) nur Ventilkérper mit
gerandelter Zange verwenden.

« FUr die AuslaBverschraubungen des SSV M Verteilers
(M 8x1) Druckkunststoffrohr (8 4 x 1 mm) nur Ventilkdrper
mit gerandelter Zange verwenden.

Hinweis: Bei Baumaschinen oder Landmaschinen sind als

Schmierstellenleitungen Hochdruckkunstoffschlauche zu

verwenden. In diesen Féllen sind die AuslalBverschraubun-

gen der Unterverteiler und die Anschluverschraubungen
zur Schmierstelle mit verstérkter Zange zu verwenden.

« Verwenden Sie nur die von LINCOLN vorgegebenen
Haupt- und Schmierstellenleitungen und beachten Sie
die angegebenen Systemdricke.
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Steuerplatine 236-13862-1 - Variante V10 - V13*
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z.B.: P 203 - 2XN - 1K6 - 24 - 1A1.10 - V10
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Progressiv - Verteiler Typ SSV und SSV M

Einsetzbare Schmierstoffe

« Die Progressiv - Verteiler sind flr
- Mineraléle mit mindestens 40 mm?/s (cST) oder

- Fette bis zur Konsistenzklasse NLGI 2 verwendbar.

Progressiv - Verteiler, allgemeines

L

-
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10002709

Abb. 2: Verteiler SSV 8 als Modell gezeigt

Merkmale eines Progressiv - Verteilers

10002710

Abb. 3: Schnitt durch einen Verteiler SSV 8
Unterscheidungsmerkmale: SSVM - SSV

S5V M

4330a01

Abb. 4: Unterschiede zwischen SSV M - und SSV Verteiler

Hinweis: Es mu3 jedoch gewdhrleistet sein, da die verwen-
deten Ole oder Fette aufgrund des Alters, Druckes und der
Temperatur ihre Eigenschaften nicht wesentlich veréndern.

« Die Progressiv - Verteiler

- sind Kolbenverteiler

- verteilen den zugefuhrten Schmierstoff zwangslaufig
(progressiv) zu den angeschlossenen Schmierstellen

- fordern bei den SSV pro AuslaB und Kolbenhub 0,2 cm?®
Schmierstoff

- fordern bei den SSV M pro AuslaB und Kolbenhub 0,07
cm?® Schmierstoff

- kénnen durch VerschlieRen einzelner Auslasse (siehe
unter Zusammenfassen von Ausléssen) die doppelte
oder eine mehrfache Schmierstoffmenge férdern

- kénnen bei SSV und SSV M von 6 bis 12 oder nur bei SSV
bis zu 22 Auslasse haben

- bieten die Mdéglichkeit mehrere Schmierstellen auf einen
zentralen Abschmierpunkt zusammenzufassen.

- verteilen den zugeflhrten Schmierstoff zuverlassig in
vorgegebene Einzelmengen

- kénnen optisch (SSV und SSV M) oder elektronisch (SSV)
Uberwacht werden

« Jede Blockierung in einem Schmierkreis wird durch
Fettaustritt am zugehdérigen Druckbegrenzungsventil
angezeigt.

« Der Ausdruck ,Progressiv‘ weist auf Besonderheiten hin,
die bei einer Schmierstoffzufuhr im Verteiler ablaufen wie
z.B.

- aufeinanderfolgende Bewegungen der einzelnen Kolben
im Verteiler durch den zugefihrten und unter Druck
stehenden Schmierstoff

- die Kolben bewegen sich in einer vorgegebenen Rei-
henfolge und in sich standig wiederholenden Zyklen

- jeder Kolben muRy seine Bewegung vollstandig aus-
gefuhrt haben, bevor der nachste bewegt werden kann,
egal ob die Schmierstoffzufuhr fortlaufend oder intermit-
tierend erfolgt

- die Kolben arbeiten in Abhéangigkeit voneinander

- keine angeschlossene Schmierstelle wird ausgelassen

« Die Progressiv-Verteiler SSV M und SSV arbeiten in glei-
cher Weise. Sie unterscheiden sich aulBer an den &ufRe-
ren Abmessungen (siehe unter Abmessungen) noch in
den nachfolgend aufgefuhrten Daten, siehe auch Abb. 4:

SSV

Foérdervolumen je Ausla® und Hub................................. 0,2 cm®
Max. BetriebsdrucK..............oooiiii 350 bar
Min. Betriebsdruck..............ccccooiiiiiiii 20 bar
Max. Betriebsdruck zwischen zwei Auslassen.............. 100 bar
AuslaRanschlisse fir Rohr @..............c................... 4 und 6 mm
SSV M

Fordervolumen je Auslal® und Hub............................... 0,07 cm?®
Max. BetriebsdrucK..............coooiiiiii 200 bar
Min. Betriebsdruck..............ccccoiiiiiiiii 20 bar
Max. Betriebsdruck zwischen zwei Auslassen................ 40 bar
AuslaRanschlisse fir Rohr @....................................... 4 mm
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Anwendungen

1205a95

Abb.5: Zentraler Schmierpunkt

4024b95

Abb.6: Anschlumdglichkeiten von Pumpen

4025295

Abb.7: Mehrleitungspumpe erweitert durch einen Progressiv - Verteiler
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|

1207a95

Abb.8: Zweileitungssystem erweitert durch einen Progressiv - Verteiler

2.2G-10001-F01

* QUICKLUB - Progressiv - Verteiler bieten die Méglichkeit,
mehrere Schmierstellen an einer Maschine auf einen
oder auf mehrere zentrale Abschmierpunkte zu reduzie-
ren, wie hier in Abb. 5 als Grundkonzept gezeigt ist.

* In Verbindung mit Handpumpen, pneumatischen oder
elektrischen Pumpen bilden Progressiv Verteiler einfache
und kostenginstige Zentralschmieranlagen, siehe Abb.
6.

1 - Handpumpe

2 - pneumatische Behalterpumpe
3 - elektrische Behélterpumpe

4 - Nippelblock

5 - handbetétigte Behélterpumpe

Um die Anzahl der Auslasse von Mehrleitungspumpen zu
vergréBern oder die einzelnen Verteiler und ZumefRventile
von Zweileitungs- bzw. Einleitungs - Zentralschmieranlagen
zu unterteilen (Abb. 5-9), finden Progressiv - Verteiler eben-
so Verwendung, wie als Nebenverteiler in groen und klei-
nen Olumlaufanlagen
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Abb.9: Einleitungssystem erweitert durch einen Progressiv -

Schmierstoffverlauf im Verteiler
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Die folgenden 5 Abbildungen zeigen wie die einzelnen Aus-
lasse ihr Schmierstoffvolumen erhalten und weitergeben.

Hinweis: Der Einfachheit halber sind die Férdervorgénge fir
AuslaB 2,7,5,3 und 1 gezeigt. Die restlichen Vorgédnge erge-
ben sich aus der logischen Férderfolge. Der Ablauf ist bei
SSV und SSV M gleich.

Phase 1

« Der Schmierstoff tritt von oben (weiler Pfeil) in den
Schmierstoffverteiler ein und flieBt bis zum rechten Ende
von Kolben A.

« Der Schmierstoffdruck bewegt Kolben A (schwarzer Pfeil)
nach links und férdert den eingeschlossene Schmierstoff
vor dem linken Ende von Kolben A zum Ausla 2.

m Schmierstoff unter Pumpendruck

N ) .
“ Schmierstoff unter Férderdruck des Kolbens
| | Schmierstoff drucklos

Abb.10: Phase 1
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Phase 2

« Erreicht Kolben A seine linke Endlage, 6ffnet er den Ver-
bindungskanal zum rechten Ende von Kolben B.

« Der von oben einflieBende Schmierstoff (weilRer Pfeil) be-
wegt Kolben B (schwarzer Pfeil) ebenfalls nach links und
férdert den eingeschlossenen Schmierstoff vor dem lin-
ken Ende von Kolben B (gestrichelter Pfeil) zum Auslal} 7.

Schmierstoff unter Pumpendruck

N ) .
Schmierstoff unter Férderdruck des Kolbens

NN

| | Schmierstoff drucklos

Abb.11: Phase 2

Seite 6 von 29

LINCOLN GmbH - Postfach 1263 « D-69183 Walldorf » Tel +49 (6227) 33-0  Fax +49 (6227) 33-259



Anderung vorbehalten

Benutzerinformation
Technische Beschreibung

LINCOLN
8

2009295

Abb.12: Phase 3
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Abb.13: Phase 4
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Phase 3

« Erreicht Kolben B seine linke Endlage, 6ffnet er den Ver-
bindungskanal zum rechten Ende von Kolben C.

« Der von oben einflieRende Schmierstoff (weiller Pfeil) be-
wegt Kolben C (schwarzer Pfeil) nach links und férdert den
eingeschlossenen Schmierstoff vor dem linken Ende von
Kolben C zum Auslal 5.

m Schmierstoff unter Pumpendruck

@ Schmierstoff unter Foérderdruck des Kolbens
|:| Schmierstoff drucklos

Phase 4

« Der Verbindungskanal am Kolben C zum rechten Ende
von Kolben D ist jetzt offen (schwarzer Pfeil).

* Von oben einflieRender Schmierstoff (weiler Pfeil) drlckt
Kolben D auf die linke Seite, wobei der eingeschlossene
Schmierstoff vor dem linken Ende von Kolben D den Ver-
teiler Uber den Auslal 3 (gestrichelter Pfeil) verlaRt.

Schmierstoff unter Pumpendruck
P
Schmierstoff unter Foérderdruck des Kolbens

|:| Schmierstoff drucklos

Phase 5

« Kolben D éffnete in Phase 4 den Verbindungskanal zum
linken Ende von Kolben A.

« Der ankommende Schmierstoff (weilRer Pfeil) schiebt Kol-
ben A nach rechts (schwarzer Pfeil) und férdert den ein-
geschlossenen Schmierstoff zum Auslall 1 (gestrichelter
Pfeil)

« In der weiteren Férderfolge bewegen sich die Kolben B - D
nacheinander von links nach rechts.

« Damit ist ein kompletter Umlauf beendet und ein neuer
kann beginnen.

N Schmierstoff unter Pumpendruck

[ 1 Schmierstoff unter Foérderdruck des Kolbens

Abb.14: Phase 5

Bei Unterbrechung der Schmierstoffzufuhr

- bleiben die Kolben stehen

- erfolgt keine Schmierstofférderung zur Schmierstelle

« Wird dem Verteiler wieder Schmierstoff zugefihrt, beginnt
der Zyklus genau an der Stelle, an der er unterbrochen
wurde.

drucklos

|:| Schmierstoff

Seite 7 von 29

LINCOLN GmbH - Postfach 1263 « D-69183 Walldorf « Tel +49 (6227) 33-0 » Fax +49 (6227) 33-259



Anderung vorbehalten

Benutzerinformation
Technische Beschreibung

LINCOLN
8

Funktionsiiberwachung

1064b95

Abb.15: Beispiel einer Schmieranlage

A - Sicherheitsventil E - Druckkunststoffrohr
B - Hauptverteiler SSV 6 F - Unterverteiler SSV 12
C - Unterverteiler SSV 8 G - Hochdruckkunststoff-
schlauch

D - Unterverteiler SSV 6

&
J |
- Y

1011b96

Abb.16: Kontrollstiftverschraubung am Verteiler angebracht

00002634

Abb.17: Kolbendetektor am Verteiler angebracht

2.2G-10001-F01

System bedingte Uberwachung

« Hauptverteiler (B, Abb. 15) und Unterverteiler sind durch ei-
nen Hochdruckkunststoffschlauch G miteinander verbun-
den. Dadurch ergibt sich zwangslaufig eine Verkettung der,
der Pumpe nachgeschalteten Progressiv - Anlage.

« Bewegt sich nur ein Kolben in einem Verteiler nicht bzw.
kann er Uber keinen seiner Ausldsse mehr Schmierstoff
abgeben, blockiert sich dieser Verteiler selbst.

» Blockiert einer der Unterverteiler, blockiert durch die Ver-
kettung auch der Hauptverteiler. Die gesamte nach-
geschaltete Progressiv - Anlage stoppt!

« Der fundamentale Innenaufbau des Progressiv - Verteilers
gewahrleistet eine Selbstiberwachung des Ablaufs im
Verteiler

« Die Verkettung erméglicht eine Funktionsiberwachung
der gesamten Anlage.

Optische Uberwachung

» Verteiler kénnen mit einem Kontrollstift ausgeristet sein.
Der Kontrollstift ist mit dem Kolben verbunden und bewegt
sich beim Férdervorgang hin und her.

 Liegt eine Blockierung in der Anlage vor, bewegt sich der
Kontrollstift nicht mehr.

Hinweis: Die Bewegung des Kontrollstites bzw. eine Blok-
kierung in der Anlage kann auch mit Hilfe eines Kontroll-
schalters (KS) oder eines Néherungsschalters (KN) elek-
trisch abgefragt werden.

Einzelteile der Kontrollstift verschraubung:
VerschluRschraube M 11x1x5 MS, kompl. (Pos. 1)......519-32123-1
bestehend aus:

Dichtring 2x 6,6 X1,5MS........ccooiiiiiiiiiiieeeee 306-17835-2
Schraube M 11XIX5 MS......coiiiiiiieeeeeeee 303-17548-1
Gewindering M 10X1X0,7.....covviieiiiiiiieeeeeee e 303-17548-1
Nutring G7 80 NBR.2x6,7x3,5X1,8......ccccceviiiiiiiiiiiinnns 220-12512-1

Elektrische Uberwachung (Mikroprozessorsteurung)

nur bei SSV

« Ein Kolbendetektor (Initiator), der statt der Kolbenver-
schluRschraube an einem Verteiler montiert ist, Uberwacht
und beendet die Arbeitszeit der Pumpe, nachdem alle
Kolben dieses Verteilers ihre Schmierstoffmenge abgege-
ben haben.

« Liegt z. B. eine Blockierung vor oder ist die Pumpe leer,
kann der Kolbendetektor keine Kolbenbewegung mehr re-
gistrieren. Das Abschaltsignal zur Steuerung bleibt aus.
Es erfolgt eine Stérmeldung.

Wichtig! Fur die Uberwachung der Anlage ist ein SSV Ver-

teiler pro Schmierkreis mit dem vormontierten Kolbende-

tektor einzusetzen. Sie sind fur jede Anlage gesondert zu be-

stellen, siehe Teilekatalog

« Die vormontierten Verteiler haben die Bezeichnung SSV -
N (bei SSV 6, 8, 10, 12 méglich) und sind statt eines nor-
malen Verteilers in die Anlage zu integrieren.
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« Die gesamte Anlage laf3t sich optisch am Druckbegren-
zungsventil Uberwachen. Tritt wahrend des Férdervorgan-
ges am Druckbegrenzungsventil Schmierstoff aus, liegt in
der Anlage eine Blockierung vor.

.: Wichtig: Bei den Progressiv Verteilern SSV 6 bis SSV 22 die

| Auslasse 1 und/oder 2 und bei den zusammengesetzten

‘ d Progressivverteilern SSV 14 bis SSV 22 (falls vorhanden) die
Auslésse mit den beiden héchsten Ausla® - Nummern nie-

mals verschlieBen, da aufgrund des Verteileraufbaus eine
max.350 bar Blockierung stattfinden wirde.

4092a97

Abb.18: Druckbegrenzungsventil

Bestimmen der Férdermenge durch Zusammenfassen von Auslidssen

Anschliisse schraubbar

1012¢96

Abb.19: Auslal} - Verschraubungen bzw. VerschluRschrauben entsprechend der Dosierung einbauen

1 - EinlaR-Verschraubung 5 - AuslaBRverschraubung, kompl. 9 - Verbindungskanile
2 - Forderbohrung vom Kolben 6 - \Ventilkérper mit Klemmring (Messing) 10- neue VerschluRschraube
3 - \VerschluRschraube, mit 7 - Schneidring mit Innensechskant, Ersatz
Kupferdichtring montiert 8 - Uberwurfmutter fur Pos. 3
4 - VerschluRschraube (M 11 x 1)
, Kolben (mit Fase)
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« Férdermengen lassen sich durch VerschlieRen von Aus-
laBbohrungen erhéhen.

* In jede bendtigte AuslaBbohrung eine komplette AuslaR-Ver-
schraubung 5 (M 10 x 1) montieren, siehe Abb. 19, 20, 21.

» VerschluBschraube 4 (M 11 x 1 mit Fase) auf der Kolben-
seite nicht oder nur zur Nachristung eines Kolbendetek-
tors entfernen.

Hinweis: Bei élteren Verteilern VerschluBschraube 3 (M 10 x

1)(Abb. 13, 14) niemals als VerschluBschraube 4 (R 1/8“)

des Kolbens verwenden.

Wichtig: Ventilkérper (Abb. 19) immer in Verbindung mit
dem Klemmring einschrauben

Anschliisse steckbar (Hauptverteiler)

2.2G-10001-F01

« Der Klemmring (Abb. 19) verschlie®t die Verbindungska-
nédle 9 zu den anderen AuslalRkanalen.

Hinweis: Bei den Steckverschraubungen und bei den Ventil-
kérpern 6 Abb. 19, ist der Klemmring immer fester Bestand-
teil des Ventilkérpers

Wichtig! Bei den Progressivverteilern SSV 6 bis SSV 22 die
Ausldsse 1 und/oder 2 und bei den zusammengesetzten
Progressivverteilern SSV 14 bis SSV 22 (falls vorhanden)
die Auslasse mit den beiden hochsten Auslass-Nummern
niemals verschlieBen, da aufgrund des Verteileraufbaus
eine Blockierung stattfinden widrde.

1203c95

Abb.20: AuslaB - Steckverschraubungen bzw. VerschluBschrauben entsprechend der Dosierung einbauen

1 - EinlaR-Verschraubung mit Schutzkappe *

2 - Férderbohrung vom Kolben

3 - VerschluBschraube , mit
Kupferdichtring in AuslaBbohrung
montiert

4 - VerschluRschraube (M 11 x 1),
(mit Fase)

Kolben

* auf Wunsch

5 - Ventilkérper, kompl. (mit verstarkter

Zange)

6 - Verbindungskanéle

7 - neue \VerschluBschraube mit
Innensechskantg, Ersatz fur Pos. 3
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Anschliisse steckbar (Unterverteiler)

(

8

—N
P

NN
B~ [=)
Q o]

)

1204c95

Abb. 21: AuslaB - Steckverschraubungen bzw. VerschluRschrauben entsprechend der Dosierung einbauen

1 - EinlaR-Verschraubung 5 - Ventilkérper, kompl. (mit geréndelter Zange)
2 - Férderbohrung vom Kolben 6 - Verbindungskanale

3 - VerschluRschraube mit Kupferdichtring montiert 7 - neue VerschluRschraube mit

4 - VerschluBschraube (M 11 x 1), Kolben (mit Fase) Innensechskant, Ersatz fur Pos. 3

Hinweis: Bei Baumaschinen oder Landmaschinen sind als
Schmierstellenleitungen  Hochdruckkunststoffschlduche  zu
verwenden. In diesen Féllen sind die Unterverteiler wie in
Abb. 20 gezeigt, auszuriisten.

Einfache Férdermenge

« Die einfache Férdermenge, ist die Schmierstoffmenge die
ein Kolben pro Hub und je AuslaRbohrung einer Schmier-
stelle zufuhrt. Sie betragt 0,2 cm?® beim SSV und 0,07 cm?
beim SSV M.

Doppelte oder mehrfache Férdermenge

« Benétigt eine oder mehrere Schmierstellen die doppelte
oder eine mehrfache Schmierstoffmenge, ist dies durch
VerschlieBen von einem oder mehreren Auslassen még-
lich.

« Wie in Abb. 22 gezeigt, ist z.B. die AuslaBbohrung 10 ver-

1014b96 schlossen. Die von dort geférderte Menge verla®t den Ver-

Abb. 22: Einfache, doppelte und dreifache Férdermenge gezeigt teiler durch die AuslaBbohrung 8.

« Gesamtmenge an AuslaRB 8:
...... X - AuslaBmenge (1x - einfach, 2x - zweifach, usw.) - ist die Menge von AuslaR 8 und
1... 10 Numerierung der Auslésse - zuziiglich die Menge von Ausla 10
A - Klemmring (Messing) « Bei dreifacher Menge (an AuslaR 1), die AuslaBbohrungen
oberhalb der Entnahme-Bohrung verschlieRen, siehe z. B.
Auslésse 3 und 5 in Abb.22
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Zusammengesetzte Schmierstoffverteiler Typ
SSV 14 bis SSV 22 (falls vorhanden)

« Die zusammengesetzten Schmierstoffverteiler der Typen

l, SSV 14 bis SSV 22
[ » - funktionieren in der gleichen Weise wie die Typen SSV 6
L bis SSV 12

'j. - sind aus Grundverteilern SSV 6 bis SSV 12 zusammenge-
&f setzte Verteiler
‘\i » Folgende Unterschiede sind jedoch zu beachten:
] - bei den zusammengesetzten Verteilern SSV 14 bis SSV 22
: &,il sind die Auslasse im Vergleich zu den Verteilern SSV 6 bis
Ir:""'l-—q__‘__._ ; SSV 12 in Gegenrichtung numeriert. Auslal® 1 und 2 liegt
f ﬂh‘*’%* direkt an der Eingangsbohrung.
g h - die Auslasse rechts und/oder links mit der héchsten Nu-
ﬁ- merierung nicht verschlieRen, da sonst die Anlage blok-
kiert.
- ist beispielsweise Auslal 8 verschlossen, verlalt die dort
EI geférderte Schmierstoffmenge den Verteiler Uber den Aus-
laB 10 usw., siehe unter ,Doppelte oder mehrfache Foér-

I ) = | ] dermenge"*
« Die Blockverteiler SSV 14 bis SSV 22 funktionieren in der
gleichen Weise wie die Typen SSV 6 bis SSV 12.

00002633

Abb.23: Schmierstoffverteiler SSV 16 zusammengesetzt + Die Auslasse 1 und/oder 2 niemals verschlieBen

AnschluBverschraubungen, schraubbar

SSV Haupt- und Unterverteiler

Eingangsverschraubungen
Als Eingangsverschraubungen nur Verschraubungen mit
R1/8“ Gewinde verwenden, siehe Abb. 25.

Riickschlagventile

In jede bendtigte AuslaBbohrung ein komplettes Ruck-
schlagventil montieren.

In jede nicht benétigte AuslalBbohrung eine VerschlulR-
schraube mit Kupferdichtring montieren. Ausnahme: Aus-
laRbohrung 1 und/oder 2 bei SSV 6 - SSV 22. Beide Bohrun-
gen sind immer mit Rickschlagventilen zu versehen.

4239a99

Abb. 24: Einzelteile des Riickschlagventils

1 - Uberwurfmutter 3 - Ventilkérper mit
2 - Schneidring Dicht- und Klemmring
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AnschluBverschraubungen, steckbar
Verteiler

1008a98

Abb.25: Eingangsverschraubungen

2a

1009a98

Abb.26: Unterschiede der Riickschlagventile

A - Ruckschlagventil mit verstarkter Zange
B - Ruickschlagventil mit gerandelter Zange
1a- Verstarkte Zange

2a- Gerandelte Zange

2.2G-10001-F01

Eingangsverschraubungen , gerade und 90 °

Wichtig! Als Eingangsverschraubungen nur Verschraubun-
gen mit verstarkter Zange 1a (Abb. 25) und Abdichtung 1b
am Gewinde verwenden.

1a - Zange
1b - Abdichtung

Riickschlagventile

« Hauptverteiler
Ruckschlagventil, (A, Abb. 26) mit verstarkter Zange 1a und
glattem Bund verwenden (Sach - Nr. 226-14091-4)

» Unterverteiler
Ruckschlagventil B mit Standard - Zange 2a und gerandel-
tem Bund verwenden (Sach - Nr. 226-14091-2)

Hinweis: Bei Bau- oder Landmaschinen sind als Schmier-
stellenleitungen Hochdruckkunststoffschlauche zu verwen-
den. In diesen Féllen fir Unterverteiler Rickschlagventil 1
mit verstarkter Zange und glattem Bund verwenden.
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AnschlieBen des Hochdruckkunststoffschlauches und
des Druckkunststoffrohres

4156298

Abb. 27: Rickschlagventil mit verstarkter Zange und Schlauchstutzen

4157298

Abb. 28: Riickschlagventil mit gerandelter Zange und Druckkunststoffrohr

00002632

Abb. 29: Steckverschraubung mit Schutzkappe

2.2G-10001-F01

Hochdruckbereich (Hauptverteiler)

Wichtig! An die Eingangsverschraubung und an die Riick-
schlagventile mit verstarkter Zange dirfen nur Hochdruck-
kunststoffschlauche (2 8,6 x 2,3 mm) mit Schraubhiilse
und Schlauchstutzen angeschlossen werden.

Niederdruckbereich (Unterverteiler)

An die Riickschlagventile mit Standard - Zange und Ein-

gangsverschraubung zur Schmierstelle (gerandelte Zan-

ge) ist das Druckkunststoffrohr (8 6 x1,5 mm) anzuschlies-
sen.

Hinweis: In Sonderféallen, wie z.B. bei Baumaschinen oder

Landmaschinen sind auch fir den Niederdruckbereich

Rdckschlagventile  und  Eingangsverschraubungen  zur

Schmierstelle mit verstidrkter Zange zu verwenden, siehe

auch Teilekatalog.

« Druckkunststoffronre sind mit weillen Markierungsstri-
chen (Abb. 28) versehen, die als Montagehilfe dienen.

* Vor der Montage das Druckkunstoffrohr an einer weil3en
Markierung abschneiden. Danach das Druckkunstoffrohr
bis zur nachsten weilen Markierung in die Verschraubung
einschieben. Dadurch ist gewahrleistet, dal das Druck-
kunststoffrohr vollstandig in der Verschraubung montiert
ist.

Schutzkappe fiir Steckverschraubung
Um das Eindringen von Schmutz zu vermeiden, kann an

Steckverschraubungen, Ruckschlagventien und  Sicher-
heitsventilen eine Schutzkappe angebracht werden.
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Hochdruckkunststoffschlauch und Druckkunststoffrohr

Druckkunststoffrohr @ 6 x 1,5 mm

« Druckkunststoffrohre nur im Niederdruckbereich, d.h. zwi-
schen Unterverteiler und Schmierstelle, einsetzen.

« Die in den Technischen Daten angegebenen Dricke und
Biegeradien sind beim Einbau unbedingt zu beachten.

Hochdruckkunststoffschlauch @ 8,6 x 2,3 mm

T,
\ <) AR ICOA o
| RS

S
AR SR

./
5

—=Be= I

1028296
Abb.30: Vormontage der Schraubhiilsen und Schlauchstutzen auf dem Hoch-
druckkunststoffschlauch

1 - Schraubhiilse
2 - Hochdruckkunststoffschlauch
3 - Schlauchstutzen

S 1

Abb.31: Vormontage der Schraubhiilsen mittels Einstellehre

1029a96

1 - Schraubhiilse
2 - Hochdruckkunststoffschlauch
3 - Einstellehre 432-23077-1

d.h.
ein-

« Hochdruckkunststoffschlauch im Hochdruckbereich,
zwischen Pumpe, Hauptverteiler und Unterverteiler,
setzen.

« Die in den Technischen Daten angegebenen Dricke und
Biegeradien sind beim Einbau unbedingt zu beachten.

Schraubhiilsen und Schlauchstutzen auf den Hochdruck-

kunststoffschlauch montieren

e Schraubhiilse 1, Abb. 30, linksdrehend auf den Hoch-
druckkunststoffschlauch 2 drehen, bis das gezeigte Mal
von 11mm erreicht ist. Danach den Schlauchstutzen 3 in
die Schaubhiilse 1 einschrauben.

Wichtig: Vor dem Eindrehen Teile 1 und 3 gut eindlen.

Hinweis: Der Hochdruckkunststoffschlauch kann am AuRen-
durchmesser MalRabweichungen aufweisen. In diesem Fall
die Schraubhilse 1 an der Seite, an der der Hochdruck-
kunststoffschlauch eingedreht wird, 1 bis 2 mm oval drik-
ken. Dies verhindert beim Eindrehen des Schlauchstutzens
ein  Hinausschieben des Hochdruckkunststoffschlauches
aus der Hilse.

Hinweis: Bei Verwendung der Spezialeinstellehre 432-
23007-1 (siehe Teilekatalog) die Schraubhdlse linksdre-
hend soweit auf dem Hochdruckkunststoffschlauch drehen,
bis die in die Hdlse eingesteckte Lehre gerade beginnt, sich
abzuheben.
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Stérungen und ihre Ursachen

« Stoérung:Blockierung in der nachgeschalteten Anlage

» Ursache:

+ Abhilfe:

« Lagerstelle, Leitungen oder Verteiler verstopft

+ Bei Verteilern SSV 6 bis SSV 22 1 und /oder 2 verschlos-
sen. Bei den zusammengesetzten Verteilern SSV 14 bis
SSV 22 AuslaBbohrung mit den beiden héchsten Ausla-
nummern  verschlossen.

Die Stérung ist durch nachfolgende Merkmale erkennbar:
a) Fettaustritt am Sicherheitsventil.

b) An den Verteilerkolben angebrachte Kontrollstifte (falls
vorhanden) bewegen sich nicht.

c) Stérungsanzeige an der Meldelampe (falls vorhanden)
oder LED - Funktionsanzeige

1064b95
Abb.32: Beispiel einer Schmieranlage

E - Druckkunststoffrohr
F - Unterverteiler SSV 12
G - Hochdruckkunststoffschlauch

- Sicherheitsventil

- Hauptverteiler
Unterverteiler SSV8
- Unterverteiler SSV 6

o0 w>

« Ursache der Blockierung wie am nachfolgenden Beispiel
beschrieben herausfinden und beseitigen.

* Pumpe laufen lassen (s.
[6sen).

« Am Hauptverteiler (B, Bild 32) alle Hochdruckkunststoff-
schlauche G zu den Unterverteilern einzeln nacheinan-
der I6sen. Tritt z. B. Fett oder Ol unter Druck am AuslaR 1
des Hauptverteilers B aus, ist die Blockierung im
Schmierkreis des Unterverteilers D zu suchen.

unter Zusatzschmierung aus-

Hinweis: Bei einer Blockierung in der nachgeschalteten An-
lage, stehen die Hochdruckkunststoffschlduche unter
Druck. Die steckbaren AnschluRteile der Hochdruckkunst-
stoffschlduche lassen sich in diesem Falle kaum trennen.
Die Anlage ist durch Entfernen der VerschluBschraube
oder falls vorhanden, durch Entfernen des Befillinippels am
steckbaren Sicherheitsventil, zu entlasten.

« Pumpe weiterlaufen lassen.

+ Alle Druckkunststoffrohre E des Unterverteilers D einzeln
nacheinander I6sen. Tritt z. B. am Auslal 3 des Unterver-
teilers D Fett oder Ol unter Druck aus, ist die Blockierung
in der Leitung des Auslasses 3 oder in der angeschlos-
senen Lagerstelle zu suchen.

« Blockierte Leitung oder Lagerstelle mit Hilfe einer
pumpe durchpumpen

Hand-

Hinweis: Zum Priifen der einzelnen Ausldsse jeden Auslal3
léngere Zeit geldst lassen, da je Motorumdrehung nur ein
Kolbenhub erfolgt. Fir einen kompletten Durchlauf aller
Verteiler sind aber mehrere Hiibe nétig.

 Sicherheitsventil A Uberprifen, noffalls austauschen

Anderung vorbehalten
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¢ Storung: Blockierung in der nachgeschalteten Progressiv - Anlage, Fortsetzung

e Abhilfe:

« Verteiler blockiert

e Verteiler austauschen oder wie nachfolgend be-
schrieben reinigen

e Samtliche RohranschlufRverschraubungen entfernen.

¢ KolbenverschluBschrauben (Gewinde alt: R1/8; neu: M
11 x 1,0) herausdrehen.

* Kolben, wenn méglich, mit einem weichen Dorn (2 klei-
ner 6 mm; 0,24 in.) heraustreiben

¢ Wichtig: Die Kolben sind in die Verteilerbohrungen ein-
gepallt. Nach dem Entfernen, Kolben fir den Wiederein-
bau nach Einbaulage und -richtung kennzeichnen. Sie
durfen beim Montieren nicht vertauscht werden.

e Verteilerkérper in fettiésendem Reinigungsmittel grind-
lich reinigen und mit PreRluft ausblasen

e Die Schragkanéle (g 1,5 mm; 0,59 in.) an den Gewin-
deenden der Kolbenbohrungen mit einem Stift durch-
drlicken.

e Verteiler nochmals reinigen und ausblasen.

¢ Verteiler zusammenbauen. Kupferscheiben erneuern.

e Vor dem Einschrauben der RohranschluRBverschrau-
bungen den Verteiler mit einer Handpumpe md&glichst
mit Ol mehrmals durchpumpen. Dabei darf der Druck im
Verteiler 25 bar (362,8 psi) nicht Uberschreiten.

e |st dies der Fall, dann den Verteiler austauschen

¢ Storung: Unterschiedliche Schmierstoffmenge an den S

chmierstellen

¢ Ursache:

¢ Abhilfe:

e Falsche Dosierung

e Entsprechender Ventilkérper ist ohne Klemmring ein-
gebaut worden

¢ Arbeits- oder Pausenzeit falsch eingestellt

¢ Dosierung entsprechend des Schmierplans Uberprifen
¢ Ventilkérper entfernen und Klemmring einsetzen.

e Zeiteinstellung Uberprufen

» Storung: Uber- oder Unterschmierung der Schmierstelle

¢ Ursache

¢ Abhilfe:

¢ Arbeits- oder Pausenzeit falsch eingestellt

e Zeiteinstellungen an den Steuergeraten, Steuerplatinen
oder Steuerungen Uberprifen

Anderung vorbehalten
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Planung und Auslegung

Richtlinien fiir QUICKLUB-Progressiv-Anlagen

Um die Planung und Auslegung einer Anlage sinnvoll zu ge-

IL,.--"'|I stalten, ist es zweckmaRig die nachfolgenden Punkte zu be-

achten.

1. Pumpe auswaéhlen

« Pumpe nach Einsatzzweck und Schmierstoffbedarf aus-
wahlen. BehaltergréRe berlicksichtigen.(2L-, 4L-, 8L - Be-
héalter bei Pumpe 203, 4L-, 5L-, 8L-Behalter bei Pumpe
205 oder 4L-, 8L-, 10L-, 30L - Behalter bei Pumpe 215).

« Die Versorgungsspannung des Antriebmotors ist zu be-

— =1
| achten.
_l-J « Die Steuerplatine oder das Steuergerat ist nach Einsatz-

zweck auszuwahlen. Beachten Sie die Spannungsversor-
I gung. Beachten Sie z. B. die Einsatz - und Anwendungs-
4003297 mdglichkeiten flr Verteileriberwachung.
Abb.33: Pumpen auswihlen * Pumpe mit einem entsprechendem Druckbegrenzungs-
ventil absichern, siehe Teilekataloge.

2. Anzahl der anzuschlieRenden Schmierstellen festlegen.

—— Ausnahme: Schnelldrehende Teile. Dabei auch die
YT S ey Schmierstellen an Nebenaggregaten oder anderen Auf-
e bauten  mitberiicksichtigen

1007a96

3. Schmierstellen in Gruppen zusammenfassen.

iiiii e + Dabei soll die Gruppe héchstens 12 Schmierstellen bein-
;‘(/”.- e © .?ﬁh\) o= halten wenn mdéglich, weniger.

i\\i". .;// / . \\ //,\\ ""/7’5\’""‘3 « Schmierstellen, wenn mdéglich auch nach Verbrauchs-
P - [ \ A N Vo mengen  zusammenfassen

‘ [ R

| e | i } I J :

e IR R T A T

e AN e

Lo e ]

1006296

Abb.35: Schmierstellen in Gruppen zusammenfassen
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1016296

Abb.36: Anpassen der Schmierstoffmengen

1004a96

Abb. 37: Verteiler zuordnen

1005296

Abb. 38: Verteiler mit den Schmierstellen verbinden

2.2G-10001-F01

4. Schmierstoffbedarf der zusammengefaBten Schmier-
stellen festlegen.

« Der Schmierstoffbedarf ist von der Ausfihrung und den
Betriebsverhaltnissen der einzelnen Lagerstellen abhan-

gig.

« Schmierstoffmengen lassen sich einfach durch Verschlie-
Ben von Auslassen (Aushahme: Auslal 1 oder 2) an den
Verteilerblécken,dem Bedarf der jeweiligen Schmierstelle
anpassen.

« Kleine Lager, mit oder ohne Abdichtung immer mit einfa-
cher Schmierstoffmenge versorgen

« GréRere nicht abgedichtete Lager (Lange > 70 mm) oder
Lager mit sehr hoher Beanspruchung erhalten die doppel-
te oder eine mehrfache Schmierstoffmenge

5. Jeder Gruppe einen Verteiler mit entsprechender Anzahl
von Ausldssen zuordnen.

« Méglich und zu empfehlen sind Verteiler mit 6, 8, 10 oder
12 Auslassen

Hinweis: In besonderen Féllen sind auch Verteiler mit bis zu
22 Auslassen einsetzbar.

« Bei einer Uberwachten Anlage prifen, wo der Verteiler mit
vormontiertem Kolbendetektor eingesetzt werden soll (als
Hauptverteiler oder als Unterverteiler). Voraussetzung da-
fur ist, dall jede Schmierstelle pro Schmierzyklus minde-
stens einmal Schmierstoff erhalt.

6. Verteilerauslasse mit den anzuschlieRenden Schmier-
stellen verbinden

Achtung: Bei den Verteilern SSV 6 bis SSV 22 die Auslasse
1 und 2 immer an einer Schmierstelle anschlieRen

Bei den zusammengesetzten Verteilern SSV 14 bis SSV 22
die beiden Auslasse mit der héchsten Auslal - Benumme-
rung (Beispiel : 21 und 22, beim Verteiler SSV 22) immer mit
einer Schmierstelle verbinden.
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1017a96

Abb.39: Schmierstellen aufteilen

1003296

1002a96

Abb.41: Aufgeteilte Schmierstoffmenge

2.2G-10001-F01

« Bei ungerader Anzahl von Schmierstellen bzw. bei
Schmierstellen mit gréoRerem Schmierstoffbedarf, den
nachsten gréfReren Verteiler auswahlen.

« Nicht benétigte Auslasse verschlielen (s. Ausla® 5 oder 6
am Verteiler, Abb.39), ausgenommen AuslaR 1 und 2.

« Auslasse, die durch VerschlieRen von vorhergehenden
Auslassen bedingt gréRere Schmierstoffmengen férdern,
sind an Schmierstellen mit erhéhtem Schmierstoffbedarf
anzuschlieRen.

7. BaugroBe des Hauptverteilers festlegen.

« Dazu jedem Unterverteiler vorerst einen Auslal vom
Hauptverteiler aus zuordnen.

« Gleichen Schmierstellen, wenn méglich, gleiche Schmier-
stoffmengen zufihren.

« Prufen, ob ein oder mehrere Unterverteiler gréRere
Schmierstoffmengen bendétigen, siehe direkter Anschlu®
des Verteilers an je einem Pumpenelement, Beispiel Abb.
40.

« Falls nétig, die Aufteilung abandern.

« Max. GréRe des Hauptverteilers : SSV 12.

Hinweis: In besonderen Féllen sind auch gréBere Verteiler
(bis 22 Auslédsse) als Hauptverteiler einsetzbar.

8. Aufteilung der Schmierstoffmenge

« Jede Schmierstelle sollte mindestens einmal pro Tag,
spatestens am nachsten Tag Schmierstoff erhalten.

« Zuviel Schmierstoff pro Tag und Schmierstelle (Uber-
schmierung) vermeiden.

« Zuwenig Schmierstoff pro Schmierstelle (Unterschmie-
rung) verhindern.

« Um diesen Voraussetzungen einigermafen gerecht zu
werden

- die Arbeitszeit so einstellen, dal® die Pumpe den Schmier-
stellen mindestens einmal pro Tag Schmierstoff zufuhrt;
siehe unter Laufzeit der Pumpe festlegen.

- die Pausenzeit so einstellen, daR die Haufigkeit der
Schmierstoffzufuhr den Betriebs- oder Einsatzbedingun-
gen der Maschine oder des Fahrzeuges entspricht.

- die Schmierstoffmengen, wie am Beispiel Abb. 39 gezeigt
aufteilen, siehe auch Rechenbeispiel Abb. 40.

« Nicht benétigte Auslasse am Hauptverteiler Uber eine
Rucklaufleitung R zur Pumpe zurickfihren.
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9. Féordermengen der Pumpen 203* und 205**

- bei 100bar Gegendruck

- bei 20° C

- bei 24 V Nennspannung*

Pumpenelement K 5................. 2 cm?®min*; 0,10 cm¥Hub**
Pumpenelement K6 ............... 2,8 cm®min*; 0,15 cm®Hub**
Pumpenelement K 7 ............... 4 cm?min*; 0,22 cm?*Hub**
Regulierbares Pumpenelement .....0,04 - 0,18 cm?®Hub* **

2.2G-10001-F01

Foérdermenge bei Pumpe 215
* Volle Bestickung - 15 Pumpenelemente

Férdermenge pro Kolbenhub:

Kolben @6mm
Kolben #7mm

Pumpenelement
Pumpenelement
Einstellbereich

0.47 cen/min

————————————

————————————————
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0,06 cem/min
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Abb.42: Aufteilung der Schmierstoffmenge, Rechenbeispiel fiir Pumpe 203

10. Laufzeiten(Arbeitszeit) der Pumpe einstellen
(nicht bei Mikroprozessorsteuerung Pumpe 203)

« Nachfolgende Tabelle zeigt erforderliche Laufzeiten der
Pumpen bei unterschiedlicher Zusammensetzung von
Hauptverteiler und dem gréRten eingesetzten Unterver-
teiler.

¢ Bei den angegebenen Zeiten erhalt jede Schmierstelle

mindestens einmal pro Tag Schmierstoff

« Als Laufzeit fur eine Anlage ist die Zeit fur den gréRten ein-
gesetzten Unterverteiler, in Abhanigkeit des verwendeten
Hauptverteilers, auszuwabhlen.

e |st die u.a. Zeit nicht vorwahlbar, muf® der nachst gréRere
Wert genommen werden

Erforderliche Mindestlaufzeiten
(Pumpenelement  KB6)
Hauptverteiler SSV 6 SSV 8 SSV 10 SSV 12
Férdermenge vom Einfache | Doppelte | Einfache | Doppelte | Einfache | Doppelte | Einfache | Doppelte

Hauptverteiler Menge Menge Menge Menge Menge Menge Menge Menge
Unterverteiler

SSV 6 3 min - 4 min - 5 min - 6 min -

SSV 8 4 min - 5,5 min - 6,5 min - 8 min -

SSV 10 5 min 2,5 min 6,5 min 3,5 min 8,5 min 45 min 10 min 5 min

SSV 12 6 min 3 min 8 min 4 min 10 min 5 min 12 min 6 min
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« Wahrend der Arbeitszeit (Laufzeit der Pumpe) wird ver-
brauchter Schmierstoff in den Lagern erneuert oder er-
ganzt

« Wie oft Schmierstoff zu erganzen oder zu erneuern ist, bzw.
wieviel Schmierstoff einer Schmierstelle zugefihrt werden
muB, hangt von verschiedenen Faktoren ab , z. B. :

- BaugréRe des Lagers

- Lagerart - offene oder geschlossene Lager, Walz - oder
Gleitlager

- Reibkraften

- Lagerbelastungen

- einstellbaren Laufzeiten der Pumpe, usw.

« Durch die o. a. Faktoren kann die benétigte Menge sehr

% loi-aralhiale
UTTICTTOSUTTITUITCTT

SCITT

4022b95

Abb.43: AnschluBbeispiel fir Maschinenlager
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Abb.44: Sattelkupplungen mit 6 Schmierstellen

2.2G-10001-F01

Wichtig ist, dal innerhalb einer bestimmten Einsatzzeit der
Maschine oder des Fahrzeuges der Schmierstoff soweit er-
ganzt oder erneuert worden ist, da an den Reibstellen kei-
ne Schaden auftreten kénnen.

Werden normale oder groRere Lager an Unterverteilern
des Typs SSV 10 oder SSV 12 angeschlossen, so ist diesen
Verteilern die doppelte Menge zuzufihren.

Bei kleineren Lagern mit weniger Schmierstoffbedarf, erhal-
ten die Unterverteiler SSV 10 oder SSV 12 die einfache
Schmierstoffmenge.

11. AnschlieBen von Maschinenlagern

12. AnschlieBen von Sattelkupplungen bei Nutzfahrzeugen
« Sattelkupplungen vom Hauptverteiler aus mit doppelter
Menge versorgen
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Abb.45: Ladebordwand mit 12 Schmierstellen
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Abb. 46: Anlage mit zwei eingesetzten Pumpenelementen

2.2G-10001-F01

13. AnschlieBen einer Ladebordwand bei Nutzfahrzeugen

14. Verwendung eines zweiten Pumpenelementes

(2. Schmierkreis)

« Ist das Chassis des Fahrzeuges oder die Maschine be-
reits mit einer Zentralschmieranlage ausgeristet und
muR ein Aufbau (z. B. Kran) oder ein Nebenaggregat nach-
traglich angechlossen werden, kann dieser Aufbau bzw.
das Nebenaggregat von einem gesondert eingebauten
Pumpenelement versorgt werden.

Wichtig: Jedes Pumpenelement mit einem Sicherheitsven-
til ausrusten.
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15. Verwendung der Schnellkupplung 504-36804-1
« FlUr abnehmbare Aufbauten, z.B. Ladekréne, eine ab-

nehmbare Schnellkupplung mit integriertem Rucklauf
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verwenden

Wichtig: Wird statt der Schnellkupplung eine einfache Kupp-
lung (unter Druck kuppelbar) verwendet, muf3 nach dem Ab-
kuppeln des Aufbaus die Zulaufleitung mit einer Riicklauf-
leitung zur Pumpe verbunden werden, da sonst die Anlage
blockiert
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Abb.47: Einsatz einer Schnellkupplung mit integriertem Riicklauf

1 - Pumpe

2 - Rucklaufleitung

3 - Progressiv-Verteiler
(Hauptverteiler)

16. Max. Leitungsldngen

4 - Schnellkupplung
5 - Progressiv-Verteiler (Unter-
verteiler),

abkuppelbar
6 - Leitungen zu den Untervertei-
lern

Wichtig: Die Schmierstoffverteilung nur Gber max. 2 Stufen von Verteilern vornehmen, d. h. Hauptverteiler - Unterverteiler -

Schmierstelle

max. 3 m

E@ max. 5m
: e
LINCOLN
‘ s[HH
: HE-—80
MADE IN W. GERMANY
! INCTLY
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2
MADE IN W. GERMANY
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1023b96

Abb.48: Maximale Leitungslangen gezeigt
A - Hauptverteiler

B - Unterverteiler
C - Schmierstelle
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17. Druckverluste

2.2G-10001-F01

1
LINCOLN
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P,- Druckverlust,
P, - Druckverlust,

Abb.49: Druckverluste in Verteiler oder Rohrleitungen

Hochdruckkunststoffschlauch P - Druckverlust,
Hauptverteiler

Hochdruckkunststoffschlauch P -

zwischen Haupt- und Unterverteiler

P, - Druckverlust,

Druckverlust, Unterverteiler

Druckkunststoffrohr

Die folgende Tabelle dient als Anhaltspunkt bei der Errechnung der maximalen GréRe einer QUICKLUB - Anlage unter
Berlcksichtigung der Schmierstoffsorte und

der Umgebungstemperatur

Schmierstoff-Konsistenz Max. Druckverlust bei Rohr 6x1,5 mm (NW 3 mm)
Temperatur 0° C 15° C 25° C
NLGI 0 5 bar/m 4 bar/m 2,5 bar/m
NLGI1 8 bar/m 7bar/m 5 bar/m
NLGI 2 12 bar/m 8 bar/m 6 bar/m
Maximaler Druckverlust durch jeden SSV 6 bis SSV 12

NLGI 0 20 bar 15 bar 10 bar
NLGI 1 25 bar 20 bar 15 bar
NLGI 2 30 bar 25 bar 20 bar

Hinweis: Die Angaben fir den Druckverlust je Verteiler gel-
ten fur Verteiler mit 6, 8, 10 und 12 Auslédssen, und zwar flr
Haupt- und Unterverteiler.

Die Summe aller Dricke aus PA bis PE zuzlglich einmal 5
bar fur Walzlager (Schmierstelle) bzw. einmal 15 bar flr
Gleitlager, darf nicht gréRer sein als 80 % des empfohle-
nen Arbeitsdruckes der Pumpe.

« Alle in den Tabellen angegebenen Werte sind Durch-
schnittswerte aus tatsachlichen Prifergebnissen.

« Die NLGI-Klasse des Fettes zeigt lediglich die statische
Dichte, nicht aber die dynamische Pumpfahigkeit des Fet-
tes an. Die FlieReigenschaften von Fetten derselben
NLGI-Klasse kénnen sehr unterschiedlich sein
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Technische Daten
Verteiler Typ SSV Steckverschraubungen
Fordervolumen je Auslal und Hub .............. 0,2 cm?® Hochdruckbereich, p max. .............cccocoeee. 350 bar
max. Betriebsdruck................oococoiiii 350 bar Eingangsverschraubung der Verteiler
min. Betriebsdruck ...............c...ccooi 20 bar AuslaRverschraubung, Hauptverteiler
max.Differenzdruck
zwischen zwei Auslassen..............ccccccoeen.. 100 bar Niederdruckbereich, p max. ................c......... 250 bar
AuslaanschluR fur Rohr ... @ 4 und 6mm AuslaRverschraubung, Unterverteiler
EinlaBanschluld ... G 1/8 Eingangsverschraubung zur Schmierstelle
AuslaRanschlufd ... M 10x1
Betriebstemperatur ... - 25° C bis Leitungen
70°C

Verteiler Typ SSV M

Hochdruckkunststoffschlauch (2 8,6 x 2,3 mm)
mind. Berstdruck (in Verbindung mit Schlauch -

Fordervolumen je Ausla und Hub ............... 0,07 cm? einbindung geschraubt). ...l 600 bar
max. Betriebsdruck...............ccooccoiiii 200 bar Biegeradius min. ... 35 mm
min. Betriebsdruck ..............c...ccooi 20 bar Tiefsttemperatur..............ccoooii -40° C
max.Differenzdruck
zwischen zwei Auslassen..............ccccccoeen.. 40 bar Druckkunststoffrohr (g 6 x 1,5 mm)
AuslaRanschluf® fir Rohr ... @ 4mm Biegeradius min. ... 50 mm
EinlaBanschlu® ... G 1/8 Berstdruck bei 20° C ..o ca.210 bar
Auslaanschlufld ... M 8x1 Tiefsttemperatur..............ccoooii -40° C
Betriebstemperatur ... - 25° C bis
70°C
Anzugs-Drehmomente
Verteiler
Verschlulstopfen (Kolben) in Verteiler ............... 10 Nm
VerschluBstopfen (Auslasse) in Verteiler ........... 10 Nm
Eingangsverschraubung in Verteiler
Schraubbar ... 17 Nm
Steckbar ... 10 Nm
Auslaverschraubung an Verteiler
Schraubbar ... 10 Nm
Steckbar ... 8 Nm
Uberwurfmutter an AuslaRverschraubung, schraubbar
Kunststoffrohr ... 5 Nm
Stahlrohr ..o 10 Nm
Kontrollstift in Verteiler ... 12 Nm
Kolbendetektor an Verteiler ... 12 Nm
KN-Schalter an Verteiler...............c.cccoooiiii. 12 Nm
Verteiler anbauen ... 10 Nm
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Verteiler Typ SSV 6 bis SSV 22

Abmessungen

60

20

15

15

15

15

15

3

LINCOLN
JA—

30

7.5

22,5

g

19

G 1/8

2012a95

Zusammengesetzte Verteiler Typ SSV 14...22

20

30

22,5

60

1015296

Typ SSV
6

8
10
12
14
16
18
20
22

Typ SSV
14

16
18
20
22

2.2G-10001-F01

Abmessungen A in_mm

60
75
90
105
120
135
150
165
180

Abmessungen A in_mm

135
150
165
180
195
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Verteiler Typ SSV M 6 bis SSV M 12

Typ SSV M Abmessungen A in_ mm
50 6 48,5
20 8 60
10 71,5
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Schmierstoffe

Wichtig: Der Hersteller der Zentralschmieranlage priift Schmierstoffe ausschlieBlich auf Forderbarkeit in Zentral-
schmieranlagen, nicht auf Vertraglichkeit mit anderen Materialien.

Die gepriiften Schmierstoffe fiihrten wahrend des Tests zu keinerlei Schaden durch Unvertraglichkeit an den von uns
verwendeten Materialien. Die Zusammensetzung der Schmierstoffe, deren Verhalten beim Férdern und die Vertrag-
lichkeit mit anderen Materialien sind nicht bekannt. Schmierstoffrezepturen konnen sich @andern. Im Zweifels-
falle beim Hersteller der Zentralschmieranlage nachfragen.

Der Hersteller der Zentralschmieranlage haftet nicht

- fur Schaden an Teilen der Zentralschmieranlage, die durch chemische oder biologische Veranderungen des verwende-
ten Schmierstoffes aufgetreten sind.

- fir Schaden durch Verwenden von Fetten, die nicht oder nur bedingt in Zentralschmieranlagen férderbar sind.

Wichtig: Die von uns freigegebenen Schmierstoffe sind nicht im Hinblick auf das Langzeitverhalten gepriift. Wir

kdonnen daher keine Garantie fiir Schaden Gibernehmen, die durch chemische Reaktion des Schmierstoffes mit Kom-
ponenten der Zentralschmieranlage auftreten.
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Schmierstoffe - Fortsetzung

Die Pumpe QUICKLUB 203 kann handelsubliche Fette bis
zur NLGI - Klasse 2 oder Mineraléle mit mindestens 40 mm?/
s (cST) bei 40°C férdern

2.2G-10001-F01

Wichtig: Beim Umgang mit Fetten unbedingt auf Sauberkeit
achten. Verunreinigungen bleiben bei Fetten in der Schwebe

und kénnen sich nicht absetzen. Dadurch entstehen Scha-
den in der Anlage, die zu Beschadigungen der Lager flhren

kénnen.

Gepriifte Schmierfette fiir QUICKLUB - Anlagen

Hersteller Typenbezeichnung Verseifungsart min. Fordertemperatur
AGIP F1 Grease 24 Ca

ARAL Mehrzweckfett ZS 1/2 CalLi -20°C
AUTOL Top 2000 Ca -10°C
AUTOL Top 2000 W Ca -20°C
BP Abschmierfett Ca

BP C1 Abschmierfett Ca

CASTROL CL - Grease CalLi

ESSO Cazar K2 Ca

ESSO Hochdruckfett Ca

FIAT LUBRIFICANTI Comar 2 Li 25°C
FINA CERAN LT Ca -20°C
FINA CERAWR 2 Ca

FUCHS FN 745 Ca 25°C
FUCHS Renocal FN3 Ca -20°C
FUCHS Renolit HLT 2 Li -25°C
KLUBER Centoplex 2 EP

MOBIL Mobilgrease 28 Li -30°C
MOLYKOTE TTF 52 anorg. Verd -30°C
OPTIMOL Longtime PD 2 Li -20°C
OPTIMOL OLIT CLS Li/Ca -15°C
SHELL Retinax C Ca

WESTFALEN Greasalit ZSAZ Li -15°C
ZELLER & GMELIN ZG 450 Li

ZELLER & GMELIN ZG 736 Li

Biologisch schnell abbaubare Schmierfette

Hersteller Typenbezeichnung Verseifungsart min. Fordertemperatur

ARAL BAB EP 2 Li/Ca

AUTOL Top 2000 Bio Ca -25°C
AVIA Biogrease 1 Li bis 0 ° C
DEA Dolon E 2 Li -15°C
FUCHS Plantogel S2 Li/Ca

KLUBER Kliberbio M32 - 82 Li -20°C

Schmierstoffe mit Feststoffzusdtzen nur nach Riicksprache mit dem Hersteller der Schmieranlage einsetzen
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