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Betriebsanleitung & Ersatzteillisten

!
!

Legende
I Verteiler unter Druck

Verteiler Typ SL-42

1. Vorwort
Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung von
Verteilern sowie Zentralschmieranlage darf nur durch

geschultes, qualifiziertes Personal vorgenommen werden.
Diese Benutzerinformation soll dem Anwender von Centro-
Matic Zentralschmieranlagen in erster Linie als Unterlage zur
Identifikation und Spezifikation sowie Ersatzteilhaltung fur das
gelieferte Produkt ‘Verteiler’ dienen.

2. Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise, welche bei Nicht-
beachtung Gefédhrdungen fiir Personen
hervorrufen konnen, sind in der Betriebs-
anleitung mit allgemeinen Gefahrensymbol
besonders gekennzeichnet.
Sicherheitszeichen
nach DIN 4844-W9

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fir
die Maschine und deren Funktionen hervorrufen kann, ist das
Wort Achtung eingefiigt.

Stets auch Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers
beachten!

3. Angaben zum Erzeugnis

Hersteller Vertrieb & Kundendienst
LINCOLN Lincoln GmbH

St. Louis, Mo 63120-1578 Heinrich-Hertz-Str. 2-8
USA D-69190 Walldorf

Bei Riickfragen oder Anforderung von Kundendienst:
O Siehe Telefon- und Telefax-Nummer im Fulteil
Bestimmungsgemé&Re Verwendung

» Einleitungsverteiler fur Ol zur Verwendung bei Centro-
Matic Einleitungs-Zentralschmieranlagen.

e Verteiler zur Dosierung von Schmierdlen auf Mineral-
dlbasis; bei Anwendung von synthetischen Olen ist zu
beachten, daf3 diese mit den Werkstoffen der Verteiler (Stahl
u. Dichtungen aus Buna-N) kompatibel sein missen.

« Fur Oldruck im Bereich von 51-68 bar wahrend der
Abschmierphase sowie Restdruck zwischen den Abschmier-
intervallen < 10 bar.

Hinweis: Der empfohlene Arbeitsdruck liegt bei 58 bar im
oberen Druckbereich.

Die Verteiler SL-42 kdnnen zusammen mit Lincoln Verteilern
Typ SL-41, SL-43 und SL-44 in einem Centro-Matic
Einleitungs-Zentralschmiersystem fiir Ol eingesetzt werden.

Il | Verteiler drucklos

P1 | EinlaR (Ol-Druckleitung von der Pumpe)
P2 | AuslaB (Ol-Druckleitung zur Schmierstelle)
(a) | Foérderkolben (Passkolben)

(b) | AuslaB-Rickschlagventil

(c) | Dosierkammer

(d) | Kontrollstift (optische Funktionsanzeige)
(e) | Zuteilkammer

Legende

5) Kontermutter

6) Einstellkappe

7) Dosierkammerkolben
mit Kontrollstift

Die Ol-Dosiermenge
kann mittels Einstell-
kappe bis auf max. 0,049
cm®  fest  eingestellt
werden.

Weiteres siehe
schnitt Betrieb.

im Ab-

Allgemeine Beschreibung

Funktionsbeschreibung Verteiler SL-42
Abb. | Abschmierphase
(Ausgangslage: Zuteilkammer
Zyklus mit Ol gefiillt)

Die Zentralschmierpumpe baut den Oldruck in der
Hauptleitung auf. Sobald der Oldruck am VerteilereinlaR (P1)
51 bar uberschreitet, wird der Forderkolben (a) durch den
Druck betatigt; der normale Arbeitsdruck im Centro-Matic
Einleitungssystem fiir Ol soll 58 bar betragen.

Der Forderkolben (a) verdrangt das Ol in der Zuteilkammer
unter Druck zum Auslal3 (P2) in die Schmierstellenleitung zur
Schmierstelle, wobei der O-Ring des Riickschlagventils (b)
unter Druck den Durchgang zum AuslaR freigibt.

Sobald der Forderkolben (a) die Durchgangsoffnung zur
Dosierkammer (c) Uberfahren hat, wird die Dosierkammer
unter Druck mit Ol aufgefillt.

Der Hub des Dosierkammerkolbens wird durch die
Einstellkappe des Verteilers begrenzt. Beim Hub fahrt der
Kontrollstift aus und ermdglicht eine visuelle Kontrolle der
Funktion.

Wenn der Forderkolben seinen Hub abgeschlossen hat, ist
die dosierte Olmenge aus der Zuteilkammer (e) zum AuslaR
(P2) verdrangt; danach muf3 wieder eine Druckentlastung der
Hauptleitung erfolgen.

(e) vom vorhergehenden
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Fortsetzung der Funktionsbeschreibung

Abb. Il Druckentlastungsphase (siehe Abb. Seite 1)

Damit der Verteiler umsteuern kann muf3 die Hauptleitung
(Olleitung zwischen Pumpe und Verteiler) nach AbschluR
jeder Abschmierung vom Druck entlastet werden.

Der Oldruck am VerteilereinlaB (P1) muR unter 10 bar fallen.
Ab einem Restdruck von ~ 10 bar wird der Forderkolben
durch eine Druckfeder in seine Ausgangsstellung zuriick-
geschoben.

Das Riickschlagventil (b) verhindert, daR das Ol in die
Zuteilkammer (e) zuriickstromen kann.

Sobald der Foérderkolben (Passkolben) die Durchgangs-
offnung zur Dosierkammer (c) freigegeben hat, verdrangt der
federbelastete Dosierkammerkolben die dosierte Olmenge in
die Zuteilkammer (e); gleichzeitig wird der Kontrollstift mit
zurlickgezogen.

Der Verteiler ist danach wieder zur nachsten Abschmierung
betriebsbereit.

Technische Daten

Baugruppe Verteilerleiste |MaB A MalR B
-1 Nr. 91863-1 30 mm 41 mm
-2 Nr. 91864-1 48 mm 60 mm
-3 Nr. 91865-1 67 mm 80 mm
-4 Nr. 91866-1 87 mm 99 mm
-5 Nr. 14361 106 mm 118 mm
-6 Nr. 91976-1 124 mm 137 mm
-8 Nr. 14291 162 mm 175 mm
-9 Nr. 14330 181 mm 194 mm
-10 Nr. 14312 200 mm 213 mm
-11 Nr. 14809 219 mm 232 mm
-12 Nr. 14331 238 mm 251 mm
-15 Nr. 14253 295 mm 308 mm
-18 Nr. 14332 353 mm 365 mm
4. Aufstellung & Montage
Warnung

Niemals den maximalen Arbeitsdruck des
Centro-Matic Systems Uberschreiten.
Keine Montage oder Demontage vornehmen,

/N

wenn das System unter Druck steht oder
Pumpe/ Maschine in Betrieb sind.

Vor Verwendung von synthetischem Ol, erst
die Kompatibilitait mit den Werkstoffen der
Verteiler und anderen Systemkomponenten

Zur Montage der Verteiler werden zéllige Maul/Ringschlissel
bis 11/16“ Schlisselweite benétigt. Bei Verwendung der
mitgelieferten Schrauben zur Befestigung der Verteiler ist ein
Gewindebohrer 1/4“-20 erforderlich.

Zur Beachtung: Bei Dosiereinstellung der Einstellkappe um
weniger als ¥2 Umdrehung von der Minimumdosierung ist die
Olabgabemenge des Verteilers nach der Justierung zu
kontrollieren.

Abmessungen
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Die Verteiler mit Verteilerleiste haben als Anschlu? fir die
standardmaRig  die  AuslaRver-
schraubung Nr. 83924 fir den Anschluf3 von Rohr mit 1/8“
(ca. 3,18 mm) AuBendurchmesser. Sind andere Aus-
laBverschraubungen fir die Verteiler erforderlich, so sind
diese vor Anbau der Verteiler zu montieren.

« Anbaulage der Verteiler beliebig.

Es ist darauf zu achten, daRR der Kontrollstift des Verteilers
ungehindert ausfahren kann sowie eine Dosiereinstellung und
visuelle Funktionskontrolle des Verteilers moglich ist.

O Siehe Plan & Instruktionen des Maschinenherstellers

e Zuordnung von Verteiler/Schmierstelle

0 Siehe Plan & Instruktionen des Maschinenherstellers
Hinweis: Bei Anwendung von Rohr-@ 1/8* auen als
Schmierstellenleitung ist darauf zu achten, daR eine
Leitungslange vom Verteiler bis zur Schmierstelle von 7,5 m
nicht tberschritten wird.

Es ist auch darauf zu achten, da der Anbauplatz des
Verteilers eine Leitungsfihrung (Haupt-/Schmierstellen-
leitung) zulaRt, welche die Funktion der Maschine nicht
beeintrachtigt sowie eine Beschadigung der Leitungen
ausschlief3t. Bei Maschinen mit Warmeabstrahlung, max. Um-
gebungstemperatur beriicksichtigen.

» Ersatzverteiler; zur Beachtung bei Ein-/Ausbau

Der Verteiler ist mit einem Drehmoment von 13,5 Nm mit der
Verteilerleiste verschraubt; bei Wiedermontage Drehmoment
beachten sowie auf korrekten Sitz der Dichtringe an der
Verteilerleiste achten.

Verteilergehduse & Forderkolben sind eingepalit. Diese Teile
nicht einzeln austauschen / vertauschen.

Nach Auswechseln des Verteilers

- Verteiler sowie betreffenden Leitungsabschnitt entliiften

- Dosiereinstellung am Verteiler vornehmen.

O Siehe Abschnitt 5. Betrieb.

Verteiler Typ Baureihe SL-42
Sachnummer 83311 -« Verteiler mit Verteilerleiste )*
83535 Einzelverteiler m. Gewinde
83313 Ersatzverteiler
Dosierbereich 0,016-0,049 cm®
Dosiereinstellung | mittels Einstellkappe, -
ST _ prufen.
- min. bis max. = 2 Umdrehungen - Erforderliche Werkzeuge
Arbeitsdruck minimal normal maximal
51 bar 58 bar 68 bar
Druckentlastung < 10 bar
Werkstoffe Stahl, Dichtungen (O-Ringe) : Buna-N
Anw. Temperatur TMIN TMAX Anbau der Verteiler
(Bauteile) -26°C +93° C
Anschlusse: Schmierstellenleitung
Verteilerleiste | 2 x Gewindeanschluf3 1/8“ NPTF innen
Verteiler AuslaBverschr. fiir Rohr-@ 1/8* auen )°
Zubehor Nur bei Verteilern mit Verteilerleiste:
2 x Schellen & 2 x Schrauben %4"-20
Hinweis )! Bei der Sach-Nr. wird - « durch die An-
zahl der Verteiler pro Verteilerleiste
Baugruppen: | substituiert : - 1, - 2, - 3, - 4, - 5, -6, - 8,
-9,-10,-11,-12,-15,-18
Hinweis )* Bei Ersatzverteiler Nr. 83313 ist die Aus-| * Anbauort
laRverschraubung nicht im Lieferumfang
Nr. 83924 | Ausla3verschr. fir Rohr-@ 1/8" aul3en
Schlisselweite 5/16"
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Allgemeine Hinweise zu Zentralschmierleitungen
Leitungs- und Befestigungsmaterial:
O Siehe Plan & Stickliste des Maschinenherstellers.
Die Zentralschmierleitungen muissen hinsichtlich Mate-
rialqualitét, Druckfestigkeit, Nennweite und Lange den
individuellen Betriebsanforderungen entsprechen sowie auf
das Zentralschmiersystem abgestimmt sein.
« Leitungen fachgerecht verlegen und montieren.
- Rohrverschraubungen fest und lecksicher montieren.
Montageanleitung des Verschraubungsherstellers beachten.
- Rohrleitungen und Schlduche missen vor dem Einbau
innen frei von Fremdkérpern sein. Stahlrohre miissen frei von
Rost sein.
— Stahlrohre mittels Rohrschneider ablangen. Rohr muf
rechtwinklig abgeschnitten und gratfrei sein.
- Biegeradien von Stahlrohren und flexiblen Leitungen
beachten.
— Leitungen mit Schellen vibrationsfrei und abrei3sicher
montieren.
Montage von Rohr AD 1/8" mit SL-42 Verteilerauslal
* Legende:

~i5 «  Rohr (1/8*? auBen)
13— 14 @ @ Nr. 83924 Standard-
Auslal3verschraubung
fur Verteiler Typ SL-42

13 AuslaRadapter
Schlisselweite 7/16*

14 Klemmring

15 Klemmschraube
Schlisselweite 5/16*

O

SL42-02-A|

Auslald des Verteilers SL-42

Der Klemmring (14) muf richtig im AuslaRadapter (13) liegen.
Das Rohr (x) muf3 unten am AuslaRadapter (13) anstof3en und
in dieser Position festgehalten werden, bevor die
Klemmschraube (15) angezogen wird.

AuslaRadapter (13) mit Maulschliissel halten beim Festziehen
der Klemmschraube (15).

5. Betrieb
Warnung
Niemals den maximalen Arbeitsdruck des
Centro-Matic Systems Uberschreiten.
Keine Montage oder Demontage vornehmen,
wenn das System unter Druck steht oder

Pumpe/ Maschine in Betrieb sind.

Fertigmachen zum Betrieb

Betriebsbereitmachung von Centro-Matic Zentralschmier-

pumpe und Steuerung:

O Siehe Benutzerinformation der
nenten.

O Siehe Instruktionen und Sicherheitshinweise
Herstellers / Lieferers der Maschine.

Erstinbetriebnahme

betreffenden Kompo-

des

Sicherheitshinweis
Beim Entliften der Olleitungen Schutzbrille
tragen; Olspritzer vermeiden.

Vor der ersten Inbetriebnahme:
O Siehe Instruktionen und Sicherheitshinweise
Herstellers / Lieferers der Maschine.

des

Befillen und Entliiften der Hauptleitung

Bevor die Verteiler betatigt werden kénnen, sind folgende
Schritte erforderlich:

- Hauptleitung mit Ol befiillen

— Stich- und Steigleitungen der Hauptleitung entliften.

— Hauptleitung bei Entluftung gleichzeitig spulen.

* Beim Befilllen und Entliiften der Leitungen, Pumpe mit
geringem Druck fahren.

e Fir den Entliftungsvorgang Helfer
Auffangen des Ols bereithalten.

« Ol-Hauptleitung auf Dichtheit prifen.
Zur Beachtung: Die Verteiler SL-42 sind fir einen max.
Betriebsdruck von 68 bar ausgelegt.

Dosiereinstellung des Verteilers Typ SL-42

mit Gefall zum

~z7

*

Legende:

SL-42

Dosierkammer des Verteilers SL-42

[ELAZH05C

5 Kontermutter

6 Einstellkappe

7 Dosierkammerkolben mit Kontrollstift

9 Feder

10 O-Ring

« 2 Umdrehungen = max. Dosiermenge 0,049 cm®

(Né&heres siehe Text unten)

ACHTUNG Einstellung nur bei drucklosen Olleitungen /
Verteilern vornehmen.

Olbedarf pro Schmierstelle und Dosiermengeneinstellung pro

Verteiler beachten:

O Siehe Schmierplan und Instruktionen des Maschinen-
herstellers.

Kontermutter (5) im Uhrzeigersinn ganz zuriickschrauben
gegen den Verteilerkérper.

Einstellkappe (6) im Uhrzeigersinn ganz zurtickschrauben, so
daf diese am Dosierkammerkolben (7) anschlagt
AnschlieBend Einstellkappe (6) linksherum drehen. Nach 2
vollen Umdrehungen der Einstellkappe ist der Verteiler auf die
maximale Dosiermenge justiert. Soll die Olabgabemenge
geringer sein, an Einstellkappe proportional geringere Ver-
stellung vornehmen.

Einstellkappe (6) mittels Kontermutter (5) arretieren, wenn die
erforderliche Olabgabemenge justiert ist.

Hinweis: Die Verstellung (Linksdrehung) der Einstellkappe um
mehr als 2 Umdrehungen bewirkt keine Erhdéhung der
Olabgabemenge (iber die maximale Dosiermenge hinaus!

Der Kontrollstift darf nicht von der Einstellkappe
Uberragt werden.

Zur besonderen Beachtung: Wird die Einstellkappe
nicht um mehr als %2 Umdrehung von der Minimumdosierung
eingestellt, so ist die Olabgabemenge des betreffenden
Verteilers direkt am Verteilerauslafl3 zu kontrollieren.
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Hinweis: Vor Inbetriebnahme der Maschine, z. B. nach Ab-
schluB von Installationen oder nach Instandsetzungsarbeiten:
« Haupt- / Stichleitungen und Verteiler missen mit Ol befiillt
und entliiftet sein.

e Schmierstellenleitungen
schlossen sein.

« Die Funktion aller Verteiler muf3 gepruft worden sein.

¢ Alle Verteiler sowie die Steuerung der Abschmierintervalle
mussen vorschriftsmaRig justiert sein.

O Siehe Instruktionen des Maschinenherstellers.

Funktion der Verteiler prifen

Pumpe und Steuerung so justieren, dall der empfohlene
Betriebsdruck (Oldruck) von 58 bar nicht {iberschritten wird.

O Siehe Benutzerinformation der betreffenden Zentral-
schmierpumpe / Steuerung.

¢ Manuellen Schmierimpuls auslésen.

Ab einem Druck von ~ 51 bar muf3 der Kontrollstift des
Verteilers herausfahren; nach Druckentlastung < 10 bar muf3
der Kontrollstift in Ruhestellung zurtickfahren. Mangelhafte
Entliftung der Hauptleitung kann die Funktion der Verteiler
beeintrachtigen.

Wenn alle Verteiler des Systems kontrolliert worden sind und
die Funktion einwandfrei ist:

Schmierstellenleitungen mit Ol befiillen.

Vor Anschlu der Schmierstellenleitungen an die Schmier-
stellen:

» Schmierstellenleitungen mit Ol befiillen.

Zum Vorfillen nur das vom Maschinenhersteller spezifizierte
Ol verwenden.

- Leitungen mittels Olpresse mit Ol befillen.

Bei kurzen Leitungen mit AD 1/8" und annahernd gleicher
Lange kann die Befillung auch durch mehrfaches, manuelles
Auslésen von Schmierimpulsen erfolgen.

— Schmierimpulse auslésen.

— Austritte der Schmierstellenleitungen kontrollieren.

- Austretendes Ol am Leitungsende auffangen.

Wenn alle Leitungen befillt sind:

¢ Schmierstellenleitungen anschlieen.

Betrieb

Bei Betrieb der Zentralschmieranlage

- missen alle Verteiler auf die vom Maschinenhersteller
vorgegebene Ol-Dosiermenge justiert sein.

- muB3 die Steuerung der Schmierung auf die vom
Maschinenhersteller vorgegebene Pausenzeit eingestellt sein.
- muB der erforderlichen Betriebsdruck (Oldruck) zur
Betatigung der Verteiler sowie die daran anschlieBende
Druckentlastung der Ol-Hauptleitung zur Umsteuerung der
Verteiler eingehalten werden.

Bei AulRerbetriebsetzung der Maschine

- muR die Zentralschmierung abgeschaltet sein.

Uberschmierung oder Mangelschmierung kénnen

schinenschaden zur Folge haben.

Kein verunreinigtes Ol verwenden.

Warnung

Zulassigen Arbeitsdruck des
systems nicht Uberschreiten.
Pumpe sofort aul3er Betrieb setzen bei Defekt
oder ungewodhnlichem Betriebsverhalten.

missen Dbefillt und ange-

Ma-

Zentralschmier-

Bei Wiederinbetriebsetzung der Maschine nach
Betriebspause der Zentralschmieranlage:
— Funktion der Zentralschmieranlage tberprifen.

langerer

Inspektion und Wartung

Warnung
Keine Demontagen vornehmen wenn Pumpe in
Betrieb ist und Pumpe sowie System noch unter
Druck stehen.
Verteilerjustierungen nicht
System unter Druck steht.
- RegelmaRig alle Schmierleitungen und Verteiler
Dichtigkeit und Unversehrtheit Uberprifen.
- RegelmaRig die Funktion der Zentralschmieranlage
(Pumpe/Steuerung/Verteiler) Gberprufen.
» Festgestellte Mangel umgehend beseitigen.

Instandhaltung

vornehmen wenn

auf

Warnung
Keine Demontagen vornehmen wenn Pumpe /
Anlage in Betrieb ist oder unter Druck steht.
Arbeiten erst durchfihren, wenn die Maschine
auBer Betrieb ist.

Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers beachten.

Wurden bei Instandsetzung der Maschine auch Teile
demontiert, welche Bestandteil der Zentralschmieranlage
sind, so sind diese wieder vor Inbetriebnahme der Maschine
fachgerecht zu montieren und ist danach die Funktion des

Zentralschmiersystems fachgerecht zu Uberpriifen; das gilt

auch bei Instandhaltungsarbeiten an Teilen der Centro-Matic

Zentralschmieranlage.

Je nach Beanspruchung:

Verteiler praventiv auswechseln / iberholen.

Stérungen; Ursachen und Beseitigung

O Siehe Benutzerinformation der
schmier-Pumpe.

0 Siehe Benutzerinformation der betreffenden Steuerungs-
und Uberwachungseinrichtung sowie Instruktionen des
Maschinenherstellers.

Der Betrieb der Maschine bei abgeschalteter oder defekter

Zentralschmieranlage fihrt zu Schaden an der Maschine.

0 Siehe dazu Hinweise des Maschinenherstellers.

Defekte an einzelnen Schmierstoff-Verteilern oder Schmier-

stellenleitungen fiihren zu Defekten dieser unversorgten
Schmierstellen.

betreffenden Zentral-

6. Instandsetzung

Instandsetzungsarbeiten durfen nur durch qualifiziertes,
geschultes Personal durchgefiihrt werden.
Warnung
Verteiler nicht demontieren, wenn Pumpe /
Zentralschmiersystem unter Druck stehen.
Arbeiten erst durchfihren, wenn die Maschine
auler Betrieb ist.

Vor Demontage Pumpe/Zentralschmiersystem auf3er Betrieb
setzen und Pumpe/Leitungen vom Druck entlasten.
Ol stets in Gefal} auffangen.

Nach Instandsetzung von Verteilern:

- Verteilerfunktion tUberprifen.

Ersatzverteiler Nr. 83313 zur Ersatzteilhaltung empfohlen.
Verteiler kbnnen ohne Abbau der Verteilerleiste gewechselt
werden.

Nach Instandsetzung, vor Wiederinbetriebnahme der Ma-
schine / Zentralschmieranlage:

- Einstellung der Ol-Dosiermenge an den betroffenen Ver-
teilern vorschriftsmafig vornehmen.

- Olsystem entliiften und Funktion der Zentralschmieranlage
Uberprufen.
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Ersatzteilzeichnung Verteiler SL-42 Ser. H
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# 83535 1/8" NPTF
Achtung bei Montage Drehmoment beachten.
Pos. 2 Hohlschraube Drehmoment 13,5 Nm
Pos. 2  Adapter v. 83535 Drehmoment 13,5 Nm
Pos. 13 AuslaRadapter Drehmoment 13,5 Nm

P1 EinlaR: Anschluf (beidseitig) 1/8“ NPTF fur Hauptleitung

Hinweis: Einzelverteiler Nr. 83535 siehe linke Abbildung.
Ersatzverteiler Nr. 83313 fUr Verteilerleiste besteht aus
Pos. 1 bis 13 (siehe mittlere Abb.)

VERTEILERLEISTEN Pos. 18

P2 AuslaR: Fur Schmierstellenleitung (Rohr) @ 1/8" auf3en Nr. 91 863-1 -1 Baugruppe [Nr.14330 -9 Baugruppe

@1 Pos. 14 & 15 = AuslaRverschraubung Nr. 83 924 Nr. 91 864-1 -2 Baugruppe |[Nr.14 312  -10 Baugruppe
@2 Einstellkappe im Umbau-Kit # 247 954 enthalten. Nr. 91 865-1 -3 Baugruppe |Nr.14809  -11 Baugruppe
@3 Verteilerleiste Pos. 18; Ausfuhrungen siehe Tabelle. Nr. 91 866-1 -4 Baugruppe |Nr.14331  -12 Baugruppe
© = geandert (letzte Anderung) Nr. 14 361 -5 Baugruppe |Nr. 14 253  -15 Baugruppe
Hinweis: Vorherige Verteiler-Serien kénnen mittels Umbau- Nr.91976-1 -6 Baugruppe |Nr.14332  -18 Baugruppe
Kit # 247 954 auf den neuen Stand gebracht werden. Nr. 14 291 -8 Baugruppe
Ersatzteilliste Verteiler SL-42 Ser. H Nr. 83313 und 83311 -
Pos. [Benennung @ Stk. Sachnummer
1 VERTEILERKORPER MIT FORDERKOLBEN * 1 -
2 HOHLSCHRAUBE (SW 1/2%) 1 13871
3 DICHTSCHEIBE ® X 2 31138
4 FEDER ® X 1 55 300
5 KONTERMUTTER 1 51119
6 EINSTELLKAPPE L 4 1 247 942
7 DOSIERKAMMERKOLBEN mit Kontrollstift 4 1 247 849
8 nicht vorhanden - -
9 FEDER ® X 1 247 854
10 O-RING (Buna-N) ox | 1 34 499
11 VENTILKORPER ¢ X 1 237 883
12 O-RING (Buna-N) ox | 1 34 499
13 AUSLASSADAPTER (SW 7/16") 1 14 986
14 KLEMMRING fiir Rohr-@ 1/8* * % 1 14 659
15 KLEMMSCHRAUBE fiurr Rohr-@ 1/8" (SW 5/16%) * % 1 14 658
16 SCHRAUBE 1/4" -20, ~ 13 mm lang, f. Schelle 2 50 006
17 SCHELLE, Befestigungsbohrung ~ 7,1 mm? 2 45 924
18 VERTEILERLEISTE (Vierkant 11/16" x 1/2") * % * 1 siehe Tabelle
mit 2 Gewindeanschlissen 1/8“ NPTF innen

Spalte @ x  In Reparatur-Kit # 247 963 enthalten @ In Umbau-Kit # 247 954 enthalten.
*  |m Bedarfsfall Ersatzverteiler Nr. 83313, bestehend aus Pos. 1 bis 13, bestellen.
**  Stuckzahlangabe bei Pos. 14 und 15 pro Verteiler einer Baugruppe.
*** \erteilerleiste siehe Tabelle oben; Sachnummer von Verteileranzahl abhéngig.
Einzelverteiler Nr. 83535 Pos. 2 EinlaRadapter Nr. 14 181
Pos. 3 Dichtscheibe  Nr. 31 142
Sonstige Positionen (Pos. 1 und Pos. 4-15) siehe Stiickliste oben.
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