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Betriebsanleitung & Ersatzteillisten

[SLOTH

Verteiler Typ SL-1

1. Vorwort
Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung von
Verteilern sowie Zentralschmieranlage darf nur durch

geschultes, qualifiziertes Personal vorgenommen werden.
Diese Benutzerinformation soll dem Anwender von Centro-
Matic Zentralschmieranlagen in erster Linie als Unterlage zur
Identifikation und Spezifikation sowie Ersatzteilhaltung fur das
gelieferte Produkt ‘Verteiler’ dienen.

2. Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise, welche bei Nicht-
beachtung Gefédhrdungen fiir Personen
hervorrufen konnen, sind in der Betriebs-
anleitung mit allgemeinen Gefahrensymbol
besonders gekennzeichnet.
Sicherheitszeichen
nach DIN 4844-W9

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fir
die Maschine und deren Funktionen hervorrufen kann, ist das
Wort Achtung eingefiigt.

Stets auch Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers
beachten!

3. Angaben zum Erzeugnis

Hersteller Vertrieb & Kundendienst
LINCOLN Lincoln GmbH

St. Louis, Mo 63120-1578 Heinrich-Hertz-Str. 2-8
USA D-69190 Walldorf

Bei Riickfragen oder Anforderung von Kundendienst:
O Siehe Telefon- und Telefax-Nummer im Fuf3teil

BestimmungsgemaRe Verwendung

¢ Einleitungsverteiler fur Fett bis KI. NLGI # 2, zur Verwen-
dung bei Centro-Matic Einleitungs-Zentralschmieranlagen.

e Verteiler zur Dosierung von Schmierstoffen auf Mineral-
olbasis; bei Anwendung von synthetischen Schmierstoffen ist
zu beachten, dal3 diese mit den Werkstoffen der Verteiler
(Stahl u. Dichtungen aus Viton) kompatibel sein miissen.

e Fir Druck im Bereich von 128-240 bar wéahrend der
Abschmierphase sowie Restdruck zwischen den Abschmier-
intervallen < 41 bar.

Hinweis: Der empfohlene Arbeitsdruck liegt im oberen Druck-
bereich bei 173 bar.

Die Verteiler SL-1 kénnen zusammen mit Lincoln
Verteilern Typ SL-11, SL-32 und SL-33 in einem Centro-Matic
Einleitungs-Zentralschmiersystem fur Fett eingesetzt werden.
Zur Beachtung: Bei Anwendung zusammen mit Verteilern Typ
SL-32 & SL-33 muf} die Druckentlastung < 13 bar sein.

[EnY

Justierschraube

Kontrollstift

(optische Funktionsanzeige)

Kontermutter

Kolben mit Dichtung

Druckfeder

Ventilkolben

Zweitauslaf3, verschlossen.

Kontrollausla; auch zur Be-

fullung der Schmierstellen-

leitung sowie auch als An-

schlu@ zum Zusammen-

fassen von Verteilern auf

einen Auslaf3.

P1 EinlaB; Fett-Druckleitung
von der Pumpe.

P2 Auslal3; Fett-Druckleitung

zur Schmierstelle.

N
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I Schmierpausenphase

Il Druckaufbau- und Abschmierphase
Il Abschlu3 der Abschmierphase

IV Druckentlastungsphase

a Zuteilkammer b Dosierkammer

Allgemeine Beschreibung

Funktionsbeschreibung Verteiler SL-1

Abb. | Schmierpausenphase. Verteiler druckentlastet und
Druckfeder (5) entspannt. Zuteilkammer (a) vom vorher-
gehenden Zyklus mit Schmierstoff geflllt. Bohrungen im
Ventilkolben (6) verbinden die Kammern (a) und (b) Uber
einen Verbindungskanal miteinander.

Abb. Il Druckaufbau- und Abschmierphase. Die Zentral-
schmierpumpe baut den Schmierdruck in der Hauptleitung
und im Verteilereinlal (P1) auf. Der Ventilkolben (6) wird
durch den Druck vorgeschoben und gibt im Ventilkorper die
DurchlaBbohrung zur Dosierkammer frei. Schmierstoff stromt
durch den Verbindungskanal in die Kammer (b); der Kolben
(4) wird dadurch mit Druck beaufschlagt und betétigt; dabei
wird gleichzeitig der Kontrollstift (2) eingezogen. Wahrend auf
der einen Seite die Kammer (b) aufgefillt wird, verdrangt der
Kolben (4) auf der anderen Seite eine dosierte Schmier-
stoffmenge aus Kammer (a) unter Druck zum Auslaf3 (P2).
Hinweis: Anschlul der Schmierstellenleitung wahlweise an
P2 oder an dem darlberliegenden Auslaf3 (mit Verschluf3-
schraube).
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Hinweis: Der Arbeitsdruck (hydr. Druck) der Pumpe muf bei
der Abschmierphase mindestens 128 bar betragen und darf
240 bar nicht Uberschreiten. Der normale Arbeitsdruck im
Centro-Matic Einleitungssystem fiir Fett soll 173 bar betragen.
Abb. Il AbschluRR der Abschmierphase. Der Kolben (4) hat
die dosierte Schmierstoffmenge ganz aus Kammer (a) zum
Auslaf3 verdrangt und den Ventilkolben (6) betatigt.

Bei Erreichung des Druckausgleichpunktes wurde der
Ventilkolben (6) in eine Position gefahren, welche den Einlal3
zum Verbindungskanal absperrt. Bis zur Betatigung des
Druckentlastungsventils der Pumpe verbleibt der Verteiler in
dieser Position.

Abb. IV  Druckentlastungsphase. Damit der Verteiler um-
steuern kann, mufl die Hauptleitung (Schmierstoffleitung
zwischen Pumpe und Verteiler) nach AbschluB jeder
Abschmierung vom Druck entlastet werden. Der Druck am
VerteilereinlaB (P1) mufd unter 41 bar fallen.

Ab einem Restdruck von ~ 41 bar kann sich die Druckfeder
(5) wieder entspannen. Diese verschiebt zunachst den Ventil-
kolben (6) nach unten. Uber die Ventiloohrungen wird die
Verbindung zwischen den beiden Kammern (a & b) herge-
stellt. Die expandierende Feder betéatigt den Kolben (4), der
eine dosierte Schmierstoffmenge aus Kammer (b) in Kammer
(a) verdrangt. Nach AbschluR? dieser Phase kehrt der Verteiler
in die Ausgangsposition (Abb. I) zurtick.

Anmerkung: Der Verteiler SL-1 ist ein sogenannter ‘direkter’
Einleitungsverteiler. Die Abschmierung erfolgt unter Druck
von der Pumpe auf den Kolben (4) des Verteilers; die
Druckfeder im Verteiler dient ausschlie8lich zur Umsteuerung.
Dosiereinstellung des Verteilers:

O Siehe Abschnitt 5 ‘Betrieb’.

Technische Daten

Verteiler Typ Baureihe SL-1

Sachnummer 81770 -« Verteiler mit Verteilerleiste )*
81713 Einzelverteiler m. Gewinde )?
81713A Ersatzverteiler

Dosierbereich 0,131-1,31 cm®

Dosiereinstellung | mittels Justierschraube,

min. bis max. = 8 Umdrehungen )*

Arbeitsdruck )* minimal normal maximal
128 bar 173 bar 240 bar
Druckentlastung < 41 bar
Werkstoffe Stahl, Dichtungen : Viton
Anw. Temperatur TMIN TMAX
(Bauteile) -26°C +93° C
Anschlisse:
Verteilerleiste | 2 x Gewindeanschluf3 3/8“ NPTF innen
Verteiler Auslal3gewinde: 1/8“ NPTF innen
Hinweis:

)1 Bei der Sach-Nr. wird - « durch die Anzahl der Verteiler
pro Verteilerleiste substituiert: - 1,-2,-3,-4,-5, -6

)2 Einzelverteiler ohne Abbildung.
AnschluBgewinde am Einlaf3: 3/8“ NPTF aulRen.

)3 Zur Beachtung: Bei Dosiereinstellung um weniger als
% Umdrehung von der Minimumdosierung ist nach der
Justierung die Schmierstoff-Abgabemenge zu kontrollieren.

)* ‘normal’ = empfohlener Betriebsdruck.
Nach jeder Abschmierung muf3 in der Pausenzeit eine Druck-
entlastung unter 41 bar erfolgen.
Zur Beachtung: Bei Anwendung zusammen mit Verteilern
Typ SL-32 & SL-33 muR die Druckentlastung < 13 bar sein.

Abmessungen

é ré;z?é %
H=—
2 © @ © ~__|18"NPTF
10,3 mmg , §
1 g 3/8"NPTF—L),
1 SW 7/8" ——
Loy L)
A~ le— 32+
B le— 53 —»|
Baugruppe | Verteilerleiste |[MaR A Mall B
-1 Nr. 12658 * 64 mm
-2 Nr. 11962 * 76 mm
-3 Nr. 11963 32 mm 108 mm
-4 Nr. 11964 64 mm 140 mm
-5 Nr. 11965 95 mm 171 mm
-6 Nr. 246965 127 mm 203 mm

* Verteilerleiste mit 1 Befestigungsbohrung

4. Aufstellung & Montage

Warnung
Niemals den maximalen Arbeitsdruck des
Centro-Matic Systems Uberschreiten.
Keine Montage oder Demontage vornehmen,
wenn das System unter Druck steht oder
Pumpe/ Maschine in Betrieb sind.
Vor Verwendung von synthetischem Schmier-
stoff, erst die Kompatibilitadt mit den
Werkstoffen der Verteiler und anderen
Systemkomponenten priifen.

Erforderliche Werkzeuge
Zur Montage der Verteiler werden zéllige Maul/Ringschlissel
bendotigt.
Anbau der Verteiler
Die Verteiler haben als Anschlu fur die Schmierstellenleitung
ein AnschluRgewinde von 1/8* NPTF innen. Es sind zwei
AnschluBpunkte am Verteiler; einer davon ist mit einer
Verschlu3schraube versehen.
Die Auslasse von zwei oder mehreren Verteilern einer
Baugruppe (Verteilerleiste) konnen ggf. extern mittels Rohr-
adapter zu einem Schmierstellenanschlu zusammengefaf3t
werden, wenn die anzuschlieBende Schmierstelle einen
héheren Schmierstoffbedarf als 1,31 cm® pro Schmierimpuls
hat; pro Verbindung ist ein Rohradapter erforderlich.
Die Verteilerleisten haben an der Stirnseite beidseitig ein
Innengewinde von 3/8“ NPTF.
Verschraubungen zum Anschlul der Verteiler im Bedarfsfall
extra ordern.
Die Verteilerleisten der Verteiler haben
bohrungen; siehe vorstehende Abbildung.
« Anbaulage der Verteiler beliebig.
Es ist darauf zu achten, daf} eine Dosiereinstellung und
visuelle Funktionskontrolle des Verteilers ungehindert moglich
ist.

Anbauort
0 Siehe Plan & Instruktionen des Maschinenherstellers.
e Zuordnung von Verteiler/Schmierstelle
0 Siehe Plan & Instruktionen des Maschinenherstellers.

ACHTUNG

Befestigungs-

Anderungen vorbehalten
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Hinweis: Bei Anwendung von Rohr-@ 1/4* (~ 6,4 mm®?) auRRen
als Schmierstellenleitung ist darauf zu achten, daR eine
Leitungslange vom Verteiler bis zur Schmierstelle von ca. 5 m
(bei Fett NLGI #1, 18° C) nicht Uiberschritten wird.

Es ist auch darauf zu achten, daR der Anbauplatz des
Verteilers eine Leitungsfihrung (Haupt-/Schmierstellen-
leitung) zulaRt, welche die Funktion der Maschine nicht
beeintrachtigt sowie eine Beschadigung der Leitungen
ausschlieBt. Bei Maschinen mit Warmeabstrahlung, max.
Umgebungstemperatur beriicksichtigen.

« Ersatzverteiler; zur Beachtung bei Ein-/Ausbau

Der Verteiler ist mit einem Drehmoment von 61-67,8 Nm mit
der Verteilerleiste verschraubt; bei Wiedermontage Dreh-
moment der Hohlschraube (SW 7/8") beachten sowie auf
korrekten Sitz der Dichtringe an der Verteilerleiste achten.
Nach Auswechseln des Verteilers

- Verteiler sowie betreffenden Leitungsabschnitt entliften

— Dosiereinstellung am Verteiler vornehmen.

O Siehe Abschnitt 5. ‘Betrieb’.

Allgemeine Hinweise zu Zentralschmierleitungen

Leitungs- und Befestigungsmaterial:

O Siehe Plan & Stiickliste des Maschinenherstellers.

Die Zentralschmierleitungen mussen hinsichtlich Mate-
rialqualitét, Druckfestigkeit, Nennweite und L&ange den
individuellen Betriebsanforderungen entsprechen sowie auf
das Zentralschmiersystem abgestimmt sein.

« Leitungen fachgerecht verlegen und montieren.

- Rohrverschraubungen fest und lecksicher montieren.
Montageanleitung des Verschraubungsherstellers beachten.

— Rohrleitungen und Schlauche missen vor dem Einbau
innen frei von Fremdkdrpern sein. Stahlrohre mussen frei von
Rost sein.

— Stahlrohre mittels Rohrschneider ablangen. Rohr muf3
rechtwinklig abgeschnitten und gratfrei sein.

- Biegeradien von Stahlrohren und flexiblen Leitungen
beachten.

— Leitungen mit Schellen vibrationsfrei und abreil3sicher
montieren.

Schmierstellenleitungen (Beispiel)

1

NS

Legende:

P1 Hauptleitung

P2 AuslalR

a AuslaR 1/8° NPTF
VerschluBschraube
b AuslaB 1/8* NPTF
Rohrverschraubung.
¢ Schmierstellen-

c Leitung

O Rohradapter,

fallt zwei Verteiler-
auslaufe auf einen
AuslaR zusammen.

O LD |/

Auslal des Verteilers SL-1

5. Betrieb
Warnung

Niemals den maximalen Arbeitsdruck des
Centro-Matic Systems Uberschreiten.

Keine Montage oder Demontage vornehmen,
wenn das System unter Druck steht oder
Pumpe/ Maschine in Betrieb sind.

Fertigmachen zum Betrieb

Betriebsbereitmachung von Centro-Matic Zentralschmier-

pumpe und Steuerung:

0 Siehe Benutzerinformation der
nenten.

O Siehe Instruktionen und Sicherheitshinweise
Herstellers / Lieferers der Maschine.

Erstinbetriebnahme

betreffenden Kompo-

des

Sicherheitshinweis

Beim Entluften der Schmierstoffleitungen Schutz-

brille tragen; Spritzer vermeiden.
Vor der ersten Inbetriebnahme:
O Siehe Instruktionen und Sicherheitshinweise

Herstellers / Lieferers der Maschine.

Befullen und Entliiften der Hauptleitung
Bevor die Verteiler betatigt werden kénnen, sind folgende
Schritte erforderlich:
— Hauptleitung mit Schmierstoff befiillen
— Stich- und Steigleitungen der Hauptleitung entliften.
— Hauptleitung bei Entliftung gleichzeitig spulen.
* Beim Befillen und Entliften der Leitungen, Pumpe mit
geringem Druck fahren.
e Fur den Entluftungsvorgang Helfer
Auffangen des Schmierstoffes bereithalten.
» Schmierstoff-Hauptleitung auf Dichtheit prifen.
Zur Beachtung: Die Verteiler SL-1 sind fir einen max.
Betriebsdruck von 240 bar ausgelegt.
Dosiereinstellung des Verteilers Typ SL-1

des

mit GefalB zum

Legende:
1 Justierschraube
2 Kontrollstift
(optische Funktionsanzeige)
3 Kontermutter SW 5/8“

ACHTUNG

Einstellung nur bei drucklosen Schmier-
leitungen \ Verteilern vornehmen.

Schmierstoffbedarf pro Schmierstelle und Dosiermengen-

einstellung pro Verteiler beachten:

O Siehe Schmierplan und Instruktionen des Maschinen-
herstellers.

Kontermutter (3) I6sen.

Justierschraube (1) mit Maulschlissel 3/16“ (ca. 5 mm) im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag in den Verteilerkopf zuriick-
schrauben.

AnschlieBend Justierschraube (1) linksherum drehen. Nach
8 vollen Umdrehungen der Justierschraube ist der Verteiler
auf die maximale Dosiermenge von 1,31 cm?® justiert. Soll die
Schmierstoff-Abgabemenge geringer sein, an Justierschraube
proportional geringere Verstellung vornehmen.
Justierschraube (1) mittels Kontermutter (3) arretieren, wenn
die erforderliche Schmierstoff-Abgabemenge justiert ist.

Hinweis: Die Verstellung (Linksdrehung) der Justierschraube
um mehr als 8 Umdrehungen bewirkt keine Erhdhung der
Abgabemenge Uber die maximale Dosiermenge hinaus!

Der Kontrollstift (2) soll bei drucklosem Verteiler oben am
Steg der Justierschraube (1) anliegen.

Zur besonderen Beachtung: Wird die Justierschraube
nicht um mehr als %2 Umdrehung von der Minimumdosierung
eingestellt, so ist die Schmierstoff-Abgabemenge des betref-
fenden Verteilers direkt am Verteilerauslall zu kontrollieren.

Anderungen vorbehalten
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Hinweis: Vor Inbetriebnahme der Maschine, z. B. nach Ab-
schluB von Installationen oder nach Instandsetzungsarbeiten:
e« Haupt- / Stichleitungen und Verteiler missen mit
Schmierstoff befillt und entliftet sein.
e Schmierstellenleitungen missen
schlossen sein.

« Die Funktion aller Verteiler muf3 gepruft worden sein.

¢ Alle Verteiler sowie die Steuerung der Abschmierintervalle
mussen vorschriftsmaRig justiert sein.

O Siehe Instruktionen des Maschinenherstellers.

Funktion der Verteiler prifen

Pumpe und Steuerung so justieren, dall der empfohlene
Betriebsdruck von 173 bar eingehalten wird.

O Siehe Benutzerinformation der betreffenden Zentral-
schmierpumpe / Steuerung sowie Verteiler.

¢ Manuellen Schmierimpuls auslésen.

Ab einem Druck von ~ 128 bar muf3 der Kontrollstift des
Verteilers einfahren; nach Druckentlastung < 41 bar mul3 der
Kontrollstift in Ruhestellung zurtickfahren. Mangelhafte
Entliftung der Hauptleitung kann die Funktion der Verteiler
beeintrachtigen.

Zur Beachtung: Bei Anwendung zusammen mit Verteilern
Typ SL-32 & SL-33 muR die Druckentlastung
< 13 bar (anstatt 41 bar) sein.

Wenn alle Verteiler des Systems kontrolliert worden sind und
die Funktion einwandfrei ist:

Schmierstellenleitungen mit Schmierstoff befillen.

Vor Anschlu der Schmierstellenleitungen an die Schmier-
stellen:

e Schmierstellenleitungen mit Schmierstoff befillen.

Zum Vorfillen nur den vom Maschinenhersteller spezifizierten
Schmierstoff verwenden.

- Leitungen mittels Fettpresse mit Schmierstoff beftllen.

Die Schmierstellenleitung kann Uber den Zweitauslafl im
Verteilerkérper beflillt werden.

— Austritte der Schmierstellenleitungen kontrollieren.

- Austretenden Schmierstoff am Leitungsende auffangen.
Wenn alle Leitungen befllt sind:

e Schmierstellenleitungen anschlie3en.

Betrieb

Bei Betrieb der Zentralschmieranlage

- missen alle Verteiler auf die vom Maschinenhersteller
vorgegebene Schmierstoff-Dosiermenge justiert sein.

- mull die Steuerung der Schmierung auf die vom
Maschinenhersteller vorgegebene Pausenzeit eingestellt sein.
- muB der erforderlichen Betriebsdruck (hydr. Druck) zur
Betatigung der Verteiler sowie die daran anschlieBende
Druckentlastung der Schmierstoff-Hauptleitung zur Um-
steuerung der Verteiler eingehalten werden.

Bei AulRerbetriebsetzung der Maschine

- mulB die Zentralschmierung abgeschaltet sein.

Uberschmierung oder Mangelschmierung kénnen

schinenschaden zur Folge haben.

Keinen verunreinigten Schmierstoff verwenden.

Warnung

Zulassigen Arbeitsdruck des
systems nicht Uberschreiten.
Pumpe sofort auBer Betrieb setzen bei Defekt
oder ungewo6hnlichem Betriebsverhalten.

befillt und ange-

Ma-

Zentralschmier-

Bei Wiederinbetriebsetzung der Maschine nach
Betriebspause der Zentralschmieranlage:
— Funktion der Zentralschmieranlage tberprifen.

langerer

Inspektion und Wartung

Warnung
Keine Demontagen vornehmen wenn Pumpe in
Betrieb ist und Pumpe sowie System noch unter
Druck stehen.
Verteilerjustierungen nicht
System unter Druck steht.
- Regelmalig alle Schmierleitungen und Verteiler
Dichtigkeit und Unversehrtheit Gberprifen.
- RegelméRig die Funktion der Zentralschmieranlage
(Pumpe/Steuerung/Verteiler) Gberprifen.
» Festgestellte Mangel umgehend beseitigen.
Instandhaltung

vornehmen, wenn

auf

Warnung
Keine Demontagen vornehmen wenn Pumpe /
Anlage in Betrieb ist oder unter Druck steht.
Arbeiten erst durchfihren, wenn die Maschine
aulRer Betrieb ist.
Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers beachten.
Wurden bei Instandsetzung der Maschine auch Teile
demontiert, welche Bestandteil der Zentralschmieranlage
sind, so sind diese wieder vor Inbetriebnahme der Maschine
fachgerecht zu montieren und ist danach die Funktion des
Zentralschmiersystems fachgerecht zu Uberprifen; das gilt
auch bei Instandhaltungsarbeiten an Teilen der Centro-Matic
Zentralschmieranlage.
Verschmutzung des Kontrollstiftes des Verteilers vermeiden;
dadurch kann die Abdichtung des Verteilers vorzeitig
verschleilen. Ggf. praventiv Verteilerschutzkappe vorsehen;
Nr. 83272 Schutzkappe aus Vinylplastik.
Stérungen; Ursachen und Beseitigung
0 Siehe Benutzerinformation der
schmier-Pumpe.
0 Siehe Benutzerinformation der betreffenden Steuerungs-
und Uberwachungseinrichtung sowie Instruktionen des
Maschinenherstellers.

ACHTUNG

Der Betrieb der Maschine bei abgeschalteter oder defekter
Zentralschmieranlage fiihrt zu Schaden an der Maschine.
O Siehe dazu Hinweise des Maschinenherstellers.
Defekte an einzelnen Schmierstoff-Verteilern oder Schmier-
stellenleitungen fiihren zu Defekten dieser unversorgten
Schmierstellen.
6. Instandsetzung
Instandsetzungsarbeiten dirfen nur durch qualifiziertes,
geschultes Personal durchgefiihrt werden.
Warnung
Verteiler nicht demontieren, wenn Pumpe /
Zentralschmiersystem unter Druck stehen.
Arbeiten erst durchfiilhren, wenn die Maschine
auller Betrieb ist.
Vor Demontage Pumpe/Zentralschmiersystem aul3er Betrieb
setzen und Pumpe/Leitungen vom Druck entlasten.
Schmierstoff stets in Gefal3 auffangen.
Nach Instandsetzung von Verteilern:
- Verteilerfunktion Gberprifen.
Ersatzverteiler Nr. 81713A zur Ersatzteilhaltung empfohlen. Ver-
teiler kbnnen ohne Abbau der Verteilerleiste gewechselt werden.
Nach Instandsetzung, vor Wiederinbetriebnahme der Ma-
schine / Zentralschmieranlage:
Einstellung der Schmierstoff-Dosiermenge an den betroffenen
Verteilern vorschriftsmaRig vornehmen.
Schmiersystemleitungen entliiften und Funktion der Zentral-
schmieranlage Uberprifen.

betreffenden Zentral-

Anderungen vorbehalten
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INDUSTRIAL

Ersatzteilzeichnung Verteiler SL-1  Ser. H

9— 9—
1/8" NPTF 1/8" NPTF
- 13— \\1 1 13— [ T—11
= 1 4; 1 4;
15 7\1 2 15 [T——12
16 16 g
—Nm-20
1 7/ 1 7/ 4 _ @
318" NPTF
# 81713 a a4
19-Nm—
Achtung bei Montage Drehmoment beachten. Hinweis: Einzelverteiler Nr. 81713 siehe linke Abbildung.
Pos. 3 AbschluRgehduse Drehmoment 34-40,5 Nm Ersatzverteiler Nr. 81713A flr Verteilerleiste besteht aus
Pos. 19 Hohlschraube Drehmoment 61-67,8 Nm Pos. 1 bis 19
Pos. 20 EinlaRadapter Drehmoment 61-67,8 Nm Pos. # Verteilerleiste siehe Tabelle
VERTEILERLEISTEN Pos. # © = geandert - Zur Beachtung -
Nr. 12658 -1 Baugruppe |Nr. 11964 -4 Baugruppe Kontermutter Pos. 2 wurde von 3,8 mm auf 7,6 mm Bau-
Nr. 11962 -2 Baugruppe |[Nr. 11965 -5 Baugruppe | h6he geéndert; dadurch hat sich die max. Dosiereinstellung
Nr. 11963 -3 Baugruppe | Nr. 246965 -6 Baugruppe | mittels Pos. 1 auf 8 Umdrehungen (vorher 12) geéndert.

Ersatzteilliste Verteiler SL-1 Ser.H Nr.81713A und 81770 - %«
Pos |Benennung @ |Stk |Sach-Nr. [|Pos [Benennung @ |Stk |[Sach-Nr.
1 |[JUSTIERSCHRAUBE 1 11623 15 |DICHTUNG, Viton ¢ | 1 -
2 |KONTERMUTTER (SW 5/8) 1 11624 16 | SCHEIBE ® 1 -
3 |ABSCHLUSSGEHAUSE 1 11450 17 | DICHTSCHEIBE 1 | 31064
4 |DICHTSCHEIBE ® 2 - 18 | DICHTUNG, Viton o® | 1 -
5 | SCHEIBE ® 1 - 19 |HOHLSCHRAUBE (SW 7/8%) 1 11961
6 |O-RING, Viton 0ee| 1 -
7 | VERTEILERKORPER 1 (241427
8 |KOLBEN mit Kontrollstift ® 1 - 20 |EINLASSADAPTER 1 13216
9 |VERSCHLUSSNIPPEL 1 90471 von Einzelverteiler 81713
10 |DRUCKFEDER ® 1 -
11 |FEDERTELLER ° 1 - # |VERTEILERLEISTE s. Tabelle
12 | VENTILKOLBEN ® 1 - mit 2 Gewindeanschliissen 3/8“ NPTF innen
13 |DICHTUNG, Viton ee| 1 - Spalte @: ® Pos. in Reparatursatz 250158 enthalten
14 |VENTILSCHEIBE ® 1 - Spalte @: € Pos. in Dichtungssatz 246000 enthalten

Anderungen vorbehalten
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