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1. Vorwort

Diese Benutzerinformation soll erleichtern, die Dyna-
Ram Pressvorrichtung / FalRpumpe kennenzulernen und
ihre  bestimmungsgemaflien Einsatzmdglichkeiten zu
nutzen.

Die Betriebsanleitung enthélt wichtige Hinweise, die
FalBpumpe sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden,
Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und
die Zuverlassigkeit sowie die Lebensdauer von Dyna-
Ram und Pumpe zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen aufgrund
bestehender nationaler Vorschriften zur Unfallverhitung
und zum Umweltschutz zu ergénzen.

Die Benutzerinformation muf3 standig am Einsatzort
der FalRpumpe/Maschine verfligbar sein.

INHALTSVERZEICHNIS

Wenn Personen, die mit Arbeiten mit/an der Dyna-
Ram Pressvorrichtung / FaRpumpe beauftragt sind,
nicht die deutsche Sprache flie3end beherrschen, so ist
der Betreiber der Pumpe/ Maschine dafir verantwortlich,
dal3 den betreffenden vor Aufnahme der Arbeiten der
Inhalt der Benutzerinformation, insbesondere alle
Sicherheitshinweise, verstandlich gemacht werden.

Die Benutzerinformation ist von jeder Person
zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten
mit/an der Dyna-Ram Pressvorrichtung / FalRpumpe
z. B.

« Bedienung, einschlieBlich Rulsten, Storungs-
behebung im  Arbeitsablauf, Beseitigung von
Produktionsabféllen, Pflege, Entsorgung von Betriebs-
und Hilfsstoffen

¢ Instandhaltung
(Wartung, Inspektion, Instandsetzung)
und/oder Transport

beauftragt ist.
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2. Sicherheitshinweise

fur Pumpen und Pumpengerate
2.1Allgemeine Sicherheitshinweise
Die Betriebsanleitung enthélt grundlegende Hinweise,
die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung zu beachten
sind. Daher ist die Betriebsanleitung unbedingt vor
Montage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem
zustandigen Fachpersonal / Betreiber zu lesen und muf3
standig am Einsatzort der Maschine/Anlage verflgbar
sein.
Es sind nicht nur die unter diesem Hauptpunkt Sicher-
heit aufgefiihrten, allgemeinen Sicherheitshinweise zu
beachten, sondern auch die unter anderen Haupt-
punkten eingefiigten speziellen Sicherheitshinweise zu
beachten.

Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung
Die in der Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheits-
hinweise, die bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fir
Personen hervorrufen konnen, sind mit allgemeinen
Gefahrensymbol

Sicherheitszeichen nach DIN 4844-W9

bei Warnung vor elektrischer Spannung mit

Sicherheitszeichen nach DIN 4844-W8
besonders gekennzeichnet.

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Ge-
fahren fir die Maschine und deren Funktionen hervor-
rufen kann, ist das Wort

eingefugt.

Direkt an der Maschine angebrachte Hinweise muissen
unbedingt beachtet und in vollsténdig lesbarem Zustand
gehalten werden.

Personalqualifikation und -schulung

Das Personal fir Bedienung, Wartung, Inspektion und
Montage muf3 die entsprechende Qualifikation fir diese
Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandig-
keit und die Uberwachung des Personals miissen durch
den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem
Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so ist
dieses zu schulen und zu unterweisen. Dies kann, falls
erforderlich, im Auftrage des Betreibers der Maschine
durch den Hersteller/ Lieferer erfolgen. Weiterhin ist
durch den Betreiber sicherzustellen, da’ der Inhalt der
Betriebsanleitung durch das Personal voll verstanden
wird.

Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann so-
wohl eine Geféahrdung fur Personen als auch fiar Umwelt
und Maschine zur Folge haben.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum
Verlust jeglicher Schadenersatzanspriiche fiihren.

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise
folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

* Versagen wichtiger Funktionen der
Anlage

* Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung
und Instandhaltung.

« Gefahrdung von Personen durch elektrische,
mechanische und chemische Einwirkungen.

« Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahr-
lichen Stoffen.

Maschine/

Sicherheitsbewul3tes Arbeiten

Die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheits-
hinweise, die bestehenden nationalen Vorschriften zur
Unfallverhitung sowie eventuelle interne Arbeits-,
Betriebs- und Sicherheitsvorschriften des Betreibers
sind zu beachten.

Sicherheitshinweise fir den Betreiber/Bediener

« Fuhren heil3e oder kalte Maschinenteile zu Gefahren,
missen diese Teile bauseitig gegen Berlhrung
gesichert sein.

» Berlhrungsschutz fur sich bewegende Teile darf bei
sich in Betrieb befindlicher Maschine nicht entfernt
werden.

* Leckagen gefahrlicher Forderguter missen so ab-
gefuhrt werden, dal3 keine Gefahrdung fur Personen
und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen
sind einzuhalten.

e Gefédhrdungen durch elektrische Energie sind
auszuschlieRen (Einzelheiten hierzu siehe z. B. in
den Vorschriften des VDE und der drtlichen Energie-
versorgungsunternehmen).

Sicherheitshinweise
fir Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dal® alle Wartungs-,
Inspektions- und Montagearbeiten von autorisiertem und
qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden, das sich
durch eingehendes Studium der Betriebsanleitung
ausreichend informiert hat.

Grundsatzlich sind Arbeiten an der Maschine nur im
Stillstand durchzufiihren. Die in der Betriebsanleitung
beschriebene Vorgehensweise zum Stillsetzen der
Maschine muf3 unbedingt eingehalten werden.

Pumpen oder -aggregate, die gesundheitsgefahrdende
Medien férdern, missen dekontaminiert werden.
Unmittelbar nach Abschlul? der Arbeiten missen alle
Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder angebracht
werden.

Umweltgefahrdende Medien miissen den einschlagigen,
behoérdlichen Bestimmungen entsprechend entsorgt
werden.

Anderungen vorbehalten

LINCOLN GmbH [JPostfach 1263 [JD-69183 Walldorf [J Fax 06227/33259 [0 Tel 06227/330



LINCOLN

INDUSTRIAL

Benutzerinformation
Dyna-Ram Pressvorrichtungen

7.9G-58010-A99
Seite 4 von 23

Sicherheitshinweise

Vor der Inbetriebnahme sind die im Abschnitt
Erstinbetriebnahme aufgeflhrten Punkte zu beachten.
Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbau oder Veranderungen der Maschine sind nur
nach Absprache mit dem Hersteller zulassig. Original-
ersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehdor
dienen der Sicherheit. Die Verwendung anderer Teile
kann die Haftung fir daraus entstehende Folgen auf-
heben.

Unzuléssige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit des gelieferten Produktes ist nur
bei bestimmungsgeméafRer Verwendung entsprechend
Abschnitt ‘Bestimmungsgemdafle Verwendung' der
Benutzerinformation gewahrleistet. Die im Datenblatt
angegebenen Grenzwerte durfen auf keinen Fall
Uberschritten werden.

Die Inbetriebnahme des Produktes (Dyna-Ram Press-
vorrichtung / FalBpumpe) ist in der Europaischen
Gemeinschaft solange untersagt, bis festgestellt ist, dal3
die betreffende Maschine den EG-Richtlinien entspricht.
2.2 Spezifische Sicherheitshinweise fir
druckluftbetriebene Pressvorrichtung / FalBpumpe
Allgemeines

Druckluftbetriebene Pressvorrichtung & Pumpe sind nur
ein Hauptbestandteil einer FaRpumpe und eines
Materialférdersystems und kénnen aus einer Vielzahl
weiterer Komponenten bestehen, welche flur die
Gesamtfunktion sowie Sicherheit relevant sind; diese
mussen im Zusammenwirken eine betriebssichere,
sicherheitsgerechte Gesamtanlage bilden.

Der Hersteller / Lieferer der Gesamtanlage / Maschine
stellt die fur Funktion und Sicherheit erforderlichen
Systembauteile nach Bedarf zusammen.

Die Betriebsanleitung fur die Gesamtanlage, unter
Einbeziehung der zuséatzlich zur Dyna-Ram Press-
vorrichtung verwendeten Anlagenteile, ist Liefer-
bestandteil des betreffenden Herstellers der Gesamt-
anlage / Maschine.

Erganzend zur Betriebsanleitung sind allgemeingultige
gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu beachten
und vom Verwenderunternehmen anzuweisen.

Derartige Pflichten kénnen z. B. den Umgang mit Ge-
fahrstoffen oder das Tragen personlicher Schutzaus-
ristungen betreffen.

Die Betriebsanleitung ist vom Verwenderunternehmen
um Anweisungen, einschlie3lich Aufsichts- und Melde-
pflichten, zur Beriicksichtigung betrieblicher Besonder-
heiten zu ergénzen.

Hersteller / Lieferer der Gesamtanlage / Maschine sowie
der Anwender sind fur die ‘Bestimmungsgemalie
Verwendung’ der Dyna-Ram Pressvorrichtung und der
Pumpe sowie fur alle weiteren Systemkomponenten
verantwortlich.

Grundlegende organisatorische MalRhahmen

Es muR stets gewahrleistet sein, da’ bei sicherheits-
relevanten Anderungen der FaRpumpe / Anlage oder
ihres Betriebsverhaltens, die FalRpumpe / Anlage sofort
stillgesetzt und die Stérung der zustandigen Stelle /
Person gemeldet wird.

Personalqualifikation

Installations-, Wartungs-, Inspektions- und Instand-
setzungsarbeiten dirfen nur durch geschultes Personal
mit entsprechender Qualifikation durchgefiihrt werden.
Ersatzteilzeichnungen dienen der Beschaffung und
Bevorratung von Ersatzteilen. Enthalten Benutzer-
informationen Demontage- / Reparaturanleitungen, so
sind diese nur fir den geschulten Fachmann bestimmt.
Sind FaRBpumpe / Anlage mit elektrischen Komponenten
ausgestattet, durfen  Arbeiten an  elektrischen
Ausrustungen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft gemall den elektrotechnischen
Regeln und Vorschriften vorgenommen werden.

Warnungen

 Montage, Betrieb, Wartung, Instandsetzung der
Pressvorrichtung/FaRpumpe nicht von Personen aus-
fuhren lassen, die dazu nicht autorisiert sind.

« Keine brennbaren Gase fiur den Antrieb von Dyna-
Ram und Pumpe anwenden.

« Elektrostatische Aufladung durch
Erdung von FaRpumpe/ Anlage verhindern.
e Dyna-Ram | FalBpumpe nicht in Gang setzen bevor
kontrolliert worden ist, daR® alle Sicherheitseinrichtungen
aktiv sind und funktionieren.

« Hande weg von Unterteil (Saugeinlal3) sowie von
Kolbenstange der Pumpe bei Betrieb / Probelauf der
Pumpe.

« Unsachgemale Bedienung der Pressvorrichtung,
z. B. falsche Handhebel-Stellung des Handventils, kann
zu Verletzungen fuhren.

« Hande weg von Folgeplatte, Falirand sowie dem
Raum unterhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung
beim Absenkvorgang.

- Hande weg von FaRrand/Fal sowie dem Raum
oberhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung beim
Liften von Folgeplatte & Pumpe.

e Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-Ram, Luftmotor /
Pumpe sowie Systembauteilen nicht Uberschreiten.

Bei Justierung des Betriebsdruckes niemals den max.
Arbeitsdruck der Pumpe sowie anderer Systembauteile
Uberschreiten.

Niemals den zulassigen Arbeitsdruck des Bauteiles mit
dem geringsten, maximalen Arbeitsdruck im férder-
seitigen als auch druckluftseitigen System Uber-
schreiten.

fachgerechte

Anderungen vorbehalten
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Sicherheitshinweise
Warnungen

* Dyna-Ram / Fal3pumpe nicht in Gang setzen bevor alle
Komponenten des Systems, insbesondere die forder-
seitigen, fest miteinander verbunden/verschraubt sind.

* Niemals feuergefahrliche Medien verpumpen.

» Keine Medien verpumpen, welche die Werkstoffe von
Pumpe, Dyna-Ram oder Systembauteilen angreifen.

« Keine Anderungen an Bauteilen vornehmen.

¢ Folgeplatte & Pumpe nicht aus dem Fal} heraus-
fahren, wenn das Fafld von den Halteblgeln der Dyna-
Ram nicht korrekt festgehalten wird.
e Pumpe nicht ‘durchlaufen’
umgehend abstellen.

* Dyna-Ram nicht betatigen, wenn Folgeplatte offen-
sichtlich beschadigt ist oder schadhaft zu sein scheint.
Dyna-Ram und Pumpe umgehend aul3er Betrieb setzen
und von der Luftversorgung abkuppeln.

Vorgenannte MaRnahme gilt generell bei Komponenten,
die fur den sicheren Betrieb relevant sind, wenn diese
nicht mehr in einwandfreiem Zustand sind.
 FaBpumpe sofort aufler Betrieb setzen, wenn
Betriebsverhalten der Pumpe gestort ist oder Pumpe /
Anlage defekt ist.

* Wartung, Demontagen oder Reparaturen niemals
vornehmen, wenn Fapumpe und / oder forderseitige
sowie druckluftseitige Systembauteile unter Druck stehen.

» Keine selbstgefertigten Ersatzteile verwenden.

* Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nicht von Per-
sonen durchfiihren lassen, die dazu nicht qualifiziert sind.

» Sicherheitshinweise der Hersteller von Férdermedien
sowie Reinigungsmitteln lesen und beachten.

» Vorgeschriebene Schutzkleidung tragen.

» Hinweise der Hersteller der Betriebsstoffe bezlglich
Anwendung und Entsorgung beachten.
Sicherheitsbewul3tes Arbeiten

» Die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicher-
heitshinweise und Warnungen stets beachten.

» Bei bauseitiger Beistellung von Anlagenteilen ist
darauf zu achten, dal} diese in der Qualitat den
Anforderungen entsprechen, z. B. hinsichtlich Druck und
Materialvertraglichkeit; bei  Schlauchen aulierdem
hinsichtlich der Lange.

* Druckluft- und Forderleitungen fachgerecht verlegen
und montieren! Anschliisse nicht verwechseln!

* Vor jeder Inbetriebnahme sicherstellen, daf3 Sicher-
heitseinrichtungen aktiv und funktionstiichtig sind.

» Zulassigen Betriebsdruck nicht tiberschreiten.

* Bei Inbetriebnahme oder Wiederinbetriebnahme nur
gemal Betriebsanleitung vorgehen.

o Ist die FaBpumpe / Anlage bei Inspektions-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett ausge-
schaltet, muR sie gegen unerwartetes Wieder-
einschalten gesichert sein.

lassen, sondern

e Druckleitungen, -Schlauche regelmaflig auf Un-
dichtigkeiten, gelockerte Verbindungen, Scheuerstellen
und Beschéadigungen untersuchen! Intervalle hangen im
Einzelfalle von der Beanspruchung ab.

 Festgestellte Méangel umgehend durch zusténdiges

Fachpersonal beheben lassen.

e Funktion von Dyna-Ram | FalBpumpe regelmaRig
prifen. Bei Defekten: Dyna-Ram /| Pumpe umgehend
abschalten (an Luftschnellkupplung von der Druck-
luftversorgung abkuppeln).
e Auch bei Aulerbetriebsetzungen und/oder vor
Inspektions-, Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten,
stets Luftzuleitung zur Dyna-Ram |/ FalRpumpe mittels
Luftschnellkupplung trennen.
» Funktionsstérungen oder Defekte umgehend melden
und durch zustandiges Fachpersonal beheben lassen.
e In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-,
Wartungs- und Inspektionstétigkeiten einschlie3lich
Angaben zum Austausch von Teilen / Komponenten
einhalten! Diese Tatigkeiten darf nur geschultes Fach-
personal durchfihren.
« Hinweise flr Instandhaltungsarbeiten beachten!
» Vor Durchfihrung von Instandhaltungsarbeiten, sowie
Demontage der FalRpumpe oder Systembauteilen, (z. B.

Druckschlauch, Drehgelenk, Fadenziehpistole etc.)
sicherstellen, daRR die Luftzufuhr zur FaRpumpe
unterbrochen ist und die Antriebszylinder von

Pressvorrichtung und Pumpe sowie die forderseitigen

Komponenten drucklos sind. Sind Foérderleitungen/

Fordersystembauteile verstopft und daher noch unter

Druck, vorsichtig Verschraubungen I6sen, damit sich der

Druck abbauen kann; Schutzbrille tragen.

« Bei Wartung und Instandsetzungen stets eigen-

sichere Methoden anwenden und passendes, ge-

eignetes Werkzeug verwenden.

« Beim Auswechseln von Bauteilen darauf achten, dal3

diese den Anforderungen entsprechen.

* Nur Originalersatzteile verwenden.

- Bei Remontage von Hochdruck-Systemabschnitten,

Verschraubungen und Schlauche nicht mit solchen fir

Druckluftleitungen verwechseln.

e Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste

Schraubverbindungen stets festziehen.

* Drehmomente, wo vorgeschrieben, einhalten.

« Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim

Risten, Warten und Reparieren erforderlich, hat

unmittelbar nach Abschlu der Wartungs- und Repa-

raturarbeiten die Remontage und Uberpriifung der

Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

» Fur sichere und umweltschonende Entsorgung von

Betriebs- und Hilfsstoffen sowie Austauschteilen sorgen.

Nur saubere (partikelfreie), kondensatfreie
Druckluft fir den Antrieb anwenden.

Die Luft muR auch frei von Mitteln sein,

Dichtungen aus Buna-N angreifen.

Pumpe nicht trocken laufen lassen. Pumpe umgehend

abschalten, wenn das Fal3 leer ist, bevor die Pumpe

ohne Material ‘durchlauft’.

welche
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3. Angaben zum Erzeugnis
Dyna-Ram Pressvorrichtungen
Modelle Nr. 1735 & Nr. 1736, druckluftbetatigt,
Hilfsvorrichtung fur Pumpen bei Foérderung von hoch-
viskosen Dickstoffen.
Hersteller Vertrieb & Kundendienst
LINCOLN Lincoln GmbH
St. Louis, Mo 63120-1578 Heinrich-Hertz-Str. 2-8
USA D-69190 Walldorf
Bei Riickfragen oder Anforderung von Kundendienst:
0 Siehe Telefon- und Telefax-Nummer im FulR3teil
3.1 Bestimmungsgemale Verwendung

LINCOLN
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/

Dyna-Ram Pressvorrichtung 1736

Modell 1736 Pressvorrichtung fur Verwendung mit
Pumpe der Baureihe Power Master; besteht aus
Pressvorrichtung 1735 und Halterungs-Kit 84114.

Modell 1735 fir Verwendung mit Pumpe der Baureihe
Pile Driver IlI.

Druckluftbetriebene Kolbenpumpe nicht
umfang.

im Liefer-

Warnung
Pressvorrichtung sowie Pumpenantrieb
(Luftmotor) nicht mit brennbaren Gasen
antreiben.

Pressvorrichtung und Luftmotor der
Pumpe nur mit Druckluft betreiben.

LINCOLN Dyna-Ram Pressvorrichtungen sind nach
dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen
bei ihrer Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter und/oder Beeintrachtigungen der
Pumpenanlage und anderer Sachwerte entstehen.

Die Dyna-Ram Pressvorrichtung ist eine Hilfsvorrichtung
fur die Kolbenpumpe bei Férderung von hochviskosen
Dickstoffen aus Fassern mit zwei Sicken, passend fir
Deckelfasser mit ~ 572 mm Innendurchmesser
(Rauminhalt ca. 216,5 Liter); nicht fur verbeulte Fasser
anwendbar.

Bei sickenlosen und glattwandigen Fassern ist eine
Vorrichtung zur Arretierung des Fasses erforderlich.

Das zu férdernde Medium darf nicht flissig sein und
mufd mit den Werkstoffen von Pressvorrichtung, Pumpe
sowie anderen Systemkomponenten kompatibel sein.

Die Pressvorrichtung unterstitzt das Ansaugen von
nicht nivellierenden Foérdermedien, indem das Medium
unter Druck dem Ansaugraum der Kolbenpumpe
zugefihrt wird.

Dyna-Ram Pressvorrichtungen sind fir die Verwendung
mit einer druckluftbetriebenen Lincoln Kolbenpumpe der
Baureihe Power Master oder Pile Driver Il ausgelegt.

Eine andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt
als nicht bestimmungsgemaf. Fur hieraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdrt auch
das Beachten der Betriebsanleitung und die Einhaltung
der Inspektions- und Wartungsintervalle.

Die Inbetriebnahme von Pressvorrichtung sowie Pumpe
ist in der Europaischen Gemeinschaft solange
untersagt, bis festgestellt ist, daf die betreffende Anlage
/ Maschine den EG-Richtlinien entspricht.

Wenn Riuickfragen zur bestimmungsgeméaflen Ver-
wendung  bestehen, vor Inbetriebnahme  erst
Zusatzinformationen bei LINCOLN einholen; siehe
Anschrift und Telefon- / Fax-Nummer im Fuf3teil des
Druckblattes.

Hinweis

Pumpe sowie sonstige erforderliche Anlagenteile
héangen vom individuellen Applikationsfall ab und sind
daher im Bedarfsfalle anzufragen.

Zur Regulierung der Hubfrequenz der Pumpe sowie zur
Justierung des Druckes ist bauseitig ein Luftdruckregler
erforderlich.

Die Forderbarkeit von Dickstoffen hangt u. a. von der
Viskositdt und den chemischen Eigenschaften des
Fordermediums ab.

Anderungen vorbehalten
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3.2 Allgemeine Beschreibung
Dyna-Ram Modelle Nr. 1735 und Nr. 1736

Die konstruktive Aus-
fuhrung der vorge-

nannten Modelle st
gleich.
Die  Pressvorrichtung

Nr. 1736 besteht aus
Basismodell 1735 und
enthalt zusatzlich die
Halterungs-Garnitur
Nr. 84114 zur Montage
einer Pumpe der Power
Master Baureihe.

Siehe nebenstehende
Abbildung.
Bei Modell 1735, zur

Anwendung mit Pile
Driver Ill Pumpe, wird
das Pumpenrohr der
Pumpe ohne Zusatz-
adapter unten an der
Folgeplatte direkt ange
flanscht.

K= 84114
1735 & 84114 = 1736

Pressvorrichtungen Modell 1735 und 1736
werden in  Verbindung mit druckluftbetriebenen
Lincoln Kolbenpumpen eingesetzt, wenn hochviskose,
nicht flieRfahige Pasten mit einer Viskositat bis zu
ca. 500.000 cP aus Deckelfassern gefordert werden
mussen.

Die Folgeplatte der Pressvorrichtung, auf welcher die
Pumpe montiert ist, unterstitzt die Zufuhrung des
Fordermediums in den Ansaugraum der Pumpe durch
mechanischen Druck auf die Oberflache des Mediums.
Heben, Senken und Pressen der Dyna-Ram erfolgen
pneumatisch tGber zwei Druckluftzylinder, die Gber einen
Quertrager verbunden sind und an den zwei Halte-
stangen montiert sind, an denen unten die Folgeplatte
angebaut ist.

Zur Steuerung der Hubrichtung ist die Dyna-Ram mit
einem Handventil ausgestattet.

Luftdruckregler mit Manometer zur Justierung des
Anprel3druckes der Folgeplatte sind Bestandteil der
Dyna-Ram.

Die Folgeplatte ist fur Fasser mit ca. 572 mm? innen
ausgelegt. Die Fasser durfen nicht verbeult sein.

Die Folgeplattenausfihrung mit zwei Abstreifringen
verhindert das Ubertreten von Material beim Uberfahren
von Faf3sicken.

Die FaBhalterung ist fUr Fasser mit zwei Sicken
ausgelegt. Das Faf? wird durch zwei FaRbiigel oberhalb
der Fal3sicke zentriert gehalten.

Bei Anwendung von anderen FaRausfihrungen, z. B.
glattwandigen Fassern, ist die FaRarretierung Nr. 84503
erforderlich; diese ist im Bedarfsfalle extra zu ordern.

Hinweis: Das Fal3 kann nur von vorne unter der
Folgeplatte positioniert und entnommen werden.

3.3 Technische Daten
Technischen Daten fur die unter 3.2 aufgefihrten
Dyna-Ram Modelle:

Technische Daten der Pressvorrichtungen

Ausfihrung zur Anwendung mit Pumpe)1
Modell 1735 | Pile Driver IlI
Modell 1736 | Power Master Il
Antrieb: pneumatisch (2 Luftzylinder)
Hublénge 937 mm 36-7/8"
Luftzylinder-@ ~82,6 mm |3%"
Kolbenstangen- @ ~254mm |1¢
Arbeitsdruck )? min. 2,8 bar | max. 10 bar
Lufteinlaf3 ¥+ NPTF Innengewinde
Steuerung Handventil u. Luftdruckregler
Folgeplatte fiir Fa ~ 572 mm? innen

Schlauch, ~ 39 mm? auRen
Buna-N, Decke: Neopren

Abstreifringe (zwei):

Werkstoffe
Metallische Werkstoffe:

(v. Medium benetzte Teile)
Stahl, Alu-Legierung

Dichtungswerkstoffe: | Neopren, ‘Vellumoid’

sowie (bei 1736) Buna-N

Schalldruckpegel < 85 dB(A)

Bauhdhe: 2617 mm (voll ausgefahren)
Sonstige Abmessungen siehe 3.4 ‘Abmessungen’
Gewicht: siehe 3.4 ‘Abmessungen’

Anmerkung zu

Y Fur druckluftbetatigte
Schopfkolben.

)2 Der erforderliche, pneumatische Arbeitsdruck der
Pressvorrichtung hangt vom Foérdermedium und vom
individuellen Anwendungsfall ab. Der mittels Luft-
druckregler einzustellende Antriebsluftdruck, durch den
der Anprel3druck der Folgeplatte justiert wird, darf
10 bar nicht Uberschreiten.

Bei Einstellung von 7 bar betragt der theoretische
Anprel3druck der Folgeplatte ca. 0,26 bar.

Hinweise

Die erforderliche, druckluftbetatigte Pumpe separat
bestellen. Bei Auswahl einer geeigneten Pumpe aus
dem Lincoln-Programm ggf. Beratung anfordern.

Bei Anwendung einer Pile Driver IlI Pumpe ist am
Forderauslald eine Winkelverschraubung erforderlich.
Der Lufteinlal3 des Pumpenantriebes (Luftmotor) der
Power Master Il oder Pile Driver Ill Pumpe ist mit
Winkelstiick Nr. 67062 zu versehen.

Fir die Pumpe ist zur Einstellung des Druckes und der
Hubfrequenz ein Luftdruckregler mit Manometer er-
forderlich; wir empfehlen die Anwendung einer Luft-
Wartungseinheit.

Zur Pumpenabschaltung bei entleertem Fafl3 ist die
Verwendung einer Abschaltvorrichtung, z. B. Lincoln
Nr. 84143, zu empfehlen, welche die Pumpe abschaltet,
bevor diese Luft ansaugt und trocken lauft. Power
Master Il Luftmotore sind optional mit dem AirBrake
Abschaltmodul lieferbar. Zur Beachtung: AirBrake
ersetzt nicht die normale Abschaltvorrichtung.

Lincoln Kolbenpumpe mit

Anderungen vorbehalten
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Pressvorrichtungen Nr. 1735 & Nr. 1736
3.4 Abmessungen

] |§———§' - mcow—é—-é Hinweise
I'l'l— —— ‘I'rl Die nebenstehende Abbildung zeigt die Press-
-0r T /a1 — vorrichtung Nr. 1735.
Il Il Il Il Die Hauptabmessungen der Modelle 1735 und 1736
I I I I ~ sind gleich; das Modell 1736 hat zusatzlich eine
¥ ¥ ¥ I |¢T g Halterungs-Garnitur zum Anb_au einer Pumpe aus der
¥ ¥ ¥ ¥ Power Master Pumpen-Baureihe.
[ [ [ [ l Die Grundplatte hat vier Befestigungsbohrungen
ﬁ & & @ 11 mm zur Verankerung am Boden.
LINCOLN Zur Beachtung.
S T — Die Pressvorrichtung fahrt nach oben aus!
£ Raumhohe und freier Raum oberhalb der Vorrichtung
~ S L = L sind daher bei der Auswahl eines Aufstellungsortes zu
g © |<=| ] N ] bericksichtigen.
e Das Fal} ist von vorne unter der Folgeplatte zu
» é positionieren und zu entnehmen.
= Die FaB3halterung ist fur Fasser mit zwei Sicken aus-
gelegt.

Folgeplattendurchmesser passend fir Standard-

Deckelféasser mit 216,5 | Rauminhalt bei ca. 572 mm
Innendurchmesser.

Bei Anwendung mit Pile Driver Il Pumpe muf3 der

ForderauslaR des Pumpenrohres mit einer Winkel-
ﬁ Verschraubung oder Winkelstiick 90° oder einem

P

P g Forderschlauch mit 90° Stutzen ausgestattet werden,
da sich bei Falientleerung die Position des Foérder-

auslasses innerhalb des Fasses befindet.

)

6104"

~— 680

Gewicht:
Pressvorrichtung Nr. 1735 154,3 kg
Pressvorrichtung Nr. 1736 159 kg

Anderungen vorbehalten
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3.5 Vorgaben flr den Betrieb von druckluftbetriebener Pressvorrichtung & Pumpe

Hinweis

Schnittstellen fur den AnschluR

¢ Druckluft.

AnschluBpunkt am Handventil der Dyna-Ram.
Steckzapfen Nr. 633104 fir Luft-Schnellkupplung
(¥2" NPTF Innengew. direkt im Einlal3 des Ventils)

Der AnschluBpunkt fir die Pumpe ist die Luftschnell-

kupplung am Power Master Il Luftmotor:
¥%* NPTF innen (bei Zylinder-@ 3" und 4-%4")
¥ NPTF innen (bei Zylinder-@ 6“, 8* und 10%)

¢ Fordermedium.

Sauganschluf fir Pumpe Pile Driver Ill :
Anschlu3flansch an Folgeplatte der
Modell 1735.

Sauganschluf3 fir Pumpe Power Master lll :
Adapter-Garnitur auf Anschlu3flansch der Folge-
platte der Dyna-Ram Modell 1736.

Forderauslaii:

AnschluBpunkt am Ausla3gehduse des Pumpenrohres
Power Master 1l Pumpenrohr: ¥* NPTF innen
Pile Driver Ill Pumpenrohr: 1-%%* NPTF innen

Zur Beachtung

Die Folgeplatte ist fur Fasser mit ca. 572 mm? innen
ausgelegt. Die Fasser durfen nicht verbeult sein.

Die FaRhalterung ist fur Fasser mit zwei Sicken
ausgelegt. Bei Anwendung von anderen Fal3-
ausfihrungen, z. B. glattwandigen Fassern, ist die
FaRarretierung Nr. 84503 erforderlich; diese ist im
Bedarfsfalle extra zu ordern.

Die Pumpe sowie die druckluftseitig und forderseitig
erforderlichen Anlagenteile sind vom Hersteller / Lieferer
der Gesamtanlage zusammenzustellen.

Bei Festlegung der Lange der druckluft- und forderseitigen
Verbindungsschlauche ist unter anderem der Hub der
Dyna-Ram von ca. 940 mm zu berucksichtigen.

Pumpe sowie Standardzubehor im Bedarfsfalle bitte
anfragen.

3.5.1 Luftversorgung

Luftbedarf

Die Dyna-Ram hat einen relativ geringen Luftbedarf im
Verhdltnis zur druckluftbetriebenen Kolbenpumpe; daher
ist der Druckluftbedarf der Pumpe malf3geblich.
Luftleitungen sowie alle Pneumatik-Bauelemente
mussen fir einen Luftvolumenstrom entsprechend dem
Luftbedarf des Luftmotors dimensioniert sein, so daf3 bei
einem Wechsel (Anstieg) der Hubfrequenz im
Normalbetrieb kein plotzlicher, hoher Druckabfall der
Luftversorgung eintritt!

0 Siehe ‘Technische Daten’ der Pumpe
Luft-Eingangsdruck

Der minimale Antriebsluftdruck fir die Dyna-Ram
betragt 2,8 bar und darf maximal 10 bar nicht Uber-
schreiten.

Antriebsluftdruck fir Pumpe und Dyna-Ram héngen
vom individuellen  Anwendungsfall sowie vom
Fordermedium und der eingesetzten Pumpe ab. Der
Druck liegt im Normalfall im Bereich von 5-7 bar.

O Siehe ‘Technische Daten’ der Pumpe

Dyna-Ram

3.5.2 Pneumatik-Anlagenteile

Zur Einstellung des AnprefRRdruckes der Folgeplatte ist
die Dyna-Ram mit einem Luftdruckregler mit Manometer
ausgestattet.

Ist der Primarluftdruck der Luftversorgung > 10 bar, so
ist ein Druckbegrenzungsventil erforderlich. Werden
Pumpe und Dyna-Ram Uber eine gemeinsame Luft-
zuleitung versorgt, ist ggf. ein Druckbegrenzungsventil
fur den pneumatischen Pumpenantrieb vorzusehen.

Die Druckluftzapfstelle muR mit einem Absperrhahn
ausgestattet sein.

Wenn bauseitig keine Pumpenabschaltung / FaR-
leermeldung vorgesehen ist, Lincoln Pumpenab-
schaltung Nr. 84143 verwenden. Das mechanische Luft-
absperrventil dieser Vorrichtung sperrt die Luftzufuhr
zum Pumpenantrieb automatisch, sobald der Ventilhebel
bei entleertem FalR am Fal3rand anschlagt.

Hinweis: Power Master Il Luftmotore sind optional mit
dem AirBrake Abschaltmodul lieferbar. Zur Beachtung:
AirBrake ersetzt nicht die normale Abschaltvorrichtung.
AirBrake verhindert das ‘Durchlaufen’ der Pumpe, wenn
die Hubfrequenz plétzlich abnormal ansteigt, z.B. bei
geplatztem Fdrderschlauch oder bei Ansaugproblemen,
z. B. bei Kavernenbildung im Férdermedium.

Im Normalfall ist die Pumpe abzuschalten, wenn das
Faf leer ist, bevor die Pumpe ‘durchlauft’.

Pneumatik-Bauteile missen fiir die jeweiligen Betriebs-
driicke (Primar- / Sekundar-Luftdruck) geeignet sein.

Die Nenngrofe von Luftdruckregler, Wartungseinheit,
Ventilen, Kupplungen oder sonstigen Druckluft-
armaturen fir die Pumpe héngen von Pumpenantrieb
(Zylinder-@ des Luftmotors) ab.
0 Siehe ‘Technische Daten’ der Pumpe
Es ist zu prifen, ob die zur Anwendung vorgesehenen Bau-
teile fur den erforderlichen Luftdurchsatz geeignet sind!
Fiir Pumpe/Pumpenantrieb sind erforderlich
e 1 Luftdruckregler mit Manometer
e 1 Luftverbindungsschlauch

von ausreichender Lange
Wenn die Antriebsluft nicht sauber (partikelfrei) oder
nicht kondensatfrei ist, ist aul3erdem erforderlich:
e 1 Luftfilter
Wir empfehlen die Verwendung einer Druckluft-
Wartungseinheit (Filter, Regler, Manometer, Oler).

3.5.3 Einsatzort

Pumpenanlagen mit Dyna-Ram sind allgemein fir den
Einsatz in geschlossenen, witterungsgeschiitzten Raumen
vorgesehen; in anderen Féllen bitte vorher anfragen.

3.5.4 Raumbedarf

Der Aufstellungsort muf3 eine ausreichende Decken-
héhe haben. Beim Platzbedarf sind u. a. auch Trans-
portwege fir die Fasser und fir den FalRBwechsel zu
beriicksichtigen. Siehe : Abschnitt 3.4 ‘Abmessungen’.
3.5.5 Standort

Die Pumpenanlage sollte mdglichst nahe der vor-
gesehenen Materialentnahmestelle aufgestellt werden.
Die Pumpenanlage ist auf festem, ebenen Boden in
senkrechter Lage kippsicher aufzustellen.

Anderungen vorbehalten
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4. Aufstellung & Montage
4.1 Sicherheitshinweise

Warnung
Keine brennbaren Gase fir den pneu-
matischen Antrieb von Dyna-Ram und
Pumpe anwenden.
Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-Ram
und Pumpe nicht Uberschreiten.

* Bei Anlieferung Dyna-Ram und Pumpe &auf3erlich
prifen, ob diese unbeschadigt sind; eventuelle
Schaden umgehend melden.

Montage und Inbetriecbnahme darf nur
qualifiziertes, geschultes Fachpersonal
nommen werden.

Zur Beachtung beim Transport.

Die Dyna-Ram Pressvorrichtung / FalBpumpe darf nur
senkrecht stehend transportiert werden.

4.2 Erforderliche Werkzeuge

Fur die Durchfihrung der Arbeiten ist eine ange-
messene Werkstattausristung erforderlich. Es werden
Schlussel mit zdlligen Schlusselweiten bendtigt.
Spezialwerkzeuge sind nicht erforderlich.

4.3 Erstaufstellung

Allgemeine Informationen

Eine Pumpenanlage kann aus einer Vielzahl von
unterschiedlichen  Anlagenteilen  bestehen; daher
Angaben zu Erstaufstellung und Installation:

0 Siehe Betriebsanleitung des Herstellers / Lieferers
der Gesamtanlage.

Sicherheitshinweise

Vor Montage der Pumpe mit der Dyna-Ram
Pressvorrichtung, erst die Betriebsanleitungen fir
Pumpe und Komponenten lesen. Insbesondere sind die
Sicherheitshinweise und Warnungen in den be-
treffenden Benutzerinformationen zu beachten.

durch
vorge-

Warnung

Kein anderes Medium als Druckluft fir den Antrieb
verwenden.

Keine unzulassigen Kombinationen der Pumpenmodule
Luftmotor & Pumpenrohr vornehmen.

Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-Ram, Luftmotor /
Pumpe nicht Uberschreiten.

Der Primarluftdruck (Druck der Druckluft-Versorgungs-
anlage) darf nicht héher sein als der maximal zulassige
Lufteingangsdruck fur die Pressvorrichtung und Pumpe;
siehe Technische Daten der Dyna-Ram und der
betreffenden Pumpe; anderenfalls sind zusatzlich zu
einem Luftdruckregler noch ein Luftdruckminderer sowie
ein Sicherheitsventil erforderlich.

4.4 Aufstellung

Dyna-Ram Pressvorrichtung an einem geeigneten Ort

aufstellen.

O Siehe dazu allgemeine Hinweise unter Abschnitt
3.5 ‘Vorgaben'.

Die Grundplatte der Dyna-Ram hat vier Befestigungs-

bohrungen zur Verankerung am Boden.

O Siehe Abschnitt 3.4 ‘Abmessungen’.

Das Befestigungsmaterial ist bauseitig beizustellen.

Die Dyna-Ram | Pumpenanlage fest und vibrationsfrei
auf einem ebenen, waagerechten Untergrund stand-
sicher montieren.
4.5 Montage Dyna-Ram & Pumpe
Sicherheitshinweise
Warnung
Hande weg von Folgeplatte, FalRrand
sowie dem Raum unterhalb der
Folgeplatte der Pressvorrichtung beim
Absenkvorgang.

Hande weg von Unterteil (Saugeinlall) sowie von
Kolbenstange der Pumpe bei Betrieb / Probelauf der
Pumpe. Die Pumpe darf erst nach korrekter Montage
auf der Folgeplatte angefahren werden.
Bedienelemente der Dyna-Ram

24 Luftventil
Zur Beluftung des Raumes unterhalb der Folge-
platte beim Ausfahren der Folgeplatte aus dem
FalR. Der Ventilknopf ist beim Liften manuell zu
betatigen.

38 Handventil

Zur Steuerung der Hubrichtung des Luftzylinders.

N |Handhebel horizontal ~ Stellung ‘Neutral’

B | Handhebel oben

A | Handhebel unten Stellung ‘Senken’

P Druckluftanschluf3: Eingangsdruck max. 10 bar
39 Luftdruckregler

Zur Einstellung Luftdruckes fir den Anprefl3druck
der Folgeplatte auf das Férdermedium im Fal3.

Der Luftdruck wird durch Manometer Pos. 40 ange-
zeigt.

Stellung ‘Liften’

Anderungen vorbehalten
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Montage Dyna-Ram & Pumpe
Bedienelemente der Dyna-Ram

B

cmm—

Arretierbolzen

Die Haltebugel vorn und hinten sind am rechten
Zylinder mittels abnehmbaren Arretierbolzen in der
Schelle fixiert. Nach Entfernen dieser Bolzen
kdonnen die Haltebiigel (B) zur Seite geschwenkt
werden, um das FafR (von vorn) aufstellen oder
entnehmen zu kénnen.

HaItebUgeI

B.1

B.2

Die Haltebigel mussen das Fald oberhalb der
Fal3sicke umschliel3en.

Bei sickenlosen Fassern ist, anstelle der Stan-
dardhaltebligel, die FaRarretierung Nr. 84503
erforderlich.

Die Schellen, welche an den Zylindern der Dyna-
Ram angeschraubt sind, sind bei der Fal-
aufstellung ggf. noch zu justieren.

Haltebligel, vorn
Haltebligel, hinten
Entliftungsstab

Die Abbildung zeigt den Entliftungsstab des
Zusatzadapters vom Halterungs-Kit fir Pumpentyp
Power Master IlI.

Bei Pile Driver Il Pumpentyp ist ein Entluftungsstab
Bestandteil des Pumpenrohres.

Der Entliftungsstab ist mit einem Knebel versehen
und ist mit der Aufnahme verschraubt. Der Ent-
luftungsstab ist vor dem Absenken der Folgeplatte
in das FalR zu entfernen, um einen Lufteinschluf
zwischen Folgeplatte und Fordermedium zu ver-
hindern. Vor dem Verpumpen des Fordermediums,
nach korrekter Entliftung, mul® der Entliftungsstab
von Hand wieder fest eingeschraubt sein.

Mittels 4 Muttern ist der Adapter (fir Power Master llI
Pumpenrohr; siehe Abbildung links) oder der Flansch-
adapter (vom Pile Driver Ill Pumpenrohr), unter Ver-
wendung der Dichtung (Pos. 6), an den Stift-
schrauben (Pos. 4) auf dem Folgeplattenflansch
anzuschrauben.

Die Positionen 4, 5 und 6 gehoren zum Liefer-
umfang der Dyna-Ram 1735.

Pumpenkonsole der Pressvorrichtung 1736

A

57.2

Montage Power Master Ill Pumpe

1 |Power Master Ill Luftmotor
2 |Power Master Ill Pumpenrohr
| Haltestangen (Pos. 3 von Dyna Ram 1735)
Il Halterung mit Befestigungsmaterial
Bestandteil von Halterungs-Garnitur Nr. 84114
Siehe dazu Ersatzteilzeichnung Nr. 1
57.1 Halterung
57.2 Traverse
57.7 Schraube (2 Stk.)
57.8 Sicherungsscheibe (2 Stk.)
57.9 Schraube
57.10 Schraube (2 Stk.)
X  Winkelstiick Nr. 67062
in Lufteinlal im oberen Zylinderkopf des Pumpen-
antriebes einschrauben und in dieses den Steck-
nippel der mit dem Luftmotor mitgelieferten Luft-
schnellkupplung einschrauben.
M.1 Druckluftanschlu des Pumpenantriebes
(Luftschnellkupplung des Luftmotors)
A.2 Forderanschlul® (Materialaustritt im Pumpenrohr)

Hinweis: Bei Montage der Verbindungsschlauche fiir
M.1 & A.2 den Hub der Dyna-Ram berUcksichtigen.

Anderungen vorbehalten
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Montage Dyna-Ram & Pumpe

Warnung
Unsachgemalle Bedienung der Press-
vorrichtung, z. B. falsche Handhebel-
Stellung des Handventils, kann zu
Verletzungen fuhren.

Zur Beachtung:
Handhebel horizontal
Handhebel oben
Handhebel unten

Stellung ‘Neutral’
Stellung ‘Liften’
Stellung ‘Senken’

Vorstehend wurden die Bedienelemente der Dyna-Ram
sowie AnschlufRteile illustriert und beschrieben.

a) Nach Aufstellung der Pressvorrichtung zunachst die
Druckluftverbindung (Schlauch) mit der Luftversorgung
herstellen.

Luftanschlu3: Innengewinde 1/4“ NPTF im Handventil
zur Steuerung der Dyna-Ram, Handventil mit Steck-
zapfen Nr. 633104 (Pos. 37) ausgestattet.

Vor Anschlul des Luftschlauches und Freigabe der
Druckluft (max. 10 bar), erst Handhebel des Handventils
horizontal stellen (Stellung ‘Neutral’).

b) FaBblgel an den Schellen der Dyna-Ram
entsprechend der Abstandshéhe von Boden und
Fal3sicke justieren; dazu Mal3 vom Fal3 abnehmen.

¢) Pumpe auf der Dyna-Ram montieren.

Siehe dazu auch Betriebsanleitungen vom Pumpen-
antrieb (Luftmotor) und vom Pumpenrohr.

Zur Beachtung: Erst Sicherheitshinweise, Warnungen
und Technische Daten etc. der zur Verwendung vorge-
sehenen Pumpenkomponenten lesen und beachten.
c.1) Winkelstuck in Lufteinlal des Pumpenantriebes
einschrauben und in dieses dann den Steckzapfen der
mit dem Luftmotor mitgelieferten Luftschnellkupplung
einschrauben.

Power Master Il Luftmotor: Winkelstick in Einla3 am
oberen Zylinderkopf schrauben.

Power Master Luftmotor: Winkelstick in EinlaR am
Umsteuergehduse schrauben.

c.2) Bei Anwendung der Pressvorrichtung Nr. 1736

(1735 & 84114) mit einer Pumpe Baureihe Power Master.

¢ Bei Anwendung der Pressvorrichtung Nr. 1735 mit
einer Pile Driver Il Pumpe: Weiter mit = c¢.3).

c.2.1) Traverse Pos. 57.2 (zwischen den beiden Halte-

stangen der Dyna-Ram) anbringen und mit zwei

Schrauben Pos. 57.10 arretieren.

c.2.2) Montage Pumpe Typ Power Master IlI

* Bei Anwendung von Pumpe Typ Power Master mit
Luftmotor 3%, 4¥4* oder 6“: Weiter mit = c.2.3).

Legende
D@ g
M.1 |T|Luftmotor
a (T)fﬁ' @Pumpenrohr
P 00
X
% M.1 Luftanschluf
i = g (Schnellkupplung)
‘E A.2 Forderauslafi
I
oY) #1  Schraubverbin-
dung der Kolben-
stangen

#2 Gewindestangen;
Ende mit langem
Gewindeansatz.

X Winkelsttick
Sach-Nr. 67062

1.2 Gewindestangen

AN (4 Stk) v. Luftmotor.
N
12 1.3 Muttern
Y (4 Stk) v. Luftmotor.

2.1 Schmierbiichse
v. Pumpenrohr

T3
Montage Pumpe Typ Power Master Il

Zur Beachtung: Beim Vormontieren der Pumpe darauf
achten, dafl3 der Pumpenrohrauslaf? nach vorn zeigt und
sich der Lufteinlald am Luftmotor links, um 90° versetzt,
befindet.

Zusammenbau von Luftmotor mit Pumpenrohr

0 Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

Nach Zusammenbau: Weiter mit = c.2.4).

¢.2.3) Montage Pumpe Typ Power Master

Der Antrieb der Power Master Pumpe hat einen
Distanzflansch (anstelle von Gewindestangen bei PMIII).
Zusammenbau von Luftmotor mit Pumpenrohr

0 Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

c.2.4) Adapterplatte auf Folgeplatte der Dyna-Ram an-
schrauben. (Teil der Halterungs-Garnitur 84114); siehe
linke Abbildung auf der vorhergehenden Seite unter
Bedienelemente sowie Ersatzteilzeichnung 1 der Dyna-
Ram, Pos. 57.4 .

Dichtung (Pos. 6) auf den Flansch der Folgeplatte von
der Pressvorrichtung auflegen; danach Adapterplatte
(Pos. 57.4) auflegen. Zur Beachtung: Der Ent-
luftungsstab [C] muRR schrag nach hinten zeigen.
Adapterplatte mittels vier Muttern (Pos. 5) und Stift-
schrauben (Pos. 5) auf dem Folgeplattenflansch fest-
schrauben.

Uberwurfmutter (Pos. 57.6) mit einliegendem O-Ring
(Pos. 57.5) handfest (O-Ring darf nicht geprel3t werden)
auf den Anschlu3stutzen der Adapterplatte schrauben.
O-Ring vorher leicht einfetten.

Anderungen vorbehalten
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Montage Dyna-Ram & Pumpe

c.2.5) Halterung (Pos. 57.1) mit Sicherungsscheiben
(Pos. 57.8) und Schrauben (Pos. 57.7) an der Traverse
(Pos. 57.2) anschrauben. Pumpe mit Pumpenrohr nach
unten gerichtet durch die Aussparung in der Mitte der
Traverse vorsichtig nach unten absenken und dabei
Tauchrohr der Pumpe in den Anschlul3stutzen der
Adapterplatte einfiihren.

Der Forderausla? des Pumpenrohres muf3 nach vorn
zeigen.

Wenn das Pumpenrohr korrekt unten in die Adapter-
platte auf der Folgeplatte eingefiihrt ist und oben der
Forderauslal3 des Pumpenrohres in der Aussparung in
der Halterung (Pos. 57.1) ruht, AuslaRgehduse vom
Pumpenrohr mittels Schraube (Pos. 57.9) arretieren.

c.2.6) Uberwurfmutter (Pos. 57.6) von der Adapterplatte
abschrauben und kontrollieren, ob O-Ring (Pos. 57.5)
korrekt sitzt; ggf. die Position des O-Ringes korrigieren.
Die Uberwurfmutter danach wieder aufschrauben und
fest anziehen.

Weiter mit = c.4).

c.3) Montage Pile Driver Il auf Dyna-Ram Nr. 1735

Zur Beachtung: Die Pumpenkomponenten (Antrieb &
Pumpenrohr) sind so miteinander zu montieren, daf
sich Lufteinla® vom Luftmotor links und Pumpen-
rohrauslaR davon um 90° versetzt, hinten (von
Vorderansicht des Luftmotors) befinden.

Zusammenbau von Luftmotor mit Pumpenrohr

O Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

c.3.1) Die Pile Driver Ill Pumpe ist vormontiert auf den
Flansch der Dyna-Ram Folgeplatte zu stellen. Der
Entliftungsstab des Pumpenrohres muf3 nach hinten
zeigen.

Dichtung (Pos. 6) auf den Flansch der Folgeplatte von
der Pressvorrichtung auflegen. Pumpe mit Flansch des
Pumpenrohres so auf den Anschluf3 in der Folgeplatte
stellen, dal’ die vier Stiftschrauben (Pos. 4) auf dem
Folgeplattenflansch Aufnahme finden. Pumpe mittels
vier Muttern (Pos. 5) und Stiftschrauben (Pos. 4) auf
dem Folgeplattenflansch festschrauben.

c.3.2) Die Position der Pile Driver Il Pumpe ist, falls
erforderlich, noch justierbar. Das Pumpenrohr kann in
seinem Anschlu3flansch (nach Ldsen einer Arretier-
schraube) verdreht werden.

O Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

Sicherstellen, daR nach Justierung und Montage, die
vorgenannte Arretierschraube fest angezogen ist.

c.3.3) Der Forderausla? des Pile Driver Ill Pumpen-
rohres ist mit einem Hochdruck-Winkelstiick oder einer
W-Verschraubung (abhangig vom Forderschlauchan-
schluB) zu versehen, damit der Schlauch nach oben aus
dem Faf3 gefuhrt wird.

€.3.3) Bei Verwendung eines Forderschlauches ohne
90° Stutzen, den FoérderauslalR des Pile Driver Il
Pumpenrohres mit einem Hochdruck-Winkelstiick oder
einer W-Verschraubung (abhangig vom Schlauchan-
schluR) zu versehen, damit der Fdrderschlauch nach
oben aus dem Falf3 gefiihrt wird.

c.3.4) Nach Montage, Position der Pumpe Uberprifen
und ggf. korrigieren.

Zur Beachtung: Da das Pumpenrohr der Pile Driver Il
Pumpe zur Fallentleerung tief in das Fal3 abgesenkt
wird, sollte der Verbindungsschlauch am Pumpenauslal
die FalRwandung nicht berthren und darf dieser
keinesfalls Absenken und/oder Liften von Folgeplatte
und Pumpe behindern.

c.4) Anlagenteile der FalRpumpe montieren.

Da zur Komplettierung der FaRBpumpe Anzahl und

Ausfuhrung der Anlagenteile individuell sind:

O Siehe Stuckliste und Instruktionen des Lieferers /
Herstellers der kompletten FalBpumpe.

Fur die Pumpe ist ein Luftdruckregler erforderlich. Wir
empfehlen die Anwendung einer Luftwartungseinheit.
Ausfuhrung (Nenngrof3e) abhéngig von der Pumpe.

Wir empfehlen die Verwendung der Abschaltvorrichtung
Nr. 84143.

Ist bauseitig fur Power Master Il oder Pile Driver Il
Pumpe keine Abdeckung (Abschluf3 der Kolbenstangen
zwischen den vier Gewindestangen) vorgesehen, so ist
Abdeckhaube Nr. 84723 zu verwenden; diese ist extra
zu bestellen.

Die beiden Seg-
mente der Abdeck-
haube fest um die
4 Gewindestangen
herum zusammen-
figen und mit den
vier  mitgelieferten
Schrauben zusam-
menschrauben.

;
Abdeckhaube Nr. 84723
c.5) Nach Aufstellung und Montage, Pumpenanlage
erden zur Vermeidung maoglicher elektrostatischer Auf-
/Entladungen.

Zur Beachtung:

Pumpe noch nicht an die Druckluftversorgung
anschlieRen!

O Siehe Erste Inbetriebnahme.

Anderungen vorbehalten
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5. Betrieb

Montage-, Inspektions- und Wartungsarbeiten durfen

nur durch geschultes Personal mit entsprechender

Qualifikation durchgefiihrt werden.

Hinweise

Die Dyna-Ram Pressvorrichtung ist zusammen mit der

Pumpe nur ein Hauptbestandteil aus einer Vielzahl

weiterer Komponenten in einem System zur Foérderung

und Verarbeitung von Medien.

Aus vorgenanntem Grund enthélt der Abschnitt ‘Betrieb’

nurallgemeine Informationen zum Betrieb von Dyna-

Ram und Pumpe.

Die fur die spezifische Pumpenanlage

Instruktionen und Sicherheitshinweise

O Siehe Betriebsanleitung des Lieferers/Herstellers der

kompletten Pumpenanlage.

Auf die allgemein zum Betrieb von Dyna-Ram und

Pumpe erforderlichen Betatigungs- und Uberwachungs-

einrichtungen wurde im Abschnitt 3.5 hingewiesen.

Die Ausfiihrung der vorgenannten Einrichtungen hangt

im einzelnen vom Anwendungsfall und der Auslegung

des individuellen Systems ab.

Es sind mindestens bauseitig erforderlich:
Absperrventile fir Druckluft und Férdermedium
Luftdruckregler fir den Pumpenantrieb

O Siehe Anleitungen und Sicherheitshinweise des
Herstellers / Lieferers der Gesamtanlage.

Sicherheitshinweise

relevanten

Warnung
« Elektrostatische Aufladung durch
Erdung der Pumpe/Anlage verhindern.
» Keine brennbaren Gase fir den An-
trieb von Dyna-Ram und Pumpe an-
wenden.

e Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-Ram, Luftmotor /
Pumpe sowie Systembauteilen nicht Gberschreiten.

« Héande weg von Folgeplatte, Falirand sowie dem
Raum unterhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung
beim Absenkvorgang.

e Hande weg von FafRrand/Fal sowie dem Raum
oberhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung beim
Liften von Folgeplatte & Pumpe.

* Folgeplatte & Pumpe nicht aus dem Fal3
herausfahren, wenn das Fal} von den Haltebiigeln der
Dyna-Ram nicht korrekt festgehalten wird.

» UnsachgeméafRe Bedienung der Pressvorrichtung,
z. B. falsche Handhebel-Stellung des Handventils, kann
zu Verletzungen fihren.

* Hande weg von Unterteil (Saugeinlal) sowie von
Kolbenstange der Pumpe bei Betrieb / Probelauf der
Pumpe.

e Pumpe nicht ‘durchlaufen’
umgehend abstellen.

» Dyna-Ram nicht betatigen, wenn Folgeplatte offen-
sichtlich beschadigt ist oder schadhaft zu sein scheint.
Dyna-Ram und Pumpe umgehend aul3er Betrieb setzen
und von der Luftversorgung abkuppeln.

Vorgenannte MalBhahme gilt generell bei Komponenten,
die fur den sicheren Betrieb relevant sind, wenn diese
nicht mehr in einwandfreiem Zustand sind.

lassen, sondern

5.1 Fertigmachen zum Betrieb

Nach Aufstellung der Dyna-Ram, Montage der Pumpe,
Schlauchen, Rohrleitungen und sonstigen Anlagen-
komponenten zur Betatigung und Uberwachung:

« Funktion der Pressvorrichtung prifen.

Dabei soll nur ‘Liften’ und ‘Senken’ der Folgeplatte
getestet werden und dabei auch geprift werden, ob die
Verbindungsschlauche die Hubbewegung ungehindert
mitmachen.

Vorstehende Sicherheitshinweise beachten.

Zur Beachtung: Pumpe nicht anfahren. Die Druckluft
zum Pumpenantrieb (Luftmotor) mufd abgesperrt sein.
Den Handhebel vom Handventil (38) der Dyna-Ram
horizontal stellen auf Stellung ‘Neutral’.
Bedienelemente der Dyna-Ram: = Siehe Abschnitt 4.5
Luftschlauch an Handventil der Pressvorrichtung an-
kuppeln; die Druckluft mu3 noch abgesperrt sein.
Sekundarluftdruck fir die Pressvorrichtung an der
AnschluB3stelle des Druckluftnetzes vor Freigabe der
Druckluft prufen; der Druck darf nicht Gber 10 bar liegen.
Luftdruck auf ~ 3 bar einstellen; der Druck kann spater im
Normalbetrieb bei Bedarf erhéht (max. 10 bar) werden.
FaRbugel (B.1 & B.2) mittels Arretierbolzen (A) in der
Schelle fixieren. = Siehe Abbildung in Abschnitt 4.5
Druckluft fir den Antrieb der Dyna-Ram freigeben und
den Handhebel vom Handventil (38) nach oben stellen
auf Stellung ‘Liften’.

Folgeplatte mit aufsitzender Pumpe, Haltestangen sowie
der obere Quertrager der Pressvorrichtung werden nach
oben gefahren.

Wenn der Zylinder den max. Hub ausgefiihrt hat, bleibt
die Folgeplatte in der maximalen Ausfahrhdhe stehen.
Sollten die Schlauche nicht frei beweglich sein, Hub
umgehend stoppen.

Die Hubbewegung der Dyna-Ram kann durch den
Handhebel bei Stellung ‘Neutral’ unterbrochen wer-
den. Bei dieser Ruhestellung bleibt die Folgeplatte in der
erreichten Ausfahrhéhe auch dann, wenn die Luft-
schlauchverbindung vom Handventil abgekuppelt wird.
Den Handhebel vom Handventil (38) nach unten stellen
auf Stellung ‘Senken’.

Folgeplatte und Pumpe werden nach unten auf die
Grundplatte der Dyna-Ram gefahren. Nach Beendigung
des Absenkvorganges, Luftschlauch abkuppeln.
Schlauche/Schlauchanschluf3stellen optimieren, falls er-
forderlich.

« Pumpe flir den Betrieb fertigmachen.

Zur Beachtung: Pumpe noch nicht anfahren; diese wird
bei der ‘Erstinbetriebnahme’, wenn die Folgeplatte
korrekt auf dem Material im Fafl3 aufliegt, angefahren.
Zum Beispiel kann nun vorgenommen werden:

Luftoler befillen, Schmierbichse befullen, etc.
Instruktionen Uber Vorbereitun-
gen zum Fertigmachen der
FalBpumpe und Komponenten
fur den Betrieb:

Siehe

Betriebsanleitung der Pumpe
sowie der Anlagenkomponenten

Anderungen vorbehalten
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5.2 Erstinbetriebnahme
Montage-, Inspektions- und Wartungsarbeiten durfen
nur durch geschultes Personal mit entsprechender
Quialifikation durchgefuihrt werden.
Hinweise
Die Dyna-Ram Pressvorrichtung ist zusammen mit der
Pumpe nur ein Hauptbestandteil aus einer Vielzahl
weiterer Komponenten in einem System zur Férderung
und Verarbeitung von Medien.
Die fur die spezifische Pumpenanlage
Instruktionen und Sicherheitshinweise
0 Siehe Betriebsanleitung des Lieferers/Herstellers der
kompletten Pumpenanlage.
Auch bei Anlieferung einer komplett vormontierten Faf3-
pumpe sollte der Abschnitt 4. ‘Aufstellung und Montage’
gelesen werden, da dieser Abschnitt Informationen Uber
die Bedienelemente der Dyna-Ram Pressvorrichtung
enthélt; diese sind insbesondere fir den Erstanwender
einer Lincoln Dyna-Ram | Falipumpe wichtig.
Warnung
e Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-
Ram, Luftmotor / Pumpe sowie von
Systembauteilen nicht Gberschreiten.
e« Hande weg vom Unterteil (Saug-
einlaB der Pumpe) und von allen
Austrittséffnungen fir das Medium.

« Hande weg von Folgeplatte, FalRrand sowie dem
Raum unterhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung
beim Absenkvorgang.

« Hande weg von Faflrand/Fal} sowie dem Raum
oberhalb der Folgeplatte der Pressvorrichtung beim
Liften von Folgeplatte & Pumpe.

» Folgeplatte & Pumpe nicht aus dem Fal3 heraus-
fahren, wenn das Fall von den Haltebugeln der
Dyna-Ram nicht korrekt festgehalten wird.

» Unsachgemale Bedienung der Pressvorrichtung,
z. B. falsche Handhebel-Stellung des Handventils, kann
zu Verletzungen fuhren.

ACHTUNG Pumpen-Hubfrequenz von 70 DH/min

nicht Gberschreiten.
Pumpe nicht ‘durchlaufen’ lassen.
Saubere (partikelfreie) sowie kondensatfreie Druckluft
als Antriebsmedium verwenden; diese muf3 auch frei
von Zusatzen sein, die Buna-N angreifen.

Vor der ersten Inbetriebnahme

Siehe Hinweis auf Restdél im Pumpenrohr unter Ab-

schnitt ‘Erstaufstellung’ in Betriebsanleitung der Pumpe.

Bei der ersten Inbetriebnahme

- mul3 die Dyna-Ram Folgeplatte mit aufsitzender
Pumpe in das Materialfal3 gefahren werden.

- mufl der Raum unterhalb der Folgeplatte entliftet
werden und mulR die Folgeplatte ohne Luft-
einschlusse auf dem Medium aufliegen.

- mul3 die Pumpe so angefahren werden, dal} das
Pumpenrohr das Medium ansaugen und aufnehmen
kann;

- mul das forderseitige Leitungssystem befiillt und
entluftet werden.

O Siehe Anleitungen und Sicherheitshinweise des
Herstellers / Lieferers der Gesamtanlage.

relevanten

Vor Anfahren der Pumpe

« Luftdruckregler fir den Pumpenantrieb auf ‘Null’ stellen.

« Absperrventil(e) der Forderleitung auf Position ‘offen’
stellen, damit bei Erstbeflllung des Systems die vom
Medium verdréngte Luft entweichen kann.

— Helfer mit AuffanggefaR an den Materialzapfstellen
(Auslassen) postieren, um nach Entweichen der Luft
und blasenfreiem Austritt des Mediums das
betreffende Absperrventil (Kugelhahn, Zapfpistole
etc.) sofort zu schlieZen.

Sicherheitshinweis: Schutzbrille aufsetzen.

Anforderungen an das Materialgebinde (FaR)

Deckelfa® mit zwei FaRsicken und ~ 572 mm? innen
erforderlich. Sickenloses Faf3 nur mit spezieller Fal3-
arretierung anwendbar.

Kein verbeultes Faf} verwenden.

Erstinbetriebnahme

I
|
L
.

Entliftungsstab [C]

* Entliftungsstab unten am Ful3 der Pumpe heraus-
drehen und abnehmen.
Hinweis:
Obige Abbildung zeigt den Entliftungsstab von der
Halterungs-Garnitur fir Pumpentyp Power Master.
Bei Pumpentyp Pile Driver Il ist der Entliftungsstab
unten im Flanschanschlul3 des Pumpenrohres.

Dyna-Ram Steuerung (Handventil)

* Ventilknopf
nur driicken
beim Heraus-
fahren (Liften)
der Folgeplatte
aus dem FaR3,
nach Falent-
leerung.

** | uftdruck-
regler der Dyna-
Ram, zur Ein-
stellung des An-
preRRdruckes der
Folgeplatte.

« Handventil-Hebel horizontal auf ‘Neutral’ stellen.

e Luftschlauche fir Dyna-Ram und Pumpenantrieb
ankuppeln. Zur Beachtung: Der Sekundarluftdruck far
den Luftmotor der Pumpe muf3 auf ‘Null’ sein.

« Handventil-Hebel nach oben auf ‘Liften’ stellen.
Abwarten, bis die Dyna-Ram den Hub beendet hat und
die Folgeplatte voll geliftet ist. Danach:

« Handventil-Hebel horizontal auf ‘Neutral’ stellen.

Anderungen vorbehalten
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Betrieb
Erstinbetriebnahme

Fafl3halterung

B.1 Halteblgel, vorne A Arretierbolzen

*  Luftzylinder der Dyna-Ram

Hinweis: Der hintere Haltebiligel kann ggf. auch
geldst und ausgeschwenkt werden.

Nachdem die Folgeplatte voll geliftet wurde:

FaB aufstellen

» Vorderen Arretierbolzen (A) herausnehmen und
Haltebugel (B.1) nach links voll ausschwenken.

» Deckel von vollem Materialfall abnehmen und Fal3
auf Grundplatte der Dyna-Ram zentrisch aufstellen; es
mufd am hinteren Halteblgel anliegen.

Zur Beachtung. Wenn der Haltebtgel nicht direkt am
Fal3, oberhalb der oberen Fafsicke anliegen sollte,
Position der Schellen (an Luftzylinder angeschraubt),
entsprechend neu einstellen.

» Haltebiigel (B.1) wieder schlielen und mit Arretier-
bolzen (A) sichern.

Folgeplatte ins Fald absenken
» Handventil-Hebel nach unten auf ‘Senken’ stellen.
0 Siehe Abb. auf vorhergehender Seite.

Warnung
e Hande weg von Folgeplatte,
FalRrand sowie dem Raum unterhalb
der Folgeplatte der Pressvorrichtung
beim Absenkvorgang.

* Folgeplatte langsam absenken lassen. Diese muf3 in
das Fal} auf die Materialoberflache absinken und fest
auf dem Fordermedium aufliegen.

Sobald die Folgeplatte richtig im FalR ist, tritt Material aus
der Aufnahmedffnung fir den Entliftungsstab hervor.

e Entluftungsstab in Aufnahmedéffnung einfihren und
festdrehen, sobald das Medium aus dieser Offnung
hervorquillt.

0 Siehe Abb. auf vorhergehender Seite.

Hinweis: Der Anpref3druck der Folgeplatte kann mittels
Luftdruckregler der Dyna-Ram veréndert werden.
0 Siehe Abb. auf vorhergehender Seite.

Zur Beachtung: Sollte das Medium zu steif sein bzw. der
Anpref3druck zu gering sein, den Luftdruck vorsichtig,
schrittweise erhdhen. Sollte der AnprefRdruck zu hoch
sein und das Material an den Folgeplattenringen vorbei
quellen, den Luftdruck vorsichtig, schrittweise
reduzieren. Der Anpref3druck soll nur so hoch sein, dal3
die Pumpe spater im Normalbetrieb das Material
ansaugen und storungsfrei verpumpen kann!

AnprefR3druckregulierung

Zur Beachtung: Sekundarluftdruck im Bereich von
2,8 bar bis max. 10 bar, je nach Anwendungsfall, ein-
stellen.

Verstellung: Einstellkappe vom Luftdruckregler (39)
nach vorn ziehen und danach Kappe drehen (Druck-
erhéhung im Uhrzeigersinn, Druckreduzierung entgegen
Uhrzeigersinn)

Nach Einstellung des Luftdruckes, Einstellkappe wieder
in Arretierstellung zuriickdriicken.

Anfahren der Pumpe

Die Pumpe saugt das Medium, welches unter Druck

beim Aufwérts- und Abwartshub zum Pumpenauslal in

das Fordersystem verdrangt wird, jeweils beim Auf-
wartshub an. Da der Ansaugraum im Pumpenrohr noch
leer ist, mul3 die Pumpe anfangs ganz langsam laufen.
 Luftverbindungsschlauch fir den Pumpenantrieb mittels
Luftschnellkupplung an den Luftmotor ankuppeln.

e Sekundardruck (Antriebsluftdruck fur den Luftmotor)
am Luftdruckregler schrittweise > ‘Null’ setzen.

- Wenn der Motor zu laufen anfangt, den Luftdruck
nicht erhéhen.

Ist die Hubfrequenz bereits zu hoch und wird das
Medium nicht sofort angesaugt, den Druck um-
gehend, schrittweise reduzieren.

« Wahrend des Beflllvorganges des Fordersystems
die Pumpe mit dem geringst mdglichen Antriebs-
luftdruck fahren.

— lIst das System noch nicht beflillt sowie entliftet und
stoppt die Pumpe vorher (wegen Reibung in den
Leitungen), den Antriebsluftdruck vorsichtig erhéhen.

« Materialauslafl sofort schlieRen, sobald das Medium
dort blasenfrei austritt.

Ist das System beflllt und richtig entliftet, mufl3 die

Pumpe von selbst anhalten, sobald alle Férderauslasse

geschlossen sind.
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Erstinbetriebnahme

» Forderdruck der Pumpe einstellen

Nun kann, unter Beachtung der zulassigen druckluft-

sowie forderseitigen max. Arbeitsdriicke, der erforder-

liche Druck mittels Luftdruckregler eingestellt werden.

Die Pumpe Ubersetzt den Antriebsluftdruck ent-

sprechend ihrer Druckibersetzung in einen hoheren

Forderdruck.

O Siehe Anleitungen und Sicherheitshinweise des
Herstellers / Lieferers der Gesamtanlage.

O Siehe ‘Technische Daten’ der Pumpe.

Bei Einstellung des Antriebsluftdruckes beachten.

e Druck nicht héher als notwendig und niemals héher
als zulassig einstellen.

* Druck reduzieren,

- Wenn die Pumpe gleichmaRig fordert, aber die
Hubfrequenz Uber 70 Doppelhibe pro Minute an-
steigt.

- Wenn die Pumpe ungleichmafig fordert und das
Medium nicht voll ansaugt, weil dieses nicht schnell
genug nachfolgen kann; unter Umstédnden kann
dieses auch durch Erhéhung des Anprel3druckes der
Dyna-Ram Folgeplatte behoben werden.

ACHTUNG | Pumpe nicht trocken laufen lassen.

Bei Stérungen siehe Hinweise und Checkliste unter dem
Abschnitt ‘Stérungen; Ursachen und deren Behebung'.

Sofern vorhanden: Bei Erstbetrieb die Funktion der
Leermeldung (Pumpenabschaltung) rechtzeitig kontrol-
lieren sobald das Medium im Fal3 zur Neige geht. Falls
die Abschaltung nicht rechtzeitig (zu spéat oder zu friih)
anspricht, Nachjustierung der Vorrichtung vornehmen.

Wenn die Erstinbetriebnahme abgeschlossen ist und die

FalBpumpe nicht nach dem Entliften und Anfahren

gleich in den Normalbetrieb tUbergehen soll:

» Stellhebel des Dyna-Ram Handventils horizontal in
Stellung ‘Neutral’ stellen.

* Luftschlauche von Dyna-Ram und Pumpenantrieb
abkuppeln.

* Nach Abkupplung des Luftverbindungsschlauches,
Fordersystem durch Ablassen von Material an der
Materialzapfstelle vom Staudruck entlasten

Hinweis
Bei kurzen Pausen genlgt es, den Stellhebel des Dyna-

Ram Handventils horizontal in Stellung ‘Neutral’ zu
stellen.

5.3 Betrieb

Bedienung der Fal3pumpe / Anlage nur durch einge-
wiesenes Personal mit entsprechender Qualifikation.
Warnung

Zuléssigen Arbeitsdruck von Dyna-
Ram, Luftmotor / FalBpumpe sowie von
Systembauteilen nicht Uberschreiten.
Hande weg vom Unterteil (Saugeinlal
der Pumpe) und von allen Aus-
tritts6ffnungen fur das Medium.

» Keine Demontagen vornehmen wenn Falipumpe in
Betrieb ist und Pumpe / Antrieb sowie das System
noch unter Druck stehen.

« FaRpumpe sofort aufler Betrieb setzen bei Defekt
oder bei ungewohnlichem Betriebsverhalten.

ACHTUNG

Bei Anwendungen, welche einen langer andauernden,
kontinuierlichen Betrieb der Pumpe erfordern, soll die
Pumpe nicht mit einer hoéheren Hubfrequenz als
70 DH/min betrieben werden.

Pumpe nicht trocken laufen lassen; umgehend
abstellen, wenn das FalR leer ist, bevor die Pumpe
‘durchlauft’.

Normalbetrieb

Vor Inbetriebnahme (mindestens 1 x pro Schicht)
e« FaRBpumpe / Anlage auf &ufRerlich erkennbare
Schaden und Méangel tberprifen.

Der Betrieb der Pumpe héngt im einzelnen von der
Ausfiihrung des Applikationssystems ab.
0 Siehe Anleitungen und Sicherheitshinweise des
Herstellers / Lieferers der Gesamtanlage.
Im Normalbetrieb, wéhrend des Betriebes, mul3 der
Stellhebel des Dyna-Ram Handventils stets unten in
Stellung ‘Senken’ stehen und mufl} die Dyna-Ram
Folgeplatte permanent einen Prel3druck auf das
Fordermedium ausiben. Im allgemeinen steht auch die
FaBpumpe sowie das Fordersystem wahrend des
Normalbetriebes unter Druck. Wird forderseitig ein
Ausla3ventil (Absperrhahn, Zapfpistole etc.) geoffnet,
fangt die Pumpe an zu arbeiten und verdréangt das
Medium unter Druck aus dem offenen Auslaf3.

Bei kurzen Unterbrechungen des Normalbetriebes:

« Stellhebel des Dyna-Ram Handventils horizontal in
Stellung ‘Neutral’ stellen.

Bei langeren Unterbrechungen des Normalbetriebes:

« Stellhebel des Dyna-Ram Handventils horizontal in
Stellung ‘Neutral’ stellen. Luftschlauche von Dyna-
Ram und Pumpenantrieb abkuppeln. die Luftschnell-
kupplung vom Luftmotor abziehen und danach
Fordersystem vom Staudruck entlasten. Das abge-
lassene Fordermedium in Gefald auffangen.

« Wenn wéahrend des Betriebes eine Stérung eintreten
sollte, Pumpe aul3er Betrieb setzen.

0 Siehe Hinweise und Checkliste unter dem Abschnitt
‘Stérungen; Ursachen und deren Behebung'.

Anderungen vorbehalten
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Normalbetrieb

Wenn das Fall leer ist, bevor

trocken lauft und ‘durchlauft’:

* FaBpumpe umgehend abschalten und Stellhebel des
Dyna-Ram Handventils horizontal in Stellung
‘Neutral’ stellen.

FaRwechsel

die Pumpe

Warnung

« Héande weg von Falrand/Fald sowie
dem Raum oberhalb der Folgeplatte
der Pressvorrichtung beim Liften von
Folgeplatte & Pumpe.
* Folgeplatte & Pumpe nicht aus dem
Fal3 herausfahren, wenn das Fal3 von
den Haltebiigeln der Dyna-Ram nicht
korrekt festgehalten wird.
¢ UnsachgemaRe Bedienung der Pressvorrichtung,
z. B. falsche Handhebel-Stellung des Handventils, kann
zu Verletzungen fuhren.
¢ Hande weg vom Saugeinlal® des Pumpenrohres.

Dyna-Ram Steuerung (Handventil)

* Ventilknopf
nur driicken
beim Heraus-
fahren (Liften)
der Folgeplatte
aus dem Fal3,
nach FaRent-
leerung.

** | uftdruck-
regler der Dyna-
Ram, zur Ein-
stellung des An-
preRdruckes der
Folgeplatte.

Zur Beachtung. Bevor die Folgeplatte aus dem Fafl3
gefahren werden darf, mul3 der Luftverbindungs-
schlauch vom Pumpenantrieb abgekuppelt sein; dieser
darf erst wieder angekuppelt werden, wenn die Fol-
geplatte im neuen Fal3 auf dem Férdermedium aufliegt!
» Handventil-Hebel nach oben auf ‘Liften’ stellen und
gleichzeitig den Ventilknopf () driicken.
= Siehe Abbildung oben.
Hinweis: Durch Betétigung des Luftventils wird der
Raum zwischen FalR und Dyna-Ram Folgeplatte belliftet
und das Anhaften des FafRbodens sowie die Bildung
eines Vakuums beim Liften verhindert.
Abwarten, bis die Dyna-Ram den Hub beendet hat und
die Folgeplatte voll geliftet ist. Danach:
» Handventil-Hebel horizontal auf ‘Neutral’ stellen.
» Entluftungsstab unten am FuR der Pumpe heraus-
drehen und abnehmen.
Nach Entsperren der Haltebuigel kann das leere Fal? von
der Dyna-Ram Grundplatte enthommen werden und
gegen ein neues, volles ausgewechselt werden.

Weitere Schritte zur Durchfuhrung des FaRwechsels:
O Siehe unter Abschnitt 5.2 ‘Erstinbetriebnahme’.
Warnung

« Hande weg von Folgeplatte, Fal3-
rand sowie dem Raum unterhalb der
Folgeplatte der Pressvorrichtung beim
Absenkvorgang.

Hinweise: Bei hochviskosen Medien kann unter Um-
standen die Aufnahmed6ffnung des Entliftungsstabes
durch das Fordermedium verstopft sein, dafl3 die ein-
geschlossene Luft unterhalb der Folgeplatte nicht ent-
weichen kann. Die Offnung ist dann mittels des stab-
férmigen Endes des Entliftungsstabes freizumachen.
Nach dem FalBwechsel und Entluften der Folgeplatte
koénnen sich ferner Lufteinschlisse im Medium innerhalb
des Pumpenrohres gebildet haben; unter Umstanden
kann das auch wahrend des Betriebes auftreten.

Zur Beseitigung von Lufteinschliissen ist das Pumpen-
rohr mit einem Entliftungsventil ausgestattet.

—”(Iig 24

pE

POWER MASTIER I

Entluftungsventil des Pumpenrohres

Zur Beachtung: Vor Entluftung des Pumpenrohres, An-
triebsluftdruck fir die Pumpe reduzieren; den Druck
gerade so hoch einstellen, daR die Pumpe anfahren
kann, wenn das Ventil gedffnet ist.

« Réndelschraube (PMiIIl) oder Knebelschraube (PDIII)
vorsichtig l6sen (nicht abschrauben), dal3 die einge-
schlossene Luft entweichen kann. Sobald Material her-
vortritt, Entliftungsventil sofort wieder fest verschlieRen.

Warnung

Zulassigen Arbeitsdruck von Dyna-
Ram, Luftmotor / Fal3pumpe sowie von
Systembauteilen nicht Gberschreiten.

Anderungen vorbehalten
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Betrieb

AuRerbetriebsetzung

Bei Aul3erbetriebsetzung der Pumpe fiir einen langeren
Zeitraum und Verarbeitung von Medien, welche
wahrend des Zeitraumes der Stillsetzung altern und
aushérten konnen, ist die Pumpe (Pumpenrohr) sowie
Dyna-Ram Folgeplatte grindlich zu reinigen; ggf. kann
es auch erforderlich sein, das Pumpenrohr zum Zwecke
der Reinigung zu demontieren.

ACHTUNG

Wurde das Pumpenrohr mit einem Medium gespillt, das
Korrosion verursachen kann, so ist das Pumpenrohr
anschlieRend sofort mit Ol zu spiilen, bevor die Pumpe
stillgelegt/eingelagert wird.
5.4 Inspektion und Wartung
Inspektions- und Wartungsarbeiten dirfen nur durch
geschultes, qualifiziertes Personal durchgefihrt werden.
Warnung.
Hande weg vom Unterteil (Saugeinlaf3
der Pumpe) und von allen Aus-
trittsoéffnungen fur das Medium.
Keine Demontagen vornehmen wenn
Pumpe in Betrieb ist und Pumpe /
Antrieb sowie das System noch unter
Druck stehen.

* Regelmalig Dyna-Ram Folgeplatte inspizieren.
Abgenutzte Folgeplattenringe auswechseln.

Wenn die Folgeplatte offensichtlich beschadigt ist oder
schadhaft zu sein scheint, FaBpumpe umgehend aul3er
Betrieb setzen. Dyna-Ram sowie Pumpe von der
Luftversorgung abkuppeln.

Inspektion und Wartung der Pumpe

O Siehe Betriebsanleitung der betreffenden Pumpe.
sowie Instruktionen der Herstellers/Lieferers der
kompletten FalRpumpenanlage.

Inspektion und Wartung von Komponenten der Fal3-

pumpe und des Systems:

O Siehe Instruktionen des Herstellers/Lieferers der
Ausrustung.

Allgemein:

— Bei Anwendung einer Druckluft-Wartungseinheit:
RegelméaRig sowie rechtzeitig Kondensat aus dem
Filterbehalter ablassen.

RegelmaRig sowie rechtzeitig Ol
erganzen.

- RegelméaRig Schraubverbindungen und Schlauche
des Fordersystems priufen, ob diese fest verschraubt
und dicht sind. Beschéadigte Schlauche auswechseln.

- FaBpumpe auRen sauber halten. Alle Schilder
missen gut lesbar bleiben. Pumpe vor Inbetriebsetzung
auf aulRerlich erkennbare Schaden oder Méangel prifen.

im Olerbehalter

5.5 Instandhaltung

Vorbeugende Instandhaltung durch rechtzeitiges
wechseln von Verschlei3teilen, insbesondere
Dichtungen und Ventilen, ist zu empfehlen.
Standzeit ist abhéngig von der Betriebszeit,
Fordermedium sowie von der Beanspruchung.

Aus-
von
Die

vom

Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten nur durch
qualifiziertes, geschultes Personal ausfilhren lassen.

Steht dem Anwender fir diese Arbeiten kein Personal
zur Verfugung, bitte mit Lincoln GmbH, Abt.
Kundendienst in Verbindung setzen.

O Anschrift / Telefon siehe Ful3zeile.

5.6 Stérungen; Ursachen und Beseitigung
Ggf. erforderliche Reparaturarbeiten nur durch quali-
fiziertes, geschultes Personal ausfiihren lassen.

Warnung

e FaBpumpe nicht demontieren, wenn Luftmotor,
Pumpenrohr sowie das Férdersystem unter Druck stehen.

e Hande weg vom Unterteil (SaugeinlaR) des
Pumpenrohres, wenn Pumpe in Betrieb ist.

« Bei Justierungen, welche Druckanderungen bewirken,
stets den zulassigen Betriebsdruck der Pumpe/Anlage
einhalten. Zulassigen Betriebsdruck nicht Uberschreiten.

Wenn zur Behebung einer Stdrungsursache eine
Reparatur der Pumpe erforderlich ist:

— Pumpe umgehend auf3er Betrieb nehmen und instand
setzen lassen.

Wenn angenommen werden muf3, dal die Pumpe mit
einem unzulassig hohen Druck gefahren wurde, Pumpe
an Lincoln GmbH zur Prifung und Instandsetzung
senden.

O Anschrift / Telefon siehe Ful3zeile.

ACHTUNG

Wenn die Pumpe mit zu hoher Hubfrequenz arbeitet,
z. B. plétzliches ‘Durchlaufen’ ohne zu férdern, zunéchst
die Pumpe umgehend abschalten.

‘Checkliste’ zur Ermittlung diverser,
Stérungsursachen und Abhilfe:
O Siehe Folgeseite.

6. Instandsetzung

Bei der Dyna-Ram Pressvorrichtung ist die Reparatur
auf das Auswechseln der Folgeplattenringe beschrankt.
Weitere Reparaturen an der Dyna-Ram sowie der
Pumpe sind qualifiziertem, geschultem Servicepersonal
vorbehalten.

moglicher

Anderungen vorbehalten
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Dyna-Ram Pressvorrichtung & FalBpumpe

Stérungen; Ursachen und Beseitigung

- Ch eckliste -

Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Pumpe lauft nicht an. Luftmotor startet
nicht.

Luftversorgung unterbrochen.

Luftversorgung mangelhaft.
(Luftdruck zu gering ).

Fremdkdrper im Pumpenrohr.

Fremdkdrper hat Komponenten der For-
derleitung (z. B. Fadenpistole / Mundsttick)
verstopft.

Sonstige

Prufen, ob Luftversorgung generell
abgestellt wurde; anderenfalls Unter-
brechung in Zuleitung zur Pumpe
auffinden und beseitigen.

Wenn der Antriebsluftdruck zu niedrig
eingestellt ist, Druck mittels Luft-
druckregler vorsichtig erhéhen.

Pumpe abstellen und druckentlasten.
Siehe Betriebsanleitung der Pumpe

Pumpe abstellen und Leitung druck-
entlasten. Teile demontieren und
reinigen. Restriktionen beseitigen.

Siehe Betriebsanleitung der Pumpe

Pumpe (Luftmotor) bléast bei Stillstand
Ifd. Luft aus Schalldampfer ab.

Diverse

Siehe Betriebsanleitung des Pumpen-
antriebes (Luftmotor).

Pumpe lauft ungleichmaRig schnell; bei
Anstieg der Hubfrequenz keine Zu-
nahme des Forderstromes

Fordermedium 188t sich nicht ein-
wandfrei ansaugen, da zu hochviskos
oder ggf. auch Hubfrequenz zu hoch.
Unter Umstanden Viskositatsanstieg des
Mediums durch Temperaturabfall.

Lufteinschliisse im Pumpenrohr

Fordermedium geht zur Neige; Pumpe
saugt ab und zu Luft mit an.

Handventil-Hebel der Dyna-Ram auf
Position ‘Neutral’ gestellt.

Den AnpreRdruck der Dyna-Ram Folge-
platte erhdéhen oder ggf. den An-
triebsluftdruck der Pumpe reduzieren.
Unter Umsténden ist das Férdermedium
zu temperieren.

Pumpenrohr entliiften.

Pumpe abstellen. Fal wechseln

Pumpe abstellen. Folgeplatte entluften.
Pumpenrohr entliiften.

Pumpe lauft dauernd, ohne daR ein
Auslal3ventil gedffnet ist.

Fall ist leer bei ‘Durchlaufen’ mit
Uberhdhter sowie steigender Hub-
frequenz.

Folgeplatte hangt fest. Fal? verbeult.
Forderleitung / -system undicht (Leckage).

Sonstige

Pumpe abstellen. FaR wechseln.

Pumpe abstellen. FaR wechseln.
Pumpe abstellen. Leckage beseitigen.

Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

Pumpe bringt bei gleichen Konditionen
gegeniber vorher weniger Menge sowie
geringeren Druck und lauft nach bei
geschlossenem FdrderauslaR.

Pumpenrohr (z.B. Ventile / Dichtungen/
Kolben) defekt / abgenutzt.

Pumpe abstellen und druckentlasten.
Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

Material quillt an den Abstreifringen der
Dyna-Ram Folgeplatte vorbei.

Anpref3druck der Folgeplatte zu hoch.

Faf leicht verbeult.

Folgeplattenringe abgenutzt.

Anpref3druck reduzieren.

Keine. Ggf. Anpref3druck reduzieren

oder Fal} wechseln.

Nach FaRentleerung umgehend Folge-
plattenringe erneuern.

Foérdermedium dringt aus der Stopf-
buchsenabdichtung des Pumpenrohres
hervor.

Dichtungen der Stopfbuchse im AuslaR-
gehause vom Pumpenrohr abgenutzt.

Fordermedium nicht mit den Dichtungen
kompatibel.

Pumpe abstellen und druckentlasten.
Siehe Betriebsanleitung der Pumpe.

Pumpe abstellen und druckentlasten.
Materiallieferanten konsultieren. Ggf.
andere Dichtungswerkstoffe vorsehen.

Hinweis: In anderen Faéallen,

wenn der

Fehler

nicht gefunden oder

beseitigt werden kann, mit

Kundendienst des Lieferers in Verbindung setzen und Problem schildern.

Anderungen vorbehalten
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Pressvorrichtungen  Nr. 1735 & Nr. 1736 Ser. G

Ersatzteilzeichnung 1 von 3 Ersatzteilzeichnung 2 von 3
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Die vorstehende Abbildung zeigt die Pressvorrichtung Pressvorrichtung Nr. 1735

Nr. 1736 und die einzelnen Positionen der Halterungs- O Weitere Positionen siehe Abbildung auf Folgeseite.
Garnitur Nr. 84114, welche zur Befestigung der Pumpen-

Baureihe Power Master dienen.

Anderungen vorbehalten
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Pressvorrichtung Nr. 1735 Ser. G (Bestandteil von Modell 1736)

Ersatzteilzeichnung 3 von 3
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Abbildung ohne Gestange & Folgeplatten-Garnitur (siehe auch Zeichnung 1 und 2 auf vorhergehender Seite)

- Zur Beachtung -

[Nm |Anzugsmoment bei Montage beachten. *  Pos. 52 & 44 befinden sich vorn und hinten in der
Pos. 19 Schraube Anzugsmoment 11,5-13,5 Nm Schelle am gegentberliegenden Luftzylinder.
Pos. 24.1 Ventilknopf-Garnitur X Luftverbindungsleitungen

Stopfbuchsenschraube Anzugsmoment 34 Nm Polyethylen-Kunststoffrohr @ 1/4“ x 0,062“ Wandstarke
\ I |Kolbenstange und Kolben/Dichtungen vor Einbau mit g:ss;:grlﬂgrtjr? zirtelsﬁerﬁ;d;;% éseggf ablangen
Silikon-Fett (Dow Corning #111) einfetten. ’ gen) gen.

Schnitt zur Darstellung von Pos. 19 Schraube
Je 1 Schraube befindet sich oben am rechten und linken xxx  Schlauch Typ 71900. Schlauch ca. 1,22 m lang

xx  Nylon-Kabelbinder an 3 Stellen.

E“ftz)lft“”der-P - (Serie F und davor) mu Pos. 24 Luftventil Nr. 83784
ei alteren Pressvorrichtungen (Serie F und davor) mu ; ) :

der obere Zylinderkopf von beiden Luftzylindern durch gj; xggi::gg?:ELr?gazggrL:;-N) m; giigg
einen Zusatz-Kit (Nr. 244866) gesichert sein! 24'3 Ventilkorper Nr. 14469
Informationen dazu im Bedarfsall anfragen. 24.4 Druckfeder Nr. 55161

Anderungen vorbehalten
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Pressvorrichtung Modell Nr. 1735 Ser. G
Stiuckliste

Pressvorrichtung Modell Nr. 1736 Ser. G
Stuckliste

Pos. |[Benennung @ |Stk.| Sach-Nr.
1 |[MUTTER 2 51017
2 |SICHERUNGSSCHEIBE 2 66193
3 |HALTESTANGE 2 | 239849
4 |STIFTSCHRAUBE 4 50548
5 |MUTTER 4 51085
6 |DICHTUNG (‘Vellumoid’ e |1 33072
7 |FOLGEPLATTE 1 40811
8 |ABSTREIFRING (Decke Neopren) ® | 2 69530
9 |RUCKSCHLAGVENTIL 1 83995

10 |DREHVERSCHRAUBUNG 1 66649

11 |KABELBINDER 1 82619

12 |VERSCHLUSS-SCHRAUBE 2 67346

13 |VERSCHLUSS-SCHRAUBE 1 67007

14 |QUERTRAGER, KASTENPROFIL- 1 | 242566

15 |MUTTER 2 51017

16 |SICHERUNGSSCHEIBE 2 66193

17 |SICHERUNGSRING 2 | 244997

18 |SCHEIBE 2 | 242569

19 |SCHRAUBE 2 50844

20 [NUTRING (Buna-N) o |2 38163

21 |O-RING (Buna-N) ® | 2 34414

22 |ZYLINDERKOPF-BUCHSE 2 | 244996

23 |KOLBENSTANGE 2 | 241456

24  |LUFTVENTIL 1 83784

25 |ANSCHLAGBUCHSE 2 | 241455

26 |FEDER 2 | 241461

27 |DISTANZBUCHSE 2 | 241459

28 |O-RING (Buna-N) ® | 4 34478

29 |NUTRING (Buna-N) ® | 4 34568

30 |KOLBEN 2 | 242567

31 |GRUNDPLATTE mit ZYLINDERN 1 -

32 |ARRETIERBOLZEN 2 14939

33 |KETTE 1 68593

34 |HALTEBUGEL 2 | 360615

35 |SCHRAUBE 4 50051

36 |[MUTTER 4 51412

37 |STECKZAPFEN 1 | 633104

38 |[HANDVENTIL, 4-Wege 1 | 237588

39 |[LUFTDRUCKREGLER © | 1| 602003

40 |MANOMETER © | 1| 247843

41 |ROHRVERSCHRAUBUNG, 90° 3 | 241382

42 |WINKELSTUCK 45° 1 20028

43 |KNICKSCHUTZ-FEDER 1 55244

44 |MUTTER 7 51014

45 |SICHERUNGSSCHEIBE 4 66092

46 |UBERWURFMUTTER 2 12615

47 |EINSCHRAUBADAPTER 2 12614

48 |KABELBINDER 3 | 241472

49 |SCHELLE 2 92658

50 |SCHRAUBE 4 50077

51 |HAKEN 2 68592

52 |SCHRAUBE 3 50141

53 [NIPPEL 1 10462

54 |DROSSEL 1 14923

55 |WINKELSTUCK, 90° 1 67054

56 |ROHRVERSCHRAUBUNG 1 | 241679
@ ® Zur Ersatzteilhaltung empfohlen

© geandert

Pos. 1-56 (siehe unter Modell 1735)

Pos. 57 HALTERUNGS-GARNITUR Nr. 84114
Pos. 57 Stuckliste

Pos. [Benennung @ | Stk. | Sach-Nr.
57.1 |HALTERUNG 1 | 93603
57.2 |TRAVERSE 1 | 93604
57.3 |[ENTLUFTUNGSSTAB 1 | 93075
57.4 |ADAPTERPLATTE 1 | 91629
57.5 |O-RING (Buna-N) ® | 1 | 34337
57.6 |UBERWURFMUTTER 1 | 13266
57.7 |SCHRAUBE 2 | 50139
57.8 |SICHERUNGSSCHEIBE 2 | 66246
57.9 |SCHRAUBE 1 | 50029
57.10|SCHRAUBE 2 | 50142

@ @ Zur Ersatzteilhaltung empfohlen

Hinweis
Siehe auch Angaben unter den
zeichungen der Pressvorrichtung.

Ersatzteil-

Zur Beachtung

Bei Bestellungen stets Sachnummer und
Benennung der Ersatzteile angeben und auf
Sachnummer sowie Serie des Modelles, fur das
die Ersatzteile bestimmt sind, hinweisen.

Anderungen vorbehalten
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