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Modell Nr. 1142, 1147 & 1151
Betriebsanleitung & Ersatzteilliste

(a) Schmiervorsatz: Dusenrohr mit Hydraulikmundstlick * Nr. 91108 Befiilinippel, %" NPT (a.), Stutzen ~ 8,7 mm?

Bestandteil der Handhebel-Fettpressen Nr. 1142 & 1151 optional, passend fir manuelle Lincoln Befillpumpen.
(b) Schmiervorsatz: HD-Schlauch mit Hydraulikmundstick Bei Anwendung einer manuellen Lincoln Beflllpumpe, Ver-
Bestandteil der Handhebel-Fettpresse Nr. 1147 schluBschraube (c) gegen () Beflllnippel Nr. 91108 wechseln.
(c) VerschluRschraube, 4-kt., 1/8" NPT auflen ** Einstellung der Folgekolben-Manschette fir die Anwendung
(») Befullnippel bei Modell 1151 enthalten. von Kartuschen.
SICHERHEITSHINWEISE TECHNISCHE DATEN
Handhebel-Fettpresse Nr. 001142 | 001147 | 001151
WARNUNG Schmiervorsatz (siehe Abb.): | (a) starr | (b) flexibel | (a) starr
Behalter-Fassungsvermdgen: | ~ 470 cm® | ~ 470 cm® | ~ 620 cm®
Extrem hoher Druck kann zum Bersten des Schmiervorsatzes Netto-Gewicht: 1,80 kg 1,82 kg 1,94 kg

oder Schlauches flihren.

Die Handhebel-Fettpresse kann hohen Druck erzeugen; daher gz:g:tg:_i‘aﬁ%ﬂ?&sl?en' E:;Loses Fett oder 400g Kartusche
ausschliellich von Lincoln zugelassene Schlduche verwenden. ~ g 3 )

Instruktionen und Warnungen zur Handhabung von Schlauch- | Fordermenge: ~ 0,9 cm”pro Forderhub
Schmiervorsatzen beachten. Arbeitsdruck: bis ~ 483 bar

Wahrend des Abschmierens, Hande weg vom Schmiervorsatz. Auslass am Pressenkopf: | %" NPT Innengewinde
Schutzbrille und -Handschuhe wahrend des Betriebes tragen. ERSATZTEILE

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG Pos. |Sach-Nr. | Benennung

Die Handhebel-Fettpressen 1142, 1147 und 1151 sind zur
manuellen Abschmierung mit Fett bis NLGI #2 ausgelegt.
e Hohe PalRgenauigkeit von Forderkolben und Zylinder.

1 005852 | Hydraulikmundstiick, ¥%&" NPT (i.)
2.1 | 062028 | Disenrohr, gebogen, ~150 mmg., %&" NPT (a.)

+  Pressenkopf und -Behélter in Metallausfiihrung. 2.2 | 071518 HD-?chIaquh, ~450 mmlg., %" NPT (a.)
«  Stabiler, leicht géngiger Hebelmechanismus. 3 034793 Behalter-chhtung_
+  Riickschlagventil mit Feder im Pumpenkopf, demontierbar. 4 093485 | Folgekolben-Garnitur
e Hydraulikmundstick mit Ruckschlagventil. S 261514 | Griff
(3-Backen Greifkupplung fur Kegelschmiernippel) I.EINSTELLEN DER FOLGEKOLBEN-MANSCHETTE
Weitere Schmiervorsatze und Mundstuicke bitte anfragen. Fettbehalter-Garnitur vom Pressenkopf abschrauben.
3 Befililimoglichkeiten Einbaulage der Kolbenmanschette visuell Gberpruifen.

Bei Verwendung mit einer
Q Fett-Kartusche muss die
Dichtlippe der hutférmi-
= gen  Kolbenmanschette
nach hinten, in Richtung

L.b Behaltergriff, zeigen.
ar fur loses Fett fur Kartusche
Bei Verwendung von losem Fett muss die Dichtlippe nach vorn, in
mit 400 g Kartusche mit Befullpumpe  mit losem Fett Richtung Pressenkopf zeigen.

Der Folgekolben der Lincoln Handhebel-Fettpressen Modelle Ist eine af\dere Ausrichtung der Kolbenmanschette erforderlich:
1142 und 1147 ist im Normalfall fur die Anwendung mit 400 g 1. Behalter-Verschlusskappe abschrauben.
Standard-Kartusche und 1151 ist fiir die Befiillung mit losem Fett 2. Mit dem Handgriff die Mitnehmerstange samt Feder und
voreingestellt. Zur Beachtung: Bei der ersten Inbetriebnahme und Folgekolben aus dem Pressenbehélter herausziehen.
bei Umstellung der Befiillmethode ist visuell zu priifen, ob die 3. Manschette des Folgekolbens umstiilpen. Siehe Abb. l.a u. I.b
Kolbenmanschette im Behalter der Handhebel-Fettpresse die er- 4. Wiedereinbau des Folgekolbens vornehmen
forderliche Einbaulage hat oder ggf. vor der Behélterbefiillung erst 5.  Verschlusskappe am Pressenbehalter festschrauben.
noch umgestellt werden muss.

Anderungen vorbehalten
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Modell Nr. 1142, 1147 & 1151

EINSETZEN DER FETTKARTUSCHE

/
£ 0 B B.2
B.1
A Fettpressen-Behalter B 400 g Kartusche
B.1 gr. Abschlussdeckel B.2  kl. AbreilRdeckel

BEFULLEN AUS DEM FETTGEBINDE

Fett aus dem
Gebinde saugen

Behalter abschrauben  Pressenkopf mit

Fett auffiillen

BEFULLEN MITTELS FULLPUMPE

“IV.b
Mundstiick aufstecken |V.b Mundstlick ausrichten

IV.BETRIEB

Schutzbrille und -Handschuhe wahrend des Betriebes tragen.
Zum Betrieb der Handhebel-Fettpresse muss der Pressen-
behalter mit Fett geflllt sein.

Schmiernippel vor dem Abschmieren stets saubern.
Hydraulikmundstiick im spitzen Winkel (Abb. IV.a) auf den
Kegelschmiernippel aufstecken und vor Betatigung der
Handhebel-Fettpresse ausrichten (Abb. IV.b).

Hande weg vom Schmiervorsatz wahrend des Abschmierens.
Schmiervorsatz nicht auf Personen richten.
Handhebel-Fettpresse mit einer Hand am Pressenbehalter
festhalten; mit der anderen Hand den Handhebel betatigen.
VORSICHT]. Durch zu hohen Druck oder durch zu hohe
Schmierstoffmenge kann ein Lager beschadigt werden!
Nach dem Abschmieren, Hydraulikmundstiick im spitzen
Winkel vom Kegelschmiernippel abziehen.

Sollte wahrend des Schmiervorganges kein Fett gefordert
werden, (Forderkolben/Hebel ohne Widerstand), so ist
entweder der Pressenbehalter leer oder Lufteinschiisse im
Fett haben die Fehlfunktion verursacht.

Lufteinschlusse entfernen oder ggf. Behalter neu befillen.

IV.a

EINSETZEN DER FETTKARTUSCHE

Bei Anwendung von Fettkartuschen muss die Dichtlippe der Manschette im
Pressenbehalter nach hinten, in Richtung Handgriff, zeigen (siehe unter 1.).

1. Mitnehmerstange mit Folgekolben vom Pressenbehalter am Handgriff so
weit nach hinten ziehen, dass die Nut in der Mitnehmerstange am Ende in der
Aussparung der Behalter-Verschlusskappe einrasten kann (siehe Abb. links).

2. Plastik-Abschlussdeckel (B.1) von der Fettkartusche (B) abnehmen
und die Kartusche mit dieser Seite in den Pressenbehalter (A) hineinschieben.

3. AbreilRdeckel (B.2) von der Fettkartusche abziehen und danach die
Fettbehalter-Garnitur am Pressenkopf anschrauben.

4. Mitnehmerstange von der Behalter-Verschlusskappe ausrasten.

5. Lufteinschlisse entfernen (Instruktionen dazu siehe unten).
ENTFERNEN EINER LEEREN FETTKARTUSCHE

1. Fettbehalter-Garnitur vom Pressenkopf abschrauben.

2. Mitnehmerstange mit Folgekolben vom Pressenbehalter am Hand-
griff so weit nach hinten ziehen, dass die Nut in der Mitnehmerstange am
Ende in der Aussparung der Behalter-Verschlusskappe einrastet.

3. Mittels Handgriff die Mitnehmerstange vorsichtig entsperren und in
den Pressenbehalter zuriick laufen lassen; dabei wird die leere Kar-
tusche ausgestofien.

Il. BEFULLEN AUS DEM FETTGEBINDE

Die Dichtlippe der Manschette im Pressenbehalter muss nach vorn, in Richtung
Pressenkopf, zeigen (siehe Instruktionen unter 1.).

1. Fettbehalter-Garnitur vom Pressenkopf abschrauben (Abb. Il.a).

2. Hohlraum im Pressenkopf manuell mit Fett aufflllen (Abb. 11.b).

3. Das offene Ende vom Pressenbehélter in das Fett vom Fettgebinde
dricken. Den Handgriff langsam nach hinten zurtickziehen und gleich-
zeitig den Pressenbehalter entsprechend tief weiter in das Schmierfett
hineindriicken (Abb. Il.c). Dadurch wird vermieden, dass Luftblasen in
den Pressenbehalter mit hineingezogen werden.

4. Mitnehmerstange mit Folgekolben vom Pressenbehalter am Hand-
griff langsam so weit nach hinten ziehen, dass die Nut in der Mit-
nehmerstange am Ende sichtbar wird und diese seitlich in die Aus-
sparung der Behalter-Verschlusskappe (Abb. Il.c) einrasten kann.

5. Fettpresse lose mit dem gefiillten Pressenbehalter verschrauben.

6. Mittels Handgriff die Mitnehmerstange von der Behalter-Verschluss-
kappe ausklinken.

7. Lufteinschlisse entfernen (Instruktionen dazu siehe unten).
I.BEFULLEN MITTELS LINCOLN FULLPUMPE

Die Handhebel-Fettpresse muss mit Beflllnippel Nr. 91108 ausgestattet sein.
Die Dichtlippe der Manschette im Pressenbehalter muss nach vorn, in
Richtung Pressenkopf, zeigen (siehe Instruktionen unter I.).

1. Mitnehmerstange mittels Handgriff leicht nach hinten ziehen und
durch Drehung im Uhrzeigersinn mit dem Folgekolben kuppeln.

2. Handhebel-Fettpresse mit dem Beflllnippel in den Befiillstutzen der
Flllpumpe setzen. Handhebel vom Pressenbehalter ganz wegschwenken.
3. Fillpumpe zur Beflllung des Behalters betatigen. Wird die Mitneh-
merstange wahrend des Fullvorganges nicht aus dem Pressenbehalter
hinausgeschoben, ist ggf. Schritt 1. zu wiederholen. Der Pressenbehalter
ist voll aufgefillt, sobald die Nut in der Mithehmerstange freiliegt; dabei
ragt die Mitnehmerstange ~ 30 cm aus dem Behalter hervor.

4. Lufteinschlisse entfernen (Instruktionen dazu siehe unten).
ENTFERNEN VON LUFTEINSCHLUSSEN

Lufteinschlisse im Fett kdénnen das Aussetzen der Fett-
forderung verursachen. Handhebel-Fettpresse nach Befiillung entliften.
1. Mitnehmerstange am Griff vom Pressenbehalter leicht nach hinten
ziehen und diesen dabei so im Uhrzeigersinn drehen, dass die Mitneh-
merstange mit dem Folgekolben gekuppelt wird.

2. Schraubverbindung der Fettbehalter-Garnitur ca. 1% Drehungen vom
Pressenkopf I6sen.

3. Fest gegen den Griff driicken, bis durch diesen zusatzlichen Druck
auf den Folgekolben (Uber die ausgefahrene Mitnehmerstange) Fett an
der Schraubverbindung von Pressenbehalter und Pressenkopf austritt.

4. Fettbehalter-Garnitur fest mit dem Pressenkopf verschrauben.

5. Nach Abschluss der Behalterbefullung und Entliftungsarbeiten, leicht
gegen den Handgriff dricken und diesen dabei im Uhrzeigersinn so
verdrehen, dass die Arretierung der Mitnehmerstange im Folgekolben
aufgehoben wird. AnschlieRend mit dem Handgriff die Mithehmerstange
ganz in den Pressenbehalter zuriickschieben.

Anderungen vorbehalten
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