LINCOLN Benutzerinformation 9.8G-64050-A99
® Dosiergerate

Ejector Nr. 85250
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Ejector Modell 85250, druckluftbetétigt,

zur Dosierung von Dichtungsmassen & -Klebern, Harzen,
Schmierstoffen und anderen pastdésen Medien.

Das Fordermedium mufd mit den Werkstoffen (siehe unten) des
Dosiergerates kompatibel sein.

Fur den Antrieb ist Druckluft erforderlich. Die Antriebsluft darf
keine Mittel enthalten, welche Buna-N Dichtungen angreifen.
Der erforderliche Antriebsluftdruck ist vom individuellen An-
wendungsfall abhangig und darf 7 bar nicht Giberschreiten.
Luftdruckregler, 4/2-Wege Luftventil und Steuerung zum
Takten des Antriebszylinders sind bauseitig beizustellen.

Der Ejector ist unter Druck mit dem zu dosierenden Medium
zu speisen. Es kénnen mehrere Ejectoren zentral von einer
Pumpe gespeist und unabhangig voneinander angesteuert
werden. Die fiir den spezifischen Anwendungsfall erforderliche
Pumpe und Steuerung im Bedarfsfall bitte anfragen.
Beschreibung

Der Ejector dosiert das Fordermedium volumetrisch. Mittels
Justierschraube, welche die Hublange des Forderkolbens be-
grenzt, ist die Dosiermenge stufenlos einstellbar.

Der Ejector ist mit dem Fordermedium zu speisen. Der
erforderliche Befulldruck hangt u. a. von der Viskositat des
Mediums ab. Der Vordruck am Materialeinla® A1darf 100 bar
nicht Uberschreiten.

Kolbenstange des Luftzylinders und Foérderkolben des
Ejectors sind miteinander verbunden, jedoch sind Antriebsteil
und Dosierteil des Ejectors voneinander getrennt gekapselte
Module; dadurch wird verhindert, da} sich Druckluft und
Fordermedium ggf. vermischen kdnnten.

Der pneumatische Antriebszylinder ist mit zwei Kolben aus-
gestattet. Beim Forderhub werden beide Kolben im Luft-
zylinder mit Druck beaufschlagt.

Der Antrieb des Ejectors ist durch ein 4/2-Wege Luftventil zu
steuern. Wird der Luftzylinder am Anschlufs M1 mit Druck be-
aufschlagt, betatigt der Antrieb den Forderkolben. Der An-
triebsluftdruck wird in einen ca. 35-fach Férderdruck Uber-
setzt. Der Forderkolben verdrangt das Medium unter Druck
aus dem Auslall A2 und stoppt, wenn er unten den Anschlag
(Justierschraube) erreicht hat.

Nach Aussto} des Férdermediums ist die Antriebsluft um-
zusteuern (M1 drucklos / M2 unter Druck). Der Antrieb fahrt
den Foérderkolben wieder nach oben in seine Ausgangs-
stellung zurlick. Nach Erreichen der Endlage stréomt das an
Einlall A1 unter kontinuierlichem Druck anstehende Foérder-
medium in den Dosierraum und fillt diesen wieder auf; da-
nach ist der Ejector wieder fur den nachsten Arbeitszyklus
bereit.

Technische Daten

Ejector Sach-Nr. 85250
Dosierbereich 0,25-3,27 cm®
Dosiereinstellung mittels Justierschraube
1 Umdrehung entspricht ~ 0,16 cm®
Antrieb pneumatisch
Antriebsluftdruck max. 7 bar
Luftbedarf max. 0,21 Iy / Zyklus
Druckiibersetzung 35:1
Befiilldruck )* max. 100 bar
Werkstoffe (Dosierteil) | Stahl, Viton, Polyurethan & EPDM
Anschlusse: siehe Zn mit Tabelle
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A1 Materialeinlaf3 Innengewinde 4" NPTF
A2  Materialauslaf Innengewinde V2" NPTF
M1 Luftanschluf} (Férderhub) Innengewinde " NPTF
M2  Luftanschluf (Riickhub) Innengewinde 8" NPTF

Hinweis: )l Der Vordruck darf insgesamt 100 bar nicht Uber-
schreiten, damit der Ejector betdtigt werden kann. Die Material-
zuleitung zum Ejector mul’ expansionsfahig sein; Schlauch DN 12
(NW 1/2“) von mindestens 600 mm Lange vorsehen.
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